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Torun, dn. 19 czerwca 2012 roku

DECYZJA

Na podstawie:

- art' 155 ustawy z dnia 14 cze'wca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego
(Dz.U.z 2000 r. Nr 98, poz. l07l; ze zm.),

- art. l92w zwi4zkuz art. 181 ust. I pkt 1, art. 1g3 ust. 1, art.20l ust. r, art.204, art.20'/,
art. 211 ust. l'2 i 3, art.3i8 ust. 2a pkt 2, a tak2e w zwi4zku z art. 21g ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. rJ. z 200g r. Nr 25, poz.ll}
ze zm.\-

- pkt 6 ppkt g zalqcznlka do rozporz4dzenia Ministra srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r.
w sprawie rcdzaj6w instalacji mog4cych powodowac znaczne zameczyszczenie
poszczeg6lnych element6w przyrodniczych albo srodowiska jako calosci (Dz. U. Nr 122,
poz. 1055),

po rozpatrzeniu

wniosku 
',DGS s'A.", Al. Kazimierza wielkiego 6; g7-g00 wloclawek z dnia 5 wrzesnia

2011 roku (data wplywu: 9 wrzesiei 2011 roku) w sprawie zmiany decyzji wojewody
Kujawsko-Pomorskiego z dnia 3 r stycznia 2007 roku, znak wsRiRwDw-I-
8816618128/06/07 - pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do powierzchniowej obr6bki blach stalowych i aluminiowych z wykorzystaniem
rozpuszczalnik6w organicznych o zu|yciu rozpuszczalnika ponad 150 kglh

orzekam

za zgodq Strony zmienii pozwolenie zintegrowane _ decyzjg Wojewody Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 3l stycznia 2007 roku, znak wSRiRWDw-l-EBi66l 8/ 2g106/07 wydanq
firmie ,,DGS S.A.', Al. Kazimierza Wielkiego 6; g7-g00 Wloclawek w zwi4zku
z eksploataci4 instalacji do powierzchniowej obr6bki blach stalowych i aluminiowychz wykorzystaniem rozpuszczalnik6w organicznych o zt2yciu rozpuszczalnika ponad
150 ke/h, w nastgpui4cy spos6b:

nazwg zakladu:

,,DcS S.A.", Al. Kazimierza Wielkiego 6; 87-g00 Wloclawek



zmlenla sl9 na:

Zmienia sie pkt I w ten soos6b. ie otrzvmuie on nastepuiace brzmienie:

1. Rodzajprowadzonejdzialalno6ci

Przedmiotem pozwolenia objgta jest instalacja do powierzchniowej obr6bki blach stalowych

i aluminiowych z wykorzystani ern rozptszczalnik6w organicznych w ilosci 660,70

Mg rocznie zlokalizowana we wloclawku, Al. Kazimierza wielkiego 6. zgodnie z zapisem

pkt 6.9 zal4cznika do rozporz4dzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie

rodzaj6w instalacji mog4cych powodowai znaczne zanieczyszczenie poszczeg6lnych

elernent6w przyrodniczych albo srodowiska jako caiosci (Dz. u. Nr 122, poz. 1055),

jest to instalacja do ,,powierzchniowej obr6bki substancji, przedmiot6w lub produkt6w

z wykorzystaniem rozpuszczalnik6w organicznych , o zulyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg

na godzing lub ponad 200 ton rocznie". w instalacji roczne zrt2ycie rozpuszczalnik6w

organicznych wynosi 660,70 ton.

..Guala closures DGS Poland S.A." we wioclawku prowadzi dzialalnosi zwi4zan4

z produkcj4 opakowair:

= zakrywek aluminiowych (gl6wnie dla przemyslu monopolowego, farmaceutycznego

i spo2yrvczego),

= produkcja element6w z tworzry sztucznych do zakrywek (metod4 formowania

wtryskowego).
ponadto zaklad Swiadczy ustugi poligrafi czne zwi4zane z lakierowaniem i drukowaniem

blach aluminiowych i stalowYch

surowce stosowane w zwr4zku z prowadzon4 dzialalnosciq to: blacha aluminiowa, blacha

stalowa, emalie i lakiery, farby drukarskie, rozpuszczalniki, rozciehczalnlki, tworzywa

sztuczne, masy uszczelkowe.

Do produkcji gotowych wytobow sluZq nastgpuj4ce linie technologiczne:

_liniedrukarskieilakiemiczedolakierowaniaidrukowaniablachaluminiowych
i stalowych (Wydzial Poligrafii Arkuszowej),

- linie drukarskie i lakiemicze (Wydzial Poligrafii Bocznej),

- urz4dzenia do przetw6rstwa tworzylv szrucznych,

- linie do produkcji zakrywek aluminiowych'

Naterenieprzemyslowymzakladueksploatuj4cymprzedmiotow4instalacjgistniej4obiekty
administracyjneisocjalneorazobiektyobsluguj4cetechnicznqstrongfunkcjonowaniasp6lki.
Zaklad pracuje w systemie trzyzrnianowym (z wyl4czeniem niedziel i Swi4t)'

co w przeliczeniu na czas pracy zakladu wynosi 7 200 godzirVrok'

87-800 Moclawek



Zmienia sie nunkt II decvzii w ten spos6b.2e otrzvmuie on nastepuiace brzmienie:

2. RODZAJE I PARAMETRY INSTALACJI OBJETEJ POZWOLENIEM

Proces produkcj i zakrwek aluminiowych rozpoczwa sig po zrealizowaniu procesu
projektowania, przygotowania blach poprzez proces lakierowania i drukowania.

Proces pr4ygotowania blach oraz iwiadczenie uslug potigrafrcznych lakierowanie
i drukowanie blach
Proces przygotowania blach do lakierowania i drukowania do zakrywek aluminiowych
i swiadczenia uslug poligraficznych odbyra sig na zlokalizowanych w zakladzie czterech
liniach lakiemiczych i trzech liniach drukarskich.
Arkusze blach uloZone na paletach dowo2one sq w6zkiem widlowym i ustawiane na poczqtku
linii lakiemiczej/drukarskiei, z kt6rej za pomoca pneumatycznych chwytnik6w (ssawek)
podawane sE na podajnik taSmy, kt6ry przesuwa arkusze blach na stanowisko lakierowania,r
drukowania. Nakladanie powioki/druku odbywa sig farbami lub lakierami znajdul4cymr
stg w zasobniku linii, poprzez lakiero w anie z wykorzystaniem walka obrotowego.
Polakierowane i/lub zadrukowane arkusze blach przesuwai4 sig podajnikiem tasmowym
na podajnik laricuchowy z ramkami. Ka2dy arkusz blachy przemieszcza sig na podajniku
lancuchowym w pozycji pionowej oparty o swoj4 ramkg do pieca tunelowego celem
wysuszenia powloki/druku.
Po przejdciu przez piec tunelowy kazdy arkusz blachy z ramek podawan y jest przezpodajnik
tasmowy na urz4dzenie ukladarkg - sztaplarkg. Arkusze blach ukladane s4 na parecie
drewnianej. System podawania arkuszy blach na pocz4tek linii i system odbierania arkuszy
blach po zakohczeniu procesu lakierowania,idrukowania na wszystkich liniach przebiega
w ten sam spos6b. Linie lakiemicze i drukarskie r6zni4 sig wydajnosci4. wszystkie linie
podl4czone s4 do dopalaczy celem ograniczenia emisji zanreczyszczen.

Proces produhcji T,akrywek alaminiowych

Przygotowane arkusze blachy aluminiowei (polakierowane/zadrukowane) transportowane
s4 na Wydzial Obr6bki plastycznej Zakrywek Aluminiowych.
Na wydziale obr6bki Plastycznej zakrywek Aluminiowych wykonywane sq nastgpuJqce
operacJe:

- operacje cigcia blach,

- operacje tloczenia i przetlaczania,

- operacje wylewania i/lub stemplowania uszczelek w zakrywkach aluminiowych,
- operacja zdobienia bocznego i na logo zakrywekmetod4 hot stampingu,
- operacje zdobienia bocznego zakrywek metod4 tioczenia bocznego i frezowania,
- operacJe montazu i wklejania wkladek plastykowych w zakrywki,
- operacje rolowania i nakladania uszczelek.



Na potrzeby realizacji procesu produkcji zakryrvek aluminiowych na Wydziale Obr6bki

Plastycznej Zakrywek Aluminiowych zamontowane s4 nastgpuj4ce linie produkcyjne

i urz4dzenia:

- prasy do tloczenia wfloczek, zktorych bgd4 wykonane zaktyvvki bez zdobienia bocznego

(lakierowania i drukowania sq to tzw. prasy k6tkie),

- prasy do tloczenia wytloczek wstgpnych,

- prasy do przetlaczania wlloczek wstqpnych II i III tloczenie (redrawy),

- nolycekrq2kowe do cigcia blach napasy,

- rolierko-nakladarki,

- rolierko-nakladarki z tioczeniem bocznym i fiezowaniem,

- linie do monta2u ogranicznik6w wylewu,

- linie do monta2u i wklejania wkladek plastykowych z uszczelkami,

- linie do zdobienia metod4 Hot Stampingu,

- linie do wylewania i/lub stemplowania uszczelek w zakrywkach'

wy,tloczki powstaj4ce na wydziale obr6bki Plastycznej zaktywek Aluminiowych w okolo

70% podlegaj4 dalszym operacjom w procesie zdobienia bocznego na wydziale Poligrafii

Bocznej, gdzie wykonuje sig operacje lakierowania wytloczek na boku i/lub drukowania

bocznego metod4 offsetowq lub sitodrukiem.

Metodytepolegajqnanalo2eniukolorowegonadrukubocznegoi/lublakieru'aSamproces
jest w znacznym stopniu zautomatyzowany.

W przypadku metody offsetowej jest to metoda, kt6ra pozvtala drukowad wzory proste'

a2 do wielokolorowych, bardzo skomplikowanych'

CaloSi operacji prowadzona jest w ruchu ci4glym, co zapewnia ruchomy iaircuch

zosadzon},rnitrzpieniami(laicuchtransportowylinii),nakt6rewodpowiednimmomencle
ssawki pneumatyczne kierujq wlloczkq lub j4 z niego zdejmuj4 po zakoriczonlnn zdobieniu

bocznym. Przy tej metodzie mo2liwe jest wykonanie druku wielokolorowego (nawet

nakladajqcego sig na siebie), zgodnie z procesem technologicznym i wzorem wyrobu

gotowggo.Powykonaniuoperacjidrukubocznegowytloczkalakierowanajestnamokro
lakierem bezbarwnym, a nastqpnie kierowana jest do pieca i tam suszona Powloka

wyschnigtego lakieru bezbarwnego zabezpiecza druk wytloczki przed uszkodzentem

mechanicznyrn w dalsz)T n etapie procesu produkcji' 4 linie suchego offsetu "Montoli"
wyposazone s4 w 3 piece-suszamie (na kazdq linig) zasilane gazern ziemnym Pob6r gazu

przez I linig wynosi max 27 Nm3/h. pozostale linie suchego offsetu wyposaZone sq w dwa

piece-suszamie elektryczne o m ocy gzewczej 25,5 kW'

Metodasitodrukupozwalanadrukowaniebocznewzor6wnieskompiikowanych
wdw6chkolorach,wzalannieniezwi4zanych(ulo2onychr6wnolegledosiebie).Calosi
operacji wykonuje sig w ruchu ci4glym' Po zadrukowaniu wlloczka kierowana jest do pteca

(piec elektryczny-suszarnla)' co zapewnia ruchomy lancuch (lancuch transportowy linii)

z osadzonymi trzpieniami, na kt6re w odpowiednim momencie ssawki pneumatyczne

nakladajq wy'tioczkg lub j4 z niego zdejmuj4 po zakofczonym zdobieniu bocznym'

Wprzypadkumetodysitodrukuniejestkoniecznestosowanielakieruzewngtrznegotak,
jak to bylo w przypadku metody offsetowej' Farby drukarskie stosowane w metodzie



sitodrukowej po wyschnigciu sq odpome na uszkodzenia mechaniczne. Linie do zdobienia
zakrywek na boku metod4 sitodruku posiadaj4 piec elektryczny - suszamie o mocy grzewczej

25,5 kW.
Innymi metodami zdobienia zakrywek jest tloczenie boczne, frezowanie, lakierowanie
frezowanego wzoru oraLz zdobienie metod4 hot stampingu (nanoszenie na gor4co wzoru z folii
aluminiowej na logo lub bok wflloczki).
Na wydziale poligrafii bocznej, w procesie wytwarzuria, tj. zdobienia bocznego zakrywek
aluminiowych (z wyl4czeniern drukowania metodq sitodruku), powstaj4 opary
rozpuszczalnik6w zawartych w farbach i lakierach, kt6re unieszkodliwiane s4 za pomoc4
dopalacza ET-5 i ET-6, do kt6rego sq odprowadzane.
W dalszym procesie produkcji zakrryek aluminiowych polakierowane i/lub zadrukowane
wytloczki poddawane sq kolejnym operacjom technologicznym ;

- tloczenie boczne, frezowanie i/lub lakierowanie frezowanego wzoru,

- zdobienie metod4 hot stampingu (nanoszenie na gorqco wzonr z folii aluminiowej na logo
i/lub boku wytloczki).

Stosownie do wymagafr zwiqzanych z zamykmyni przez klienla wyrobami, w powipamu
z konstrukci4 zakrywek oraz innymi wymaganiami klient6w, stosuje sig r6znego rodzaju
uszczelnienia zapewntajqce szczelnos6 zamknigcia oraz bezpieczefistwo zdrowotne
zamykanego wyrobu. Podstawow).rn rodzajem uszczelnienia jest uszczelka z polietylenu
spienionego (EPE). Ponadto w zakrywkach aluminiowych stosowane sq uszczelki tekturowe,
saranexowe, tinlsaran, uszczelki wylewane z mas uszczelkowych, uszczelki stemplowane
oraz ograniczniki wylewu.
wszystkie stosowane rodzaje :uszczelnieri takie jak: uszczelki, ograniczniki, wkladki
wewngtrzne, kleje i lakiery wewngtrzne posiadai4 swiadectwa i/lub certyfikaty,
i/lub dopuszczenia do kontaktu z Zywnodci4.

wydajnosi wszystkich linii technologicznych w roku 2010 wyniosla I 7g3 065,3g3 tys. szt.
zakrywek.

ll/ylewanie i/l ub stemplowanie uszczelek w zakrvwkach aluminiowvch.

r Linia do produkcji zakrywek z uszczelkq wylewan4

operacje technologiczne realizowane na linii do produkcji zakrywek z uszczelkq wylewan4:
- wsypanie zrolowanych zakrywek do zasypu linii,
- podanie przez podajnik progowy zakrywek do ,,hopfera,'i ich zorientowanie,
- wtrySnigcie masy uszczelkowej do zakywki,
- podanie transporterem zakryrvek do pieca, gdzie nastgpuje 2elowanie/suszenie uszczelki,
- po wyjSciu z pieca, schlodzenie zakrywek.
Stosowana masa uszczelkowa jest to mieszanina polichlorku winylu okreslona technologi4
i posiadaj4ca atest do kontaktu z zrynoici4. Linia posiada indyrvidualny system
odprowadzania powietrza.
WydajnoSi linii wynosi okolo 2l 0 tys. szt. zakrywek na zmiang.



o Linia do produkcji zakrywek z uszczelk4 stemplowan4

Operacje technologiczne realizowane na linii do produkcji zakrywek z uszczelk4

stemplowanq:

- zasypanie linii wyloczkami z prasy.

- podanie przez podajnik progowy zakrywek do ,,hopfera" i ich zorientowanie,

- zrolowanie zakrywek na rolierce (uksztaltowanie boku zakrywki na rolierce) wchodz4cej

w sklad linii,

- podgrzanie zakryrvki indukcyjnie i podanie jej pod urz4dzenie wkladaj4ce grudkg masy

uszczelkowej do Srodka zakrywki,

- wyciSnigcie w zakywce z masy uszczelkowej przez chlodzony sternpel uszczelki

o parametrach zgodnych ze specyfikacj4.

Stosowana masa uszczelkowa jest mieszaninq polichlorku winyl't. Ze wzglgdu na inn4

technologig wykonania uszczelek, jej sklad r6ini sig od masy stosowanej na uszczelki

wylewane.

WydajnoSi linii wynosi okolo 320 tys. szt. zakrywek na zmiang.

Przetwdrstwo tworzyw sztucznyc h

Na wydziale Przetw6rstwa Tworzyrv Sztucznych prowadzone sq nastgpuj4ce procesy:

- produkcja element6w ogranicznika wylewu metod4 formowania wtryskowego,

- montaz ogranicznik6w wYlewu,

- produkcji wkladek i innych element6w do zakyrvek aluminiowych metod4 formowania

wtryskowego.

Na wydziale Przetw6rstwa Tworzyrv Sztucznych wyt62nia si9 nastgpuje rodzaje linii:

- wtryskarki,
* linia do skladania dozownik6w,

- mlynek do mielenia tworzl'lva odpadowego.

Na wydziale zainstalowana jest magistrala wody lodowej do schladzania oleju i form

wtryskowych. woda lodowa jest wytwarzana w chlodni wentylatorowej. Do prawidiowego

funkcjonowania wtryskarek do przetw6rstwa tworzyvv sztucznych niezbgdne jest prowadzenie

proces6w schladzania i uzdatniania wody. W stacji uzdatniania znajduj4 sig dwa niezaleZne

uklady chlodzenia: do chlodzenia form wtryskowych oraz do chlodzenia oleju

w wtryskarkach. Stacja pracuje w ukladzie zamknigt)'rn.

z liniami lakiemiczymi i operacj4 nakladania powlok na blachy zwi4zane jest okresowe

mycie tych vz4dzeh rozpuszczainikami. Aby poprawi6 gospodarowanie rozpuszczalnikami

i ogranlczal ich n2ycie zaktad wykorzystuje urz4dzenie do destylacji zwieczyszczonych

rozpuszczalnik6w, tj. destylarkg.
proces destylacji, w tym przypadku zanieczyszczonych rozpuszczalnik6w, prowadzonyjest w

pomieszczeniu destylarki.



Gl6wnym urz4dzeniem, w oparciu o dzialanie kt6rego prowadzony jest odzysk
rozpuszczalnik6w, jest pompa pr62niowa. Urzqdzeniwni wchodz4cymi w sklad instalacji s4:

- zbiomik z substancj4 do destylacji (zanieczyszczone rozpuszczalniki),

- destylarka,

- chlodnica (z zamknigtym ukladem obiegu wody chlodz4cej),

- zbiornik destylarki,

- zbiomlk zrozpuszczalnikiem oddestylowanyrn.
wydajnosd tej destylarki wynosi 30 - 60 l/minutg. w wyniku prowadzonego procesu odzysku
uzyskujemy rozpuszczalnik oddestylowany (czysty) orv pozostalo6i nie da1qc4
sig oddestylowa{ zawieraj4c4 rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje niebezpieczne.
W wyniku prowadzonego odzysku destylacji powstaje odpad klasyfikowany jako
niebezpieczny o kodzie l9 02 05* szluny z fizykochemicznej przer6bki odpad6w zawieraj4ce
substancje niebezpieczne.

Na terenie,,Guala closures DGS poland s.A." jest takze kotlownia zakladowa, sluz4ca
opcjonalnie do ogrzewania pomieszczeri i hal produkcyjnych - tylko na wypadek awarii
instalacji do odzysku energii lub przestoj6w technologicznych linii produkcyjnych wydzialu
poligrafii arkuszowej.
W kotlowni zainstalowane s4 4 kotly gazowe:

= Torus o mocy 200 kW

= Torus o mocy 220 kW

= Wiessmarm o mocy 460 kW

= Wiessmann o mocy 575 kW

B. Motliwe warianty funkcjonowania instalacji i urzqdzefi

wyszczeg6lnione linie technolo gsczne wchodz4ce w skiad przedmiotowej instalacji mogq
funkcjonowai wsp6lnie w tym samym czasie, jak rownie2 niezare2nie od siebie.
Produkcja moze sig odbywai r6wnolegle, jak i osobno w poszczeg6lnych wydzialach
zakladt, a jakosi produktu finalnego zale2y od jakodci substratu podstawowego oraz sposobu
postgpowania z nim na kaZdyn poziomie produkcji.
Kulda z linii lakierniczych Poligrafii Arkuszowej i poligrafii Bocznej moze pracowac
niezaleimie od siebie.
Linie lakiemicze Poligrafii Arkuszowej nie mog4 byi eksploatow ane bez pracy sprawnych
dopalaczy.

Istniei4ce linie technologiczne poligrafii Arkuszowej i zwi4zane z nimi dopalacze nie mai4
mo2liwoSci awaryjnej pracy lub pracy w warunkach odbiegaj4cych od normalnych, poniewu
zlo2ony, automatyczny system sterowania eliminuje tak4 mo2liwoSi.
Na wypadek awarii instalacja jest zabezpieczona systemem blokad powoduj4cych
natychmiastowe wyl4czenie trz4dzefi. R6wnie2 sam rozruch vz4dzefi, technologicznych bez
uruchomienia i prawidlowej pracy dopalaczy jest niemo2liwy.
Bezwzglgdnie l4cznie musz4 pracowai dopalacze zainstalowane na liniach lakiemiczych
obsiugui4ce te instalacje (w tym linie drukarskie). Istniei4ce linie lakiemicz e (poza



Wydzialem Poligrafii Bocznej) i zwi4zane z nimi dopalacze nie maj4 mo2liwo5ci awaryj nej

pracy lub pracy w warunkach odbiegaj4cych od normalnych, poniewaz zlozony,

automatyczny system sterowania eliminuje tak4 mo2liwoSi.
Dopalacze RTO posiadaj4 automatyczne sterowanie wykrywaj4ce usterki, w przypadku

awarii dopalacz opary poprzez ,,bajpas" - z pominigciem dopalacza, kierowane

s4 do atmosfery kominem, tym samym, co po dopalaczu.

C. C h a rakte ry sty k a e ne r g etyc zn a

Zuiry cie medi6w energetycznych (prognozowane)

rodzaj medium jednostka wielko3d

energia elektryczna MWh t 5 205,056

gaz zienny ok. m3/rok 3 661 308

woda ok. m3/rok 9 484

D, Sposoby zapobiegania i ograniczania oddzialywania na irodowisko instalacji objgtei

pozwoleniem polegajq na:

1. zapobieganiu i skutecznym ograniczaniu wprowadzania do Srodowiska substancji

w spos6b nie powoduj4cy przekraczania standard6w emisyjnych,

2. nie powodowaniu pogorszenia stanu $rodowiska w znacznych rozmiarach lub zagto|enia

Zycia i zdrowia ludzi,

3. nie powodowaniu przekroczenia standard6w jakosci srodowiska, w szczeg6lnodci

emisji halasu oraz gaz6w i pyl6w do powietrza;

4. zapewnieniu prawidlowej eksploatacji instalacji i :utzldzeh polegaj4cej w szczeg6lnoSci

na:

r stosowaniu paliw, surowc6w i material6w eksploatacyjnych zapewniaj4cych

ograniczanie ich negat)'v/nego oddzialywania na Srodowisko,

o podejmowaniu odpowiednich dzialan w przypadku zakloceh w procesach

technologicznych i operacjach technicznych w celu ograniczenia ich skutk6w

dla Srodowiska.

5. zapewnieniu, 2e wielkos6 emisji z instalacji lub urz4dzeri w warunkach odbiegaj4cych

od normalnych wynikaj4ca z uzasadnionych potrzeb technicznych nie bqdzie wystgpowac

dlu2ej ni2 jest to konieczne,

6. zapewnieniu spelnienia wymagair najlepszej dostgpnej techniki (BAT), a zwlaszcza

dotrzymanie granicznych wielkosci emisyjnych ustalonych w odniesieniu do wymagan

BAT.



G, Metody zapobiegania i minimalizowania oddzialywania na poszczegdlne elementy
irodowiska oraz na frodowisko jako caloii, polegajqce na:

Metody ochrony irodowiska wodnego

zaklad nie wprowadza bezposrednio sciek6w do srodowiska. wszystkie rodzaje sciek6w
wprowadzane s4 do urzqdzeri kanalizacji miejskiej. zagro2eniem dla w6d powierzchniowych
mo2e byi jedynie przlpadek przedostania sig do kanalizacji deszczowej substancji
niebezpiecznych, poniewaz odbiornikiem w6d opadowych z terenu ,,Guala closures DGS
Poland S'A." jest poprzez miejsk4 kanaliz acjg deszczow4, Kanal A, odwadniai4cy zbiomik
wodny Wloclawek, a nastgpnie rzeka Wisla.
w przypadku wyst4pienia rozlew6w substancji niebezpiecznych w poblizu studzienek
kanalizacji deszczowej nale2y bezzwlocznie odciqi doplylv do studzienek, a nastgpnie
za pomocq odpowiednich material6w osuszyi i oczyScii teren.
Natomiast w przypadku wyst4pienia duZych wyciek6w, np. podczas rozladunku,
magazl'nowania i dystrybucji, spos6b postgpow utia oraz zwalczania skutk6w awarii zawarty
jest w obowi4zujqcych procedurach i Instrukcjach.

Metody ochrony wdd podziemnych

Zaklad nie wykonuje szczeg6lnego poboru w6d w rozumieniu przepis6w prawa wodnego.
w zakresie pobierania wody oraz odprowadzania poszczeg6rnych rodzaj6w iciek6w
instalacja objgta pozwoleniem korzysta z sieci komunalnych zbiorow ego zaopatrzenia
w wodg i zbiorowego odprowadzania sciek6w miasta woclawka na podstawie um6w
zawartych z gestorami tych sieci, na warunkach okreSlonych w tvch umowach.
ochrong srodowiska gruntowo-wodnego zaklad rearizuje popor. wladciwe wykonywanre
dzialah zwi4zanych z charakterem wykonywanej produkcji i przestrzeganiu procedur
maj4cych na celu zapobieganie lub ograniczanie niekontrolowanych emisji zanieczys zczeft do
gruntu i w6d podziemnych. W zwiqzku z tym naleZy w szczeg6lnoSci:

= zapewnii bezpieczny transport, roziadunek i dystrybuciq substancji chemicznych, aby nre
dopuScii do ich rozlania i wycieku,

+ w przypadku niekontrolowanego wycieku substancji chemicznej narezy i4 zebrat,
za pomoc1 sorbent6w i oczyScii teren,

= magazpowai odpady wylqcznie w wyznaczonych, odpowiednio przygotowanych
miejscach na terenie zakladu, w spos6b wykrwzaiqcy ich negatywne oddziarywanie
na Srodowisko wodno-gruntowe,

= przestrzegad zasadg skracania czasu magazynowania na terenie zakladu odoad6w
niebezpiecznych i niezwlocznie przekazy,tvac odpady odbiorcom po ,gromadzeniu
minimalnej iloSci ekonomicznie uzasadniaj4c ej wyw6z,

+ niezwiocznie powiadamiai odbiorcg Sciek6w przemyslowych, tj. Miejskie
Przedsigbiorstwo Wodoci4g6w i Kanalizacji Sp. z o. o. we Wloclawku, o kazdym
awaryjnyrn zrzucie iciek6w przemyslowych do vz4dzea kanalizacyjnych lub o zmianre
jakoSci Sciek6w odbiegaj4cych od warunk6w umowy.



Metody ochrony powietrza

Ochrona powietrzapolega w szczeg6lnodci na:

+ utrzym),\,vaniu w naleZytym stanie instalacji technologicznych i energetycznych,

- przestrze5aniu re2im6w pracy instalacji technologicznych i energetycznych,
:) przestrzeganiu re2im6w pracy dopalaczy,

= kontrolowaniu poziomu emisji zanieczyszczeh do powietrza,

= efektyvnl'rn wykorzystywaniu energii cieplnej.

Metody ograniczania uc iqiliwoici gospodarki odp adami

Ograniczenie uciqzliwoSci gospodarki odpadami osi4ga sig poprzezi

= zapewnienie optymalnego wykorzystania surowc6w poprzez stosowanie rozwi4zah

technologicznych o wysokim stopniu wydajnoSci i selektywnoSci procesow,

zapewniaj4cych maksymalne efektywne zu2ycie surowc6w,

+ minimalizacjg powstawania odpad6w u 2r6dla oraz prowadzenie procesow

technologicznych w spos6b zapewniaj4cy segregacjg odpad6w u 2r6d\a i selektywne

gromadzenie odpad6w,

= wlaSciwe zagospodarowanie powstaj4cych w wyniku dzialalnodci zakladu odpad6w

niebezpiecznych i innych rri2 niebezpieczne, zgodnie z obowiTuj4cymi wymogami

ustawy o odpadach,

= magazynowanie odpad6w wyl4cznte w wyznaczonych, odpowiednio przygotowanych

miejscach na terenie zakladu, w spos6b minimalizuj4cy ich negatyrvne oddziallvanie

na Srodowisko. Odpady magazynowane bgdq na terenie utwardzonym i zadaszonym

w celu zabezpie czenia przed czynnikami atmosferycznymi oraz ska2eniem gleb,

= korzystanie z opakowari zwrotnych przy rransporcie otrzymywanych surowcow

i material6w,

= stosowanie material6w i wyrob6w producent6w gwarantuj4cych najlepsze wlasnodci

jakoSciowe i maksymalny okres eksploatacji (np. Swietl6wki' oleje),

= szkolenia pracownikow w zakesie efektywnego wykorzystania surowc6w

oraz ograniczatia strat podczas procesu produkcji - kontrola biiansu masowego'

+ zapewnienie optymalnego wykorzystania surowc6w poprzez stosowanie rozwi4zan

technologicznych o wysokim stopniu wydajno6ci i selektylvnodci proces6w'

Metody zapewnie nia bezpiecznej gospodarki s ubstancjami nie bezpiecznymi

Wszystkie stosowane w zakladzie substancje niebezpieczne dostarczane s4 wraz z kartami

charakterystyki. Na terenie zakladu magazynowane sq w dwoch magazynach surowc6w

niedostgpnych dla niepowolanych os6b. Podloze magazynowe zabezpieczone

jest nienasi4kliw4 posadzkE wykonan4 z,,plastiduru" oraz uzbrojone w szczelne ,wybieralne

odstojniki na ewentualne wycieki lub rozlewy. Miejsca gromadzenia poszczeg6lnych

substancji i preparat6w sq oznakowane i opisane. Ka2da substancja posiada informacjq

zawieraj4cq jej identldkacjg, okreSlenie pierwszej pomocy i postgpowanie w przypadku

niezamierzonego uwolnienia do irodowiska.
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Metody doboru technologii beqtiecznej dla Srodowiska

- zainstalowanie na liniach lakiemiczych i drukarskich ,dopalaczy" skutkuje ograniczentem

emisji lotnych zwi4zk6w organicznych. Zainstalowany w dopalaczach system automatyki
kior:j4cy czESA gorqcych spalin ponownie do suszenia blach powoduje du2y odzysk ciepla

i daje du2e oszczgdnoSci w zuZyciu gazu ziemnego,

- zastosowanie metody odzysku rozpuszczalnik6w z wykorzystaniem destylarki przyczynilo
sig do ograniczenia iloSci powstawania odpad6w oraz oszczgdno5ci wydatk6w
zwiqzanych z ich unieszkodliwieniem i dodatkowym zakupem rozpuszczalnik6w jako
surowca,

+ realizowana jest zasada ograniczenia zv?ycia farb i rozpuszczalnik6w poprzez
Iakierowanie blach od kolor6w najjaSniejszych po kolory najciemniejsze.

1l
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L.p. Nazwa emitora Emisja NO2
lks/hl

I Dopalacz ET-l
linii lakiemiczej LL-l 0,312

2. Dopalacz ET-2
linii lakiemiczej LL-2 i linii drukarskie I LD-l i LD_2 0,984

0,384
3. Dopalacz ET-3

linii lakiemiczei LL-3

Dopalacz ET-5
lrukqrki ofselowe Wydziafu poligrafii Bocznej
Dopalacz ET-6
drukarki offsetowe i lakierki boczne Wydzialu poligrafii 

IBocznel 
I

-

A

0,744
).

0,093
6.

0,093

1.3, Okreilam standardy emisyjne z instalocji

I'2. Dopuszczalne do wprowadzania do powietrTa rodzaje i iloici gazdw i pyhiw t a uddta
powstawania oraz miejsca wprowadzania w kg/h

Obiainienia:
* W przypadku wt6mego wykorzys tan-La LZO S1 wlmosi 150 mglm3 

";Sr ..- stgzenie LZO, w przeliczeniu na calkowity wggiel orgamczn y, w gazach odlotowych,
w warunkach umownych;
52 - procent wsadu LZO.

Dopalacz ET-l
linii lakierniczei LL-l

linii lakierniczej LL-2
i linii drukarskiej LD-l i LD-2
Dopalacz ET-3

linii lakierniczej LL-4

Dopalacz ET-5
drukarki offsetowe

drukarki offsetowe i lakierki boczne

l5



Z uwagi na rodzal prowadzonego procesu technologicznego z uiLyciem lotnych zwi4zk6w

organicznych (LZO) przedmiotowa instalacja zostala zakwalifikowana zgodnte

z zalqcznikiem nr 8 tabela I pkt I I rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia 22 kwietnia 20l l r.

w sprawie standard6w emisyjnych z instalacji (Dz. U. z 2011 r. Nr 95, poz. 558) jako inny rodzaj

powlekania metali. Pny czym roczne ztt2ycie LZO ksaaltuje sig na poziomie

> 15 Mg.

Zmienia sie punkt III. 2 w ten snos6b.2e otrzvmuie on nastepuiace brzmienie:

2.1. Dopuszczalna do wytworzenia w ciqgu roku iloii odpaddw niebezpiecznych
u) zwiqzku z eksploatacjq instalacji objgtej poTwoleniem wynosi:

1.

'0tTGW.d.:
Tstn::i1
l*{tre-l

=:ffi

'..'li''r3,il;.

.'$fte{F'

Odpady farb i lakier6w zawieraj4cych ro ryuszczalniki
organiczne 1ub inne substancie niebezpieczne

220,00

2. Wodne roztwory wyuvolywaczy i aktywator6w

3. Wodne roztwory wyrvolywaczy do plyt offsetowych 5,0

^ Roztwory utrwalaczy 5,0

Odpadowe emulsje i roztwory olejowe z obr6bki metali nie

zawier aiace chlorowc6w
5,0

6.
Mineralne oleje hydrauliczne nie zawieraj4ce zwi4zk6w
chlorowcoorganicznych

0,05

7.

Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe

niezaw ier ajqce zuti4zk6w chlorowcoorganicznych 5,0

8.
Syntetyczne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 5,0

o

10.

Odpadowe oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 5,0

Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory

oraz noSniki ciepla niezawieraj4ce zwiqzkow

chlorowcoorganicznych
15,0

1l 13 0.t6i Syntetyczne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory
oraz nosniki ciepla inne ni2 wymienione w l3 03 01

15,0

12. 13€10* ,

.*r
it,ot roi

:---=:- -_

tgg**
---=-----r
I60i! 13*

lhs.l3t'
-adirffi'tr:
16 06 &t*

Inne oleje i ciecze stosowane jako elektroiz olatory oraz

nodniki ciepla
15,0

13.
Opakowania zawieraj4ce pozostalodci substancji
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone

80,0

14.
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i
ubrania ochronn e zanteczyszczone substancjami

niebezpiecznymi

150,0

15.
Zu254e trz4dzenia zawierajqce niebezpieczne elementy

inne niZ w)rynienione w 16 02 p 4l! !2J2-- 5,0

16. Zutyte vzqdzenia zawieraj4ce niebezpieczne elementy 1,0

17. Baterie i akumulatorY olowiowe 0,5

18. Baterie alkaliczne (z wyl4czeniem l6 06 0) o,2

l6



Szlamy z fizykochemicznej przer6bki odpad6w

2'2. Dopuszczalna do v4ttworlenia w ciqgu roku iloit odpaddw innych nii niebezpieczne
l' zb,iqzku z eksploataciq instalacji objgtej pozwoleniem nynosi:

1",

1 Odpady farb drukarskich 1,0

2. Odpadowy toner drukarski 0,2

J. Inne niewymienione odpady 10,0

4.
Odpadowe kleje i szczeliwa inne ni2 w)rynienione w 08 04
09

8,0

5. Osady z klej6w i szczeliw 8,0

o. Odpady z toczenia i pilowania Zelaza oraz jego stop6w 100,0

7. Cz4stki i pyly 2elaza orazjego stop6w 800,0

8. Odpady z toczenia i pilowania metali nie2elaznych 50,0

9. Czqstki i pyly metali nie2elaznych 3 000,0

i0. Odpady z toczenia i wygladzania tw orzyvv sztucznych 15,0

ll Odpady poszlifierskie inne ni2 wymienione w 12 0l 16 o5

12. ZtLfie mateialy szli fi erskie 1,0

lJ. Opakowania z papieru i tektury 150,0

t4. Opakowania z tworzry sztucznych 50,0

15. Opakowania z drewna 150,0

to. Opakowania z metali 350,0

17.

..i.j.''-' :
;*j]e;:j;rfuill+

rl.s}. {
J+€+*5!.*
ri6lqry,,

, "l6f0" ol-. :-i-::i+:*
fi a*.!t

Zmieszane odpady opakowaniowe 5,0

t8. Opakowania ze szkla <o

19.
Sorbenty, materialy fi ltra@
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne ni2 wymienione w
t5 02 02*

150,0

20. ZuZyte opony 15

2t. Zt2yle urz4dzenia inne ni2 wymienione w 16 02 09 do 16
02 13

2,O

22. Okladziny piecowe i materialy ogniotrwale z proces6w
niernetalurgicznych inne niZ wymienione w 16 1l 05

10,0

zJ. Magnetyczne i optyczne nodniki informacji

24. Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych
material6w ceramicznych i element6w wyposaZenia

50,0

t7



25. 11.S.rl

r.l7s40s

?S.rQCr,. '' :

,.':*:.;l'r :::

Kable inne niZ wymienione w 17 04 l0 1,0

26. Zlom 2elaza i stali 10,0

27. Zlom mieszaniny metali 10,0

28.
Materialy izolacyjne inne niZ wymienione w 17 06 01 i 1'1

06 03
10,0

29.
Zmieszane odpady z budowy, remont6w i demontazu inne

niz wvrnienione w 17 09 01. 17 09 02 i 17 09 03
50,0

30. Inne niewymienione odpady zloZe stacji uzdatniania 0,5

Jl. Metale nieZelazne 1 500,00

)t. Tworzyrva sztuczne i guma 15,00

instalacie obieta oozwoleniem:

) Zmienia sig punkt 3.1, dotyczqcy iloSci pobieranej wody z miejskiej sieci

wodoci4gowej ,n mt na dobg w zwi4zku z eksploatacjq instalacji objgtej pozwoleniem

wynosi:

Qs,t = 36,5 m3^/d

Q*u*a = 46,0 m'/d
Q.o"rne = 9485 m'/rok

WykreSla sig z niniejszej decyzji pkt 3.2' okre6laj4cy ilo6d, stan i sklad Sciek6w

bytowych ,n mr na dobg, wprowadzanych do miejskich trz4dzeft kanalizacyjnych.

Wykre6la sig z niniejszej decyzji pkt 3'3' okreSlaj4cy ilo6d w6d opadowych

i ioztopowych z powierzchni zlewni zakladu w Vs, wprowadzanych do miejskich

wzqdzeh kanalizacji deszczowej.

}, wvkresla sig z niniejszej decyzji pkt 3.4. okre6laj4cy ilo6d, stan i sklad w6d myjqcych

,n'mJ na dobg' wytwarzanych okresow o przez urz4dzenie myj4ce typu NILFISK
ALTO NEPTiNE 3 6ciek6w przemyslowych w rozumieniu ustawy Prawo wodne

- wprowadzanych do miejskich urz1dzefi kanalizacyjnych

IV.ZR6DI,A POWSTAWANIA I MIEJSCA WPROWADZANIA DO SRONOWTSXI

SUBSTANCJI I ENERGII Z INSTALACJI OBJ4TEJ POZWOLENIEM

l. charakterystyka miejsc wprowadzania gaz6w i pyl6w do powietrza z instalacji

objgtej pozwoleniem:

18



Wydzial Poligrafii Arkuszowej - operacje zwi4zane z lakierowaniern i drukowaniem blach
stalowych i aluminiowych, przy uzyciu surowc6w zawieraiqcych rozpuszczalniki organiczne,
odbywa sig na zainstalowanych czterech liniach lakiemiczych i trzech liniach drukarskich,
wl4czonych do nastgpuj4cych dopalaczy:

- Linia lakiemicza nr LL-l' dopalacz i emitor ET_ l,
- Linia lakiemicza nr LL-2; d,opalacz i emitor ET_2,

- Linia lakiemicza nr LL-3; dopalacz i emitor ET_3,

- Linia lakiemicza nr LL-4; dopalacz i emitor ET_4,

- Linia drukarska nr LD- l; podl4czona do linii lakiemiczej w LL-2; dopalaczai emitora
ET.2,

- Linia drukarska nr LD-Z; podlqczona do linii lakiemiczej nr LL-z; dopalaczai emitora
ET-2,

- Linia drukarska nr LD-3; podl4czona do linii lakiemic zej nr LL-4; dopalacza i emrtora
F.T.4

Dopalacze linii lakiemiczej LL-|, LL-2 oraz z linii drukarskiej nr I i 2 w)posazone
s4 w palnik typu 4ML226 o mocy 1200 kW z przeznaczeniem do spalania gazu ziernnego.
Maksyrnalny pob6r gazu ziemnego na biegu jalowym i przy rozpalwriu dopalacza wynosi
120 NmJ/h. Pob6r gazu przy maksymalnym obci4zeniu lakierowanymi blachami wynosi
60-65 m3/h. Maksymalna temperatura dopalaczy wynosi 7g0"C.
Dopalacz linii lakiemiczej nr 3 (LL-3) wyposaZony jest w palnik typu KFB o mocy 2400 kw
z ptzeznaczetiem do spalania gazv ziemnego. Maksymalny pob6r gazu ziemnego na biegu
jalowym i przy rozpalaniu dopalacza wynosi 160 Nm3/h. pob6r gazu przy maksymalnym
obci4zeniu lakierowanymi blachami wynosi g0 m3,rh. Maksyrnalna temperatura doparacza
wynosi 780 oC.

Dopalacz linii lakiemiczej nr 4 (LL-\ oraz linii drukmskiej nr 3 (LD-3) wyposazony
Jest w palnik tlpu KFB o mocy 2400 kW z przeznaczeniem do spalania gazu ziemnego.
Maksymalny pob6r gazu ziemnego na biegu jalowy.rn i przy rozpalaniu dopalacza wy,nosi
125 Nmr'/h' Pob6r gazu przy maksymalnym obci4zeniu lakierowanymi blachami wynosi
60-65 m3,/h. Maksymalna temperatura dopalacza wl.nosi 7g0 "C.

D Linia lakiemicza nr I i 2 (LL-I i LL-2)
Wydajno5i pieca - suszami linii lakiemiczej nr I
maks),rnalnie wynosi 220oC.
F Linia drukarska nr I (LD-l)

wl.nosi 5500 arkAr. Temperatura w piecu

Linia drukarska nr LDl, to rinia dwukolorowa wyposazona jest w dwa palniki gazowe
pobierai4ce po 25 Nm3,ft gazu. palniki te zapewniaiq samodzieln4 praca linii, a tak2e
uzupelniaj4 ilo5i ciepla, kt6rej nie jest w stanie podai wsp6lpracuj4cy d opalacz.
Maksymalna temp. suszenia 220 .C, wydajnoSi linii wynosi 5000 arkrh.F Linia drukarska nr 2 (LD-2)
Linia drukarska nr 2 to linia jednokolorowa wyposazona w trzy palniki gazowe pobierai4ce
po 30 Nm3Ar gazu. Palniki te zapewniaiq samodzieln4 praca linii, a takze uzupelniai4 iro6i
ciepla, kt6rej nie jest w stanie podai wsp6lpracuj4cy dopalacz. Maks),rnalna temp. suszenia
220 o C, wydajno$i linii wynosi 5500 ark/h.
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F Linia lakiernicza nr 3 (LL-3)
Wydajno6i pieca - suszami linii lakiemiczej nr 3 wynosi 5500 arkA, temperatura w piecu

maksymalnie wynosi 220 ' C.

F Linia lakiemicza w 4 (LL-4)
Wydajnodi pieca - suszami linii lakiemiczej nr 4 wyrosi 6600 ark4t, temperatura w piecu

maksymalnie wynosi 220 o C.

) Linia drukarska nr 3 (LD-3)

Linia drukarska nr 3 to linia jednokolorowa wyposazona niezale2ne Zr6dlo gazu (palnik
gazowy). Palnik zapewnia samodzielna pracg linii, a tak2e uzupelnia ilo6i ciepla, kt6rej nie
jest w stanie podai wsp6lpracuj4cy dopalacz. Maks),rnalna temp. suszenia 220" C. Wydajnodi

linii wynosi 6600 arklh.

Wydzial Poligrafii Bocznej (PB) - prowadzone sq operacje lakierowania i drukowania

bocznego wytloczek aluminiowych. Operacje technologiczne realizowane sq na:

- lakierkach bocznych (LB) - 10 szt.,

- drukarkach bocznych offsetowych (SO) - l9 szt.,

drukarkach bocznych - sitodrukach (SD) - 7 szt.

Wszystkie wlw trz4dzenia podl4czone s4 do dopalaczy E'l-5 i ET-6. Dopalacze

ET-5 i ET-6 wyposa2one s4 w palniki typu RTO, o mocy 250 kW, z przeznaczeniem

do spalania gazu ziemnego. Ztt2ycie gazt ziemnego przez poszczegolny dopalacz wynosi

25 Nm3/h. Temperatura pracy dopalacza - 7800C.

Ka2dy z dw6ch zainstalowanych dopalaczy obstuguj4cych linie wydziatu Poligrafii Bocznej

posiada automatyczne sterowanie wykrywaj4ce usterki, w przypadku awarii dopalacza opary

poprzez ,,bajpas" z pominigciem dopalacza kierowane s4 do atmosfery kominern o wysokorici

tzm.

Czas pracy dopalaczy eksploatowanych w Zakladzie - 5 400 h/rok.

Do dopalacza kierowane sq opary z urz4dzeh wyszczeg6lnionych ponizej tj.:

ET.5

Wydzial
poligrafii bocznej

1/, Suchy offset - Montolu (SO) - 4 szt
(so - 5, so - 6, so - 11, so -12)

2/. Suchy offset (SO) - 8 szt
(so - 1, so - 2, so - 3, so - 4, so - 7, so - 8, so - 9, so - 10)

ET.6
1/. Suchy offset (SO)- 7 szt
(so- 13, so - 14, so- i5, so - 16, so- 17, so - 18, so- i9)

2/. Lakierki boczne (LB)- 10 szt'
LB 1 -2,L8 3 - 4,LB 6 - 7,LB 5 - 13, LB I I - 12



Wydajnodi maszyn Wydzialu poligrafi i Bocznej wynosi:

* brak,ci4gloSci * ;umeracji kolejny"h
z eksptoalacji. Zachowanre istniejqcej
rozwiqzaniami.

Ponadto na terenie zakladu znajduje jest kotlownia sazowa.
wchodzq cztery kotly gazowe C.O.:
Torus o mocy 200 kW,
Torus o mocy 22OkW,
Wiessmann o mocy 460 kW.
Wiesmann o mocy 575 kW.

maszyr 
.wynika z wyl4czenia poleayrczyctr maszyn

numeracji uzasadnione jest przyjgtymi w Zakladzie

W sklad systemu grzewczego

awarii instalacji odzysku energu
drukarskich wydzialu poligrafii

na terenie instalacji objgtej

Zainstalowane jednostki stanowiE rezerwg na wypadek
lub przestoj6w technologicznych linii lakiemi izycn i
Arkuszowei.

Charakterystyka tr6del i emitor6w eksploatowanych
pozwoleniem:

..')i..1;.-,,

',s4.: . 
- t:'' 

-. " " l '*.:1.;i:
ta::"a:):'' '.,.. ,tf_{"ig{a* , . -'iJ .L: : r. l.', I

I I SO-1, so-2, so-3, so_4, SO_7

I SO-5, 50-6+
I SO-8, so-e, so-10

I so-l I, so-I2

-

I so-13. so-14, so_16, so_17, so_t8, so_19

-

so-15,

SD-I, SD.2, SD-3, SD-9

SD-5, SD-6

-

SD-7

-

Suchy offset

l0 200

?
3

11800

9 600

1
5

l3 800,

9 600

t
I
8

Drukarka do pr6b

Sitodruk

l0 800

r0 200
9

Drukarka do pr6b
t0 i"^-:, t!_r, LIJ_5, LB-4. LB5. LB_6, LB_7,

LB-I I, LB.I2. LB-I3
^-

Lakierki boczne
9 600
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3 ET-3 Dopalacz linii lakiemiczej LL - 3 t2 0,4

4 ET-4
Dopalacz linii lakiemiczej LL - 4 oruz

linii drukarskiei LD-3
12 0,4

Wydzial Poligrafii Bocznej (PB)

5 E'r < Dopalacz Wydzialu Poligrafi i Bocznej
(drukarki boczne offsetowe )

12 0,7

o ET-6
Dopalacz Wydzialu Poligrafii Bocznej
(lakierki boczne, drukarki boczne offsetowe )

l2 0,8

7 ET.7 Linia do suszenia wytloczek nr 1 (SW-1) 10 0,1 5

8 ET-8 Linia do suszenia wytloczek nr 2 (SW-2) 10 0,15

9 ET-9 Linia do suszenia wlloczek nr 3 (SW-3) 10 0,15

10 ET-MU Myjka ultradZwigkowa 10 0,1 5

Wydzial Obrdbki Plastycznej

I I IET-10
Linia do produkcji zakrywek z uszczelk4 wylewan4
w-1

10 0,2

12 ET-I I
linia do produkcj i zaktywek z ttszczelk4 stonplowan4
w-2

10 0,2

, , Dzial Przygotowania Poligrafii , -- 
,

13 ]Ef-fZ lstanowiska klejenia sit na ramki sit I 14 | 0'15

l4 ET- I3 Piec do utwardzania matryc 8 0,12

1.1. Usytuowanie stanowisk do pomiar6w wielkosci emisji w instalacji objgtej

pozwoleniem

Emitory technologiczne w)?osazone sq w kr6ice pomiarowe. Lokalizacja i rozmieszczenie

punkt6w pomiarowych na emitorach pomiarowych spelnia warunki wyrnagane

przez PN -9 4 I 2-0403 0 -7 .

2. Charakterystyka i miejsca powstawania odpad6w w instalacji objgtej pozwoleniem

Odoady niebezpieczne

08 01 ll* - odpady farb i lakiert6w zawieraiQcych rozpuszczalniki organiczne lub inne

substancje niebezPieczne

Powstaj4 na wydziatach poligrafii, gl6wnym 2r6dlem ich powstawania jest mycle oraz

odtluszczanie maszyn, urz4dzef i element6w instalacji. odpad stanowi mieszanina farb

i rozpuszczalnik6w. Ponadto do tej grupy odpad6w wliczane sq pozostalosci mieszaniny farb

i rozpuszczalnik6w, z kt6rych nie oddestylowano rozpuszczalnika'

Miejsce powstawania odpadu: wydzialy poligrafii, pomieszczenie destylarki'

09 01 0l* - wodne roztwory wywo\waczy i aktrvator6w

S4 to zuzyte roztwory wl"rvoipvacza do fi1m6w poligraficznych' W swoim skladzie

wvwolwvacz zawiera m.in. hydrochinon. odpad powstaje podczas obr6bki naswietlonych



klisz.

Miejsce powstawania: wydzial poligrafi i.

09 0l 02* - wodne roztwory wywolywacry do plyt offsetowych
odpad stanowi4 n)zyle roztwory uzywane do wywolywania ply offsetowych. w swoim
skladzie wywolyr,v acz zawiera wodg i metakrzemian sodu.
Miejsce powstawania: wydzial poligrafi i

09 0l 04,1 - roztwory utrwalaczy
sq to zu2le rcztwory v.owaracza do film6w poligraficznych. Jako utrwalacz najczEiciej
stosowany jest tiosiarczan sodu. utrwalacz tworzy z Agf rozpuszczalne w wodzie zwiqzki
kompleksowe.

Miejsce powstawania: wydzial poligrafi i.

chlorowc6w.
odpad stanowi zanieczyszczony preparat chlodz4co-smarui?cy stosowny w ukladzie
chlodzenia maszyn (np. tokarki, frezarki, szlifierki, wiertarki). preparat ten stosowany
.yest w obiegu zamknigtym, po oddzieleniu od wi6r metali jest zawracany do obiegu. Mogq
jednak powstai niewielkie ilodci ernulsji, kt6rych nie mo2na zawr6ci(, do obiegu z powodu
zanieczyszczenia niedaj4cego sig usun4i.
Miejsce powstaw ana: wydzial narzedziowni.

Odpady o kodach:
13 0l l0* - mineralne oleje hydrauliczne niezawieraj4ce zwiqzk6w

chlorowcoorganicznych,
13 02 05* - mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe niezawieraj4ce

zw i4zk6w chlorowcoorganicznych,

- syntetyczne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe,
- odpadowe oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe.
- mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz noSniki ciepla

niezawieraj 4ce rw i4zk6w chlorowcoorganicznych,
- syltetyczne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nosniki

ciepla inne nii wymienione w 13 03 01.

l3 02 06*
13 02 08*
13 03 07*

13 03 08*

13 03 l0* - inne oreje i ciecze stosowane jako erektroiz oratory oraznosniki ciepla

54 to odpady w postaci zuZylych olej6w pochodzqcych z okesowej wymiany w maszynach
roboczych, jak r6wniez z wymiany olej6w w sprg2arkach, smarownicach i eksploatowanych
pompach oraz instalacji ukladu odzysku energii. wymiany oreju dokonui4 pracownlcy
wydzi alu narzgdziow ni.
Podstawowy sklad chemiczny odpad6w stanowi4 wysokocz4steczkowe wgglowodory:
parafinowe, naftenowe i aromatyczne oraz dodatki uszlachetniai4ce (inhibitory, Srodki
przeciwkorozyjne). Lepkie substancje ciekle pochodzenia naturalnego (otrzymywane poprzez



destylacjg ropy naftowej) lub syntetycznego (otrzymywane w wyniku proces6w chemicznych:

syntezy, polimeryzacji, uwodnienia). Poza oryginalnymi skladnikami oleju bazowego

znajduj4 sig tam produkty przemian chemicznych i termicznych olej6w bazowych i dodatk6w

uszlachetniaj4cych oraz metale cigzkie (chrom i ol6w) i 6cier metali.

Miejsce powstawania odpadu: wydzial narzgdziowni, pomieszczenie sprg2arek, instalacja

odzysku energii.

15 01 10* - opakowania zawierajqce pozostaloSci substancji niebezpiecznych lub nimi

zanieczyszczone

Odpad stanowi4 gl6wnie zanieczyszczone opakowania po stosowanych w procesie

technologicznym surowcach i materialach (np. opakowania po zulytych farbach i lakierach,

rozpuszczalnikach, w1'lvolpvaczach, utrwalaczach' smarach czy olejach).

Sq to gl6wnie opakowania z metali (beczki i hoboki o r62nej pojemnosci) oraz niewielkie

iloSci opakowan z lworzry sztucznych (beczki, hoboki oraz worki polietylenowe r62nej

pojernnoSci).

Niekt6re z opakowati s4 objgte kaucj4 i stanowiq opakowania zwrotne (np' beczki

ztworzryapo alkoholu, opakowania po acetonie, paleto pojemniki po lakierze).

Miejsce powstawania odpadu: wydzialy produkcyjne.

ls 02 02* - sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania zanieczyszczone

substancjami niebezPiecznYmi.

Jest to gl6wnie ntZyte czylciwo, zanieczyszczone smarami, olejami, farbami, chemikaliami

itp., u2yrvane do usuwania zanieczyszczeh podczas czyszczenia i mycia vz4dzeft na wydziale

poligrafii oraz podczas prac konserwacyjno-remontowych maszyn i urz4dzeh. Ponadto

w tej grupie odpad6w znajd4 sig niewielkie iloici sorbent6w stosowanych do usuwanta

ewentualnych rozlew6w lub wyciek6w preparat6w zawieraj4cych substancje niebezpieczne,

w tym plyn6w eksploatacyjnych z poruszaj4cych siE lub parkuj4cych na terenie zakladu

pojazd6w oczekuj4cych na zaladunek i/lub rozladunek oraz pojazd6w firmowych,

pracownik6w i klient6w.

Miejsce powstawania odPadu: hale

pomieszczenie pras, magaz)rt material6w

narzgdziowni, teren zakladu.

Odpady o kodach:

16 02 13* - ^tLyte 
trz4dzenia zawierajqce niebezpieczne elementy inne nD wymienione

w 16 02 09 do 16 02 12'

l6 02 15* - zuiryte urzqdzenia zawieraiqce niebezpieczne elementy

odpad stanowi4 zu2yle lNnpy fluorescencyjne wykorzystylvane do oSwietlania pomieszczen

produkcyjnych, socjalnych i biurowych zakladu oraz zu2yte urzqdzenia elektroniczne,

ich elektryczne i elektroniczne zespoly i podzespoly (np' monitory, zlom komputerowy)'

Odpad powstaje przy wymianie 
^)zylego 

sprz7tv, zuzy4ych wz4dzef i lamp na nowe'

Miejsce powstawania odpadu: hale produkcyjn e' rnagazqy, czqsi administracyjna zakladu'

produkcyjne, pomieszczenie przygotowalni,

i surowc6w onz teclniczny, destylarka, wydzial
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16 06 0l* - baterie i akumulatory olowiowe
odpady powstai E przede wszystkim w wyniku b)ez cej dzialalnosci. zuzyle akumuratory
kwasowo-olowiowe stanowiq odpad niebezpieczny, poniewa' zawierai4 dwa skiadniki
stanowl4ce zagro2enie dla Srodowiska: kwas siarkowy o stg2eniu 19 oh orazol6w metaliczny
i jego zwiy.ki (tlenek i siarczan olowiu).
Miejsce powstawania odpadu: wydzial narzgdziowni.

16 06 04* - baterie alkai czne (z wylqczeniem 16 06 03)
odpad stanowi4 2r6dla energii ztrzyle w wyniku zastosow ania do wz4dzeno irednim poborzeprqdu urz4dzeh i przyrz4d6w kontrolno-pomiarowych, wz4dzen elektronicznych,
np : aparat6w fotograficznych, latarek, telefon6w bezprzewodowych (walkie{alkie), aparat6w
cfrowych, myszek, klawiatur bezprzewodowych).
Miejsce powstawania odpadu: wszystkie kom6rki organizacyjn e Zakladtt.

19 02 05* - szlamy z fizykochemicznej przer6bki odpad6w zawieraiqce substancje
niebezpieczne

Mieszanina farb i rozpuszczalnik6w poddawanajest destylacji na destylarce, w wyniku czego
odzyskiwany jest rozpuszczalnik. pozostalose po oestytacli - szram zawierci4cy substancje
niebezpieczne, jest gromadzona w beczkach i pnekazywanado unieszkodliwienia.
odzyskany rozpuszczalnik jest zawracany do magazynu material6w i surowc6w i dalej
stosowany w Zakladzie do mycia, odtruszczania maszyn, vz4dzea i ich erement6w).
Miejsce powstawania odpadu: pomieszczenie destylarki.

Odoadv inne nit niebezoieczne

08 03 13 - odpady farb drukarskich
odpad stanowiq niepelnowartosciowe farby w postaci pozostalosci farb drukarskich, farbprzeterminowanych lub reklamowanych.
Miejsce powstawania odpadu: wydzial poligrafii.

08 03 l8 - odpadowy toner drukarski
Jest to barwi4cy proszek uznvany do drukowania w drukarkach laserowychi kserokopiarkach. Powstaje w trakcie w@iany zulylego tonera na nowy.
Miejsce powstawania odpadu: pomieszczenia biurowe zakladu.

08 03 99 - inne niewymienione odpady
odpad stanowi4 nt,y,e, uszkodzone obci4gi gumowe u2ywane jako nosniki obrazu w liniachdrukarskich na wydziale poligrafii Arkuszowej oraz material powstaly w wyniku regeneracji(toczenia i wyg).adzania) powierzchni wal6w.
Do odpad6w tej grupy zariczamy r6wniez odpad powstaly w wyniki regeneracji, tj. toczemai wygladzania wat6w gumowych, stanowi4cy wyposazenie rinii na wydziare poligrafii
Arkuszowej.
Miejsce powstawania: wydzial poligrafii Arkuszowej, pomieszczenie obrabiarki toczenlawal6w.
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Odpady o kodach:

08 04 10 - odpadowe kleje i szczeliwa inne ni2 *ymienione w 08 04 09

08 04 12 - osady z klej6w i szczeliw

Odpad stanowi przeterminowany i/lub niespelniaj4cy wymagan technologicznych klej

stosowany do wklejania ogranicznik6w w wytloczki (tzw. zakryvki z ogranicznikiem

wylewu) i szczeliwo - masa uszczelkowa na bazte chlorku winylu, stosowane

w produkowanych zakrywkach aluminiowych, tzw. zakrywki z 'nszczelk4 wylewan4

i/lub ich pozostaloSci (osady).

Miejsce powstawania: hale produkcyjne.

Odpady o kodach:
12 0l 01 - odpady z toczenia i pilowania 2elaza oraz iego stop6w

120l 02 - cz4stki i pyly 2elaza oraz jego stop6w

Odpady powstaj4 w postaci wadliwie wykonanej usiugi poligraficznej (przygotowania wzoru,

lakierowania i/lub drukowania) arkuszy blach stalowych oraz jako cz4stki, opilki i wi6ry

stalowe (toczenie. pilowanie. wiercenie) podczas wykonywanej naprawy maszyn i wz4dzefi

oraz przy budowie nowych maszyn do produkcji i zdobienia bocznego zakywek

aluminiowych.
Miejsce powstawania: Wydzial Poligraf,ri Arkuszowej' narzqdziownia'

Odpady o kodach:

12 01 03 - odpady z loczenia i pilowania metali nieielaznych

12 0l 04 - cz4stki i pyty metali nieielaznych

Odpady powstaj4 w postaci wadliwie wykonanej poligrafii (przygotowania wzoru'

lakierowania i/lub drukowania) arkuszy blach aluminiowych, a tak2e na etapie produkcji

zakrywek aluminiowych typu pilfer-proof w postaci wadliwych zakrpvek aluminiowych'

a2uru, pierscionk6w, pylu aluminiowego w wyniku frezowania bocznego zakrpvek'

oraz podczas obr6bki mechanicznej czgsci i detali z metali kolorowych (miedz, br+'

mosi4dz).

Miejsce powstawania: hale proces6w produkcji zakrywek aluminiowych, narzgdziownia'

12 01 05 - odpady z toczenia i wygladzania tworzyw sztucznych

Odpad powstawal bgdzie w wyniki regeneracji, tj toczenia i wyg)adzania' wal6w i innych

powierzchni z lworzry sztucznych, stanowi4cych wlposazenie 
'linii, maszl'n i vzqdzeh'

Miejsce powstawania: pomieszczenie obrabiarki toczenia wal6w, narzgdziownia'

12 0l 17 - odpady poszlifierskie inne ni2 wymienione w 12 01 16

120l2l - zv|yte materiaty szlifierskie

54 to odpady w postaci ztrzytych material6w szlifierskich w postaci stalej' kt6re sE stosowane

doobr6bkipowierzchniiwzwi4zkuzichzu?yciem,zniszczeniem'uszkodzeniem'
zatieczyszczeniem s4 okresowo wymieniane (np' tarcze szlifierskie)'

Miejsce powstawania odpadu: wydzial narzgdziowni'
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Odpady o kodach:
15 0l 0l - opakowania z papieru i tektury
f5 0l 02 - opakowania z tworryryt sztucznych
15 0l 03 - opakowania z drewna
15 01 04 - opakowania z metali
15 0l 07 - opakowania ze szkla
odpady opakowai z papient i tektury to opakowania po zakupionych surowcach i towarach
niezbgdnych do prawidlowego funkcjonow ania zakradt w tym uszkodzone opakowania
powstaJAce przy pakowaniu gotowych wyrob6w finalnych.
Odpady tej grupy stanowi4 m.in. odpady w postaci zuzytych, uszkodzonych kanonow,
zuzttego papieru opakowaniowego, tworzw szfucznych (foria strech, pojemniki r6znej
pojemno6ci, opakowaniowe taSmy), drewna (uszkodzone palety, skrzynie, plfy), szkla
(opakowania szklane w postaci butelek r62nej pojemnosci - gl6wnie stosowane do pr6b),
metali (opakowania z metali o r6znej pojemnosci, altematywnie wadliwy wyr6b gotowy,
tj. niespelniai4cy wymagari jako5ci, oraz druty, taSmy, k4towniki, kt6rymi mog4 byi wi4zane
zakupione surowce).
Miejsce powstawania odpadu: wszystkie kom6rki organizacll.ne zakladu.

15 01 06 - zmieszane odpady opakowaniowe
odpady te stanowiq zmieszure rodzaje opakowan po produktach i surowcach, kt6re
s4 wykorzystywane w bie2qcej dzialalnodci Zakladu. Skladaj4 sig one zar6wno z opakowan
z papieru i tektury, tworzyw sztucznych, drewna, szkla. metah.

15 02 03 - sorbenty, materialy filtraryine, tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki)
i ubrania ochronne inne ni2 wymienione w lS 02 02

Odpad stanowi zu2yte czy(;ciwo w postaci szmat, rgcznik6w papierowych u2ywanychdo czyszczenia i wycierania urz4dzeh oraz nie zanreczyszczone substanc;amr
niebezpiecznymi materialy filtracyine i ubrania robocze i ochronne.
Miejsce powstawania odpadu: wszystkie kom6rki organizacyln e Zakladr..

16 0l 03 - zu2yte opony
Odpady te powstajE w wyniku pracy Srodk6w hansportu bgdqcych w posiadaniu firmy.
Miejsce powstawania odpadu: narzgdziownia.

16 02 14 - zuLyte urz4dzenia inne nii wymienione w 16 02 0g do 16 02 13
odpad stanowi gl6wnie A)zyty sprzgt komputerowy wraz z oprzyrz4dowanian oraz inne
uszkodzone lub zuzre urzEdzenta elektroniczne i elektryczne niezawieraiqce element6w
niebezpiecznych i nienadaj4ce sig do dalszego u2ytkowania.
Miejsce powstawania odpadu: pomieszczenia biurowe, hale produkcyjne, magazqy.

16 11 06 - okladziny piecowe i materiary ogniot.ware z proces6w nienetalurgicznych
inne ni2 wymienione w 16 ll 05
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Odpad stanowii mogq okladziny piecowe i materialy ogniotrwale w tym gruz szamotowy,

cegly porcelitowej, betonu 2aroodpomego piec6w eksploatowanych w Zakladzte linii
lakiemiczych i drukarskich, dopalaczy. Odpady te powstaj4 w wyniku prac remontowych.

Nie zawierajq one odpad6w niebezpiecznych.

16 80 01 - magnetyczne i optyczne no3niki informacji
Odpad stanowi4 zuZyte, niesprawne, uszkodzone nosniki informacji tlpu pami96 zewnQlrzna

(np. dysk twardy, plyta CD-R itp.).

Miejsce powstawania odpadu: pomieszczenia biurowe zakladu.

11 0l 01 - zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiah6w

ceramicznych i element6w wyposa2enia inne niZ wymienione w 17 0l 06

Odpady mogq powstad w wyniku prowadzenia okresowych prac ranontowych,

modemizacyjnych i inwestycyjnych na terenie zakladu.

Miejsce powstawania odpadu: teren calego zaHadu.

Odpady o kodach:

17 04 05 - zlom 2elaza i stali

11 04 07 - zlom mieszaninY metali

s4 to odpady zlomu mog4ce powstai w wyniku prac obslugowo-remontowo-naprawczych,

modemizacyjnych, demonta2u instalacji technologicznych oraz w zwiEzku z wymianq

uszkodzonych czgsci, zespol6w, podzespol6w maszyn, urz4dzeh i oprzyrz4dowania'

Miejscem powstawania odpadu jest teren calego zakiadu.

l7 04 ll - kable inne nD wymienione w 17 04 l0
odpad powstaje w wyniku prowadzenia prac remontowych instalacji elektrycznych i sieci

komputerowej. S4 to gl6wnie zuzye kable i Scinki kabli.

Miejsce powstawania odpadu: obiekty zakladu.

17 06 04 - materialy izolacyjne inne ni2 wymienione w 17 06 01 i l7 06 03

Odpady te pochodzii mog4 z napraw, modemizacji, rozbi6rek instalacji i ich elernent6w

wymagaj4cych izolacji, np. cieploci4g6w, wentylacji, odzysku energii' Odpady te stanowi4

materialy izolacyjne, kt6re nie zawieraj4 azbestu oraz substancji niebezpiecznych.

Miejsce powstawania odpadu: teren zakladu.

17 0g 04 - zmieszane odpady z budowy, remont6w i demontaiu inne nD wymienione

w 17 09 01, 17 09 02 i 17 09 03

odpadymog4powstaiwwynikuprowadzeniaokresowychremont6wlubrozbi6rkiobiektow
i ich element6w or^z w wyniku realizacji prac modemizacyjnych i inwestycyjnych

na terenie zakladu.

Miejsce powstawania odpadu: teren zakiadu.

lg 09 99 - inne niewymienione odpady

Odpady w postacr zuzyych filtr6w zlozowych (piasek drobny i Sredni) u2pvanych



do oczyszczania wody wodociqgowej w procesie uzdatniania wody, niezbgdnej

do prawidlowego funkcjonowania wlryskarek na Wydziale Przetw6rstwa Tworzry
Sztucznych.

Filtry zlo2owe bgd4 wymieniane w odstgpach kilkuletnich i nie bgdq stanowi6 odpadu

niebezpiecznego.

Miejsce powstawania odpadu: stacja uzdatniania wody dla Wydzialu Przetw6rstwa Tworzy'w
Sztucznych.

l9 12 03 - metale nie2elazne

Odpady powstaj4 w wyniku mechanicznej obr6bki - zgniatania odpad6w w postaci
zwr6conych przez klienta zakrywek aluminiowych typu pilfer-proof (nie spelniaj4ce
wl.rnagai jakoSciowych i/lub wycofanie przez niego konketnego wzorlr z rynku), wadliwych
lub z pr6b zakrywek aluminiowych, aZuru, pierScionk6w, pylu aluminiowego powstalego
w wyniku frezowania bocznego zakrywek
Miejsce powstawania odpadu: pomieszczenie pras.

19 12 04 - tworzywa sztuczne i guma
54 to odpady z mechanicznej obr6bki odpad6w z Iworzrya sztucznego (mielenie tworzywa
PE/PP/PS na mniejsz4 frakcjg w mlynku elektrycznym w celu zmniejszenia objgtosci
odpad6w). Mieleniu poddawane s4 odpady lworzrya sztucznego pochodz4ce z czyszczenia
iilub rozruchu wtryskarek, pozostalosci form oraz wypraski pr6b produkcyjnych lub nie
spelniaiqce wymagan jakoiciowych wypraski (np. elementy ogranicznika wylewu: wktadki,
uszczelki, korpusy)
Miejsce powstawania odpadu: W ydzial przetw6rstwa Tworzyw Sztucznych

Zmienia sie nkt V. w ten spos6b. ie otrzvmuie on nastepuiace brzmienie:

Z, DOPUSZCZALNE SPOSOBY GOSPODAROWANIA ODPADAMI
WYTWARZANYMI W INSTALACJI OBJETEJ POZWOLENIEM

Odpady niebeqtiecane

08 0l ll*
odpady farb i lakier6w
zawieraj4cych
rozpuszczalniki

organiczne lub inne
substancje

Gromadzone s4 w beczkach metalowych ustawionych
na paletach w w1znaczonp miejscu na terenie hal
produkcyjnych lub wtznaczonp miejscu
na terenie zakladtt, do kt6rego posiadacz odpad6w
ma tytul prawny. Miejsce magazynowania
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niebezpieczne i pojemnik bgdzie opisane (kod i nazwa odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilodci,

odpady bgdq odbierane transportem odbiorcy, kt6ry
posiada decyzjg zezwalaj4c4 na odbi6r i transport
przedmiotowych odpad6w.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
Rl, R2, Rl3, Rl4, Rl5/D9, D10

09 0l 0l*
wodne roztwory
wywolywaczy i
aktylvato16w

Gromadzone s4 w miejscu powstawania

(pomieszczenie przygotowalni wydzialu poligrafii)
w oryginalnym pojemniku (pojemnik z tworzrya
r62nej pojemnodci), w tacach odciekowych. Miejsce

magazynowania i pojemnik bgdzie opisane ftod
i nazwa odpadu)

Okresowo sq przekazywane specjalistycznej firmie
posiadajqcej aktualne zezwoleme w zakresie

zbierania, transportu, odzysku lub unieszkodliwiania

tego rodzaju odpad6w niebezpiecznych.

Transport przedmiotowych odpad6w zapewni

przyjmuj4cy odpad lub odpady transportowane bgd4

do nastgpnego posiadacza odpad6w wlasnym

Srodkiem transportu.

Metoda odzysku/unieszkodl iwiania:

R1, R2, R13, R14, Rl5/D10

09 01 02*

wodne roztwory
wyvolyrvaczy do pll
offsetowych

09 01 04+ roztwory utrwalaczy

12 0l 09r

odpadowe emulsje

i roztwory olejowe
z obr6bki metali

niezawieraj4ce

chlorowc6w

Magazynowane sq w miejscu powstawanla

(pomieszczenie narzgdziowni) w pojemniku

(pojemnik z twotzrya lub metalowy r6i.nei

pojemnoSci), w tacach odciekowych' Miejsce

magazynowania i pojemnik bgdzie opisane (kod

i nazwa odpadu)

Okesowo s4 przekazyrvane specjalistycznej firmie

posiadajEcej aktualne zezwolenie w zakresie

zbierania, transportu lub unieszkodliwiania tego

rodzaju odpad6w niebezpiecznych.

Transport przedmiotowych odpad6w zapewni

przyjmuj4cy odpad lub odpady transportowane bqd4

I ao nastepnego posiadacza odpad6w wlasnymt"
| drodkiem transoortu.t-

I u",odu odzvsku/unieszkodliwiania:
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D9, D13, Dl6

13 0l 10*

mineralne oleje
hydrauliczne nie
zawieraj4ce zwiqzk6w
chlorowcoorganicznych

Zu2yle i przspracowane oleje i ciecze stosowane jako
elektroizolatory oraz noSniki ciepla gromadzone bgd4
w szczelnych pojemnikach ustawionych na tacach
odciekowych na wypadek ewentualnych,
niekontrolowanych wyciek6w w wydzielonym
miejscu na terenie prowadzonej dzialalnodci,
tJ. na terenie, do kt6rego posiadacz odpad6w ma tytui
prawny.

Zbiomikt wykonane z mateial|w trudnopalnych
odpomych na dzialanie olej6w odpadowych,
odprowadzajqcych ladunki elektrycznoSci statycznej.
W czasie magazynowania olej6w odpadowych
i cieczy stosowanych jako eleltroizo latory oraz
no5niki ciepla nie bgdzie ich mieszania z innyrni
odpadami niebezpiecznymi, w tym zawieraj4cymi
PCB, ani te2 nie bgdzie zrzutu olej6w odpadowych
do w6d, do gleby lub do ziemi.

Miejsca magazynowania wyposa2one w sorbenty
do zbierania ewentualnych wyciek6w.

Miejsce magazynowania i pojemnik bgdzie opisane
w spos6b umoZliwiaj4cy identyfikacje odpadu (kod i
nazwa odpadu).

Okesowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilodci,
odpady bgdq odbierane transportem odbiorcy, kt6ry
posiada decyzjg zezwalaj4c1 na odbi6r i transDort
przedmiotowych odpad6w Zgodnie z ustawq
o odpadach (art. 39 ust. l) oleje odpadowe powinny
byi w pierwszej kolejnoSci poddawane odzyskowi
poprzez rcgeneraclg. Je2eli ze wzglgdu na stopieri
zanieczyszczenia regeneracja olej6w odpadowych

l3 02 05*

mineralne oleje
silnikowe,
przekladniowe i
smarowe niezawieraj4ce
zwi4zk6w

chlorowcoorganicznych

13 02 06*

syntetyczne oleje
silnikowe,
przekladniowe i
smarowe
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13 02 08*

inne oleje silnikowe,
przekladniowe i

smarowe

jest niemo2liwa to oleje te powinny byi poddane

innym procesom odzysku (art. 39 ust.2). Zgodnie

z zal4cznikiem nr 5 do ustawy o odpadach R9 -
powt6ma rafinacja oleju lub inne sposoby

ponownego wykorzystania oleju.

Je2eli regeneracja lub inne procesy odzysku olej6w

odpadowych sq niemoZliwe dopuszcza

si9 ich unieszkodliwianie. Proponowany proces

unieszkodliwiania zgodnie z zal4cznikiem

nr 6 do ustawy o odpadach D10 - termiczne

przeksztaicanie odpad6w w instalacjach

lub urz4dzeniach zlokalizowanych na lqAzie. Kryteria

dopuszczenia olej6w odpadowych do procesu

regeneracji lub do unieszkodliwienia zostaly

okreSlone w Rozporzqdzeniu Ministra Gospodarki

i Pracy z dnia 4 sierpnia 2004 r. (Dz. U. Nr 192, poz.

1968) w sprawie szczeg6lowego sposobu

postgpowania z olejami odpadowymi.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
Rl, R9, R13, Rl4, R151D9,D10,D16

13 03 07*

mineralne oleje i ciecze

stosowane jako

elektroizolatory oraz

noSniki ciepla

niezawieraj4ce

zwi4zk6w

chlorowcoorganicznych

13 03 08*

syntetyczne oleje i
ciecze stosowane jako

elektroizolatory oraz

noSniki ciepla inne niZ

wymienione w

0103l-)

15 01 10f

opakowania

zawienj4ce
pozostaloSci substancji

niebezpiecznych lub

nimi zanieczyszczone

Gromadzone w kontenerach ustawionych I

w wyznaczonym miejscu lub ustawione luzem,

w spos6b niepogarszaj4cy estetyki otoczenia,

i zabezpieczone przed osuwaniem na terenie

zakladu, do kt6rego posiadacz odpad6w ma tytul

prawny. Miejsce magazynowania i kontener bgdzie

opisane (kod i nazwa odpadu).

Okresowo, po zgtomadzeniu odpowiedniej ilo3ci,

odpady bgdq odbierane transportem odbiorcy' kt6ry

posiada decyzjg zezwalaj4c4 na odbi6r i transport

przedmiotowych odpad6w.

Metoda odzyskr.Vunieszkodliwiania:
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Rl4, Rl5/D9, D10, Dl6

l5 02 02*

sorbenty, materialy
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujgte w
innych grupach),

tkaniny do wycierania
(np. szmaty, dcierki) i
ubrania ochronne

zwieczyszczone
substancjami

niebezpiecznymi

(np. PCB)

Gromadzone w pojemnikach metalowych
lub z tworzyvva sztvcznego, lub drewnianych
skrzyniach r62nej pojonnodci, wylo2onych workiem
foliowym lub bez, ustawionych w wyznaczonych
miejscach na wydzialach, nastgpnie przewo2one
przez osoby gospodarcze i ustawiane w miejscu
tymczasowego magazynowania odpad6w,
wyznaczon1,l,rr na terenie zakladt_t, tj. na terenie,
do kt6rego posiadacz odpad6w ma tyht prawny.
Po zgromadzeniu odpowiedniej iloSci odpady
przekazywane bEd+ uprawnionym podmiotom,
posiadaj4cy,rn stosowne pozwolenia, zezwolenia
na prowadzenie dzialalnoSci
gospodarowania odpadami.

Metoda odzyskuunieszkodliwiania:
R1, R7, Rl3,Rl4, Rl5/D9,D10,D16

16 02 t3*

zu274e vz4dzenia
zawierajqce

niebezpieczne elementy
inne niZ w)rmienione w
16 02 09 do 16 02 12

Przechowyvanie w kartonach lub innych
opakowaniach po nowych urz4dzeniach,lub w beczce
metalowej, lub z tworzywa. Odpady zabezpieczone
bgd4 przed stfuczeniem i ustawione w wyznaczonym
miejscu w magazynie technicznyrn lub Dziale
Informatycznym, lub pomieszczeniu elektryk6w.

Miejsce magazynowania i pojernnik bgdzie opisane
(kod i nazwa odpadu).

P o zgromadzeniu odpowiedniej ilo5ci przekazy'wane
bgdq uprawnionemu odbiorcy. Zu214e vz4dzenia
i ich elementy mogq by6 oddane, zgodnie
z obowi4zuj4cymi w tyn zakresie przepisami,
do punktu zakupu nowych ,,sztuka za sztukg".

Transport odpad6w zapewni nastgpny posiadacz
lub transportowane bgd4 do punktu zakupu nowych
urzqdzeh wlasnym Srodkiem transportu.

Metoda odzyslcu/unieszkodliwiania:
Rl4, Rl5/D9, Dt0. Dt6

t6 02 15*
zuZyte urzqdzenia
zawieraj4ce

niebezpieczne elementy

(zlom komputerowy)
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16 06 01*
baterie i akumulatory

olowiowe

Odpady bqde gromadzone w pojemnikach

z lworzrya, w kartonach lub innych opakowaniach

wykonanych z maleialu nieprzewodz4cego pr4du

elektrycznego, z napisern ,,2!2yte baterie"

i przechowyrvane w wyznaczonym pomieszczeniu na

terenie, do kt6rego posiadacz odpad6w ma tltul
prawny, tj. w wyznaczonym miejscu w magazynie

technicznym lub pomieszczatiu Dzialu

lnformatycznego, lub w wyznaczonp miejscu

zakladowej portiemi.

Miejsce magazynowania i pojemnik bgdzie opisane

(kod i naz wa odpadu).

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilo6ci lub w dniu

wymiany na nowe przekazywane b9d4 do punktu

zakupu nowych.

Transport odpadow zapewni nastqpny posiadacz

lub transportowane bgd4 do punktu zakupu nowych

urzqdzeri wlasnym Srodkiem transportu

Metoda odzyslcu/unieszkodl i wiania:

R4, R5, R6, Rl4, R15/D9, Dl0, Dl6

l6 06 04+

l9 02 05*

baterie alkaiczne (z

wyl4czeniem 16 06 03)

szlamy z

fizykochemicznej
przer6bki odpad6w

zawieraj4ce substancje

niebezpieczne

Gromadzone w beczkach metalowych ustawionych

na paletach w wyznaczonym miejscu na terenie

zakladu, do kt6rego posiadacz odpad6w ma tytul

prawny. Miejsce magazynowania i pojemnik bgdzie

opisane (kod i nazwa odPadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilo6ci,

odpady b9d4 odbierane transportem odbiorcy, kt6ry

posiada decyzjg zezwalaj4c4 na odbi6r i transport

przedmiotowych odPad6w.

Metoda odzyskulunieszkodliwiania:

Ri, R2, Rl3, R14, R15/D9, D10

Odpady inne nii niebezPieczne

Kod

odpadu

08 03 13

Rodzaj odpadu
Oznaczenie sposobu postgpowania z odpadami

i micjsca tymczasowego magazynowania odpadu'

transPortu odPad6w

Odpady farb Gromadzone w beczkach metalowych ustawionych
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drukarskich na paletach w wyznaczonp miejscu hal
produkcyjnych lub na terenie zakladu, do kt6rego
posiadacz odpad6w ma tltul prawny. Miejsce
magazynowania i pojemnik bgdzie opisane (kod
i nazwa odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilodci,
odpady b9d4 odbierane transportem odbiorcy, kt6ry
posiada decyzjg zezwalajqc4 na odbi6r i transport
przedmiotowych odpad6w.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
Rl, R2, Rl3, Rl4, Rl5/D9. Dl0

08 03 l8

Odpadowy toner
drukarski irury niZ
wymieniony w 08
03 17

opakowaniach oznaczonych jako zuZyty toner,
ustawionych w beczce metalowej lub z tworzywa,
lub skrzyni drewnianej w spos6b zabezpieczajqcy przed,
ich rozproszeniem lub w wyznaczonym miejscu
w magazynie technicznym, lub Dziale Informatycznym.

Miejsce magazynowania i pojemnik bgdzie opisane
(kod i nazwa odpadu).

Po zgromadzeniu odpowiedniej iloSci przekazyrvane
b9d4 b4dL uprawnionemu odbiorcy, b4dZ do punktu
zakupu nowego tonera.

Transport odpad6w zapewni nastgpny posiadacz
lub transportowane bgd4 do punktu zakupu nowvch
wz4dzeh wlasnym jrodkiem transportu.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:

Przechowl.rvanie w @

Rl4, Rl5iD9, Dl0, D16

08 03 99
Inne niewymienione
odpady

przekazrvane bpd4 uprawnionym podmiotom,

Odpady b9d4 gromadzone w *yrnaczonymi opGffi
miejscu (kod i nazwa odpadu) na terenie Wydzialu
Poligrafii Arkuszowej i st4d po uzbieraniu uzasadnionei
ekonomiczni e i loSci bgd4 przekazy,tv ane up.awnionym
odbiorcom lub przewo2one b9d4 z Wydziafu poligrafii
Arkuszowej przez osoby gospodarcze i ukladane
w odpowiednim i opisanym (kod i nazwa odpadu)
miejscu tymczasowego magazynowania oapuaO-,
wyznaczonp na terenie zakladu, tj. na terenie,
do kt6rego posiadacz odpad6w ma tlui prawny, a po
zgromadzeniu odpowiedniej iloSci odnadv
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posiadaj4cym stosowne pozwolenia, zezwolenia

na prowadzenie dzialalno3ci w zakresie

gospodarowania odpadami.

Metoda odzyskr:/unieszkodliwiania:
R1, Rl3, Rl4, Rl5/D9, Dl0

08 04 10

Odpadowe kleje i

szczeliwa inne niZ

wymienione

w080409

Gromadzone w beczkach metalowych r62nej

pojernnoSci, ustawionych na paletach w wyznaczonp
miejscu na terenie hali produkcyjnej lub wyznaczonym

miejscu na terenie zakladu, do kt6rego posiadacz

odpad6w ma tlul prawny. Miejsce magazynovr'anla

i pojemnik bgdzie opisane (kod i nazwa odpadu).

Okresowo, po zgtomadzeniu odpowiedniej iloSci,

odpady bgdq odbierane transportem odbiorcy, kt6ry

posiada decyzjg zezwalaj4c'1 na odbi6r i transport

przedmiotowych odpad6w

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
Rl, Rl3, Rl4, Rls/D9, Dl0, Dl6

08 04 12
Osady z klej6w i
szczeliw

i2 0i 01

Odpady z toczenia i
pilowania Zelaza

oraz jego stop6w

Odpady z toczenia i pilowania 2elaza oraz jego stop6w

gtomadzone s4 w beczkach na terenie wydzialu

narzgdziowni, cz4stki i pyly Zelaza oraz jego stopow

s4 sztaplowane, wiqzane w paczki i ukladane

na paletach i ustawiane na wyznaczonym miejscu

na terenie zakladu lub odpady s4 gromadzone

w kontenerach ustawionych w wyznaczonym miejscu

na terenie zakladu, do kt6rego posiadacz odpad6w

ma tytul prawny. Miejsce magazynowania

i kontener bgdzie opisane (kod i nazwa odpadu)

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej iloSci,

odpady bqd4 odbierane transportem odbiorcy, kt6ry

posiada decyzjg zezwalaj4c4 na odbi6r i hansport

przedmiotowych odpad6w.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
R14, Rl5/D10, D14, Dl5, D16

12 0t 02

Czqstki i pyiy
2elaza oraz jego

stop6w

12 0l 03

Odpady z toczenia i
pilowania metali

nieZelaznych

Odpady z loczenia i pilowania metali nieZelaznych

gromadzone s4 w beczkach na terenie wydzialu

narzgdziowni, a nastgpnie przewozone na wyznaczone

miejsce t)'mczasowego magazynowania odpad6w

na terenie zakladu lub wyznaczone miejsce

w magazynie technicznym. Odpadowe arkusze blach
12 01 04 Cz4stki i pyly
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melali nieaelaznych aluminiowych 14 srtuplo*-e, wrqzane w paczki
i ukladane na paletach. i ustawiane nu *y.nur)ony^
mleJscu na terenie zakladu, do kt6rego posiadacz
odpad6w ma tytul prawny.

BeczkJ oraz miejsce magazynowania bgdzie opisane
(kod i nazwa odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej iloSci,
odpady bgdq odbierane transportem odbiorcy, kt6ry
posiada decyzjg zezwalajqc4 na odbi6r i transport
przedmiotowych odpad6w.

Metoda odzysku/unieszkodl iwiania:
R14, Rl5/D10, Dl4, Dl5, Dl6

12 0l 05

Odpady z toczenia i
wyg)adzania
tworzry sztucznych

odpad po oprozn@
na wyposa2eniu odkurzacza, bgdzie przesypywany
do worka foliowego. Nastgpnie odpad, juz , ,*tu
foliowym, bgdzie umieszc zany w zamykanej beczce
metalowej lub pojemniku z tworzrya sztucznego,
lub 

_ 

skrzyni drewnianej ustawionej nu *y.nirroninn
miejscu tymczasowego gromadzenia odpad6w.

Odpad przekazywany bgdzie sukcesywnie odbiorcy
posiadaj4cemu stosowne zezwolenie na prowadzenie
dzialalnoSci w zakesie gospodarowania tym rodzajem
odpad6w.

Transport odpad6w zapewni odbiorca.

Metoda odzysku/unieszkodliwrania:
Rl4, Rls

t2 0t 17

Odpady

poszlifierskie inne
ni2 wymienione

w120l 16

odpady gromadz@

przedmiotowych odpad6w lub transporto*un" bgd4

wydzialu narzgdziowni, a nasrgpnte przewolone
na wrznaczone miejsce tymczasoweqo
magazynowania odpad6w na terenie zakladu, Jo
kt6rego posiadacz odpad6w ma tytul prawny.

Beczki oraz miejsce magazynowania bgdzie opisane
(kod i nazwa odpadu).

Okresowo, po zgromadzemu odpowiedniej iloSci,
odpady b9d4 odbierane transportem odbiorcy, kt6ry
posiada. decyzjg zezwalaj4c4 na odbi6r i transport

12 01 2l Zuzyle mateialy
szlifierskie
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wiasnym hansportem.

Metoda odzyskr:/unieszkodliwiania:
D 1, D5,

l5 01 01
Opakowania z

papieru i tektury
Odpady s4 zbierane i magazynowane selektylvnie

w w1yznaczonp miejscu tymczasowego

magazynowania odpad6w na terenie zakladu,

do kt6rego posiadacz odpad6w ma tytul prawny.

Mie'isce masazvnowania i ooiernnik bedzie ooisane (kod

l5 01 02
Opakowania z

tworzfv sztucznych

l5 0l 03
Opakowania z

drewna
i nazwa odpadu).

Okesowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilodci

odpady bgd4 odbierane transportem odbiorcy.

Metoda odzysku/unieszkodliw jania:

Rl, R3, R5,R14, Rl5/D5, Dl0, Dl6

15 01 07
Opakowania ze

szkla

l5 01 04
Opakowania z

metali

Gromadzone w kontenerach ustawionych

w wyznaczonym miejscu lub ustawione luzem,

w spos6b niepogarszaj4cy estetyki otoczenia,

i zabezpieczone przed osuwaniem na terenie zaklad!,

do kt6rego posiadacz odpad6w ma tytul prawny.

Miejsce magazynowania i kontener bgdzie opisane (kod

i nazwa odpadu).

Okresowo, po zgtomadzeniu odpowiedniej ilodci,

odpady bgd4 odbierane transportem odbiorcy

Metoda odzysku/unieszkodliwiani a:

Rl4. R15/D10. Dl6

15 01 06
Zmieszane odpadY

opakowaniowe

Odpady bqdq magazynowane w pojemniku

lub kontenerze ustawionym w wyznaczonym miejscu.

do kt6rego posiadacz odpad6w ma tltul prawny

na terenie zakladu

Miejsce magazynowania i pojemnik bgdzie opisane (kod

i nazwa odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilodci,

odpady bgdq odbierane transportem odbiorcy.

Metoda odzysln:/un ieszkod liwiania:
Rl, R3, R5,R14, Rl5/D5, Dl0, Dl6
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15 02 03

Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny
do wycierania (np.

szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne
inne ni2 wymienione
w 150202

Gromadzone w pojemnikach metalowych
lub z tworzywa szttcz\ego,lub drewnianych skrzyniach
r62nej pojemno6ci wylo2onych workiem foliowym lub
bez, ustawionych v./ wyznaczonych miejscach na
wydzialach, nastgpnie przewozone przez osoby
gospodarcze i ustawiane w miejscu tyrnczasowego
magaz).nowania odpad6w, \uyznaczon@ na terenie

do kt6rego posiadacz odpad6w ma tytul prawny.

Miejsce magazynowania i pojemnik bgdzie opisane (kod
i nazwa odpadu).

Po zgromadzeniu odpowiedniej iloSci odpady
przekazyvvane s4 uprawnionym podmiotom,
posiadaj4cym stosowne pozwolenia, zezwolenia
na prowadzenie dzialalnoSci w zakresie gospodarowania
odpadami.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
RI, R7, RI3, RI4, RI5/D9, DIO

16 0l 03 ZuZyie opony

Zu2yte opony gromadzone 4a4 ni t".eni" *yariatr;

w magazynie technicznym.

Miejsce magazynowania bgdzie opisane (kod j nazwa
odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej iloSci,
odpady bgdq odbierane transportem odbiorcy, kt6ry
posiada decyzjg zezwalaj4c4 na odbi6r i transport tych
odpad6w,

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
RI, RI4

16 02 14

ZuLyte \rz4dzenia
inne ni2 wymienione
w 160209 do 1602
l3

Przechowywane w kartonachlo nowych urz4dzeniach
lub innych opakowaniach, w beczce metalowei
lub z tworzywa w spos6b zabezpieczaj4cy przed ici
stluczeniem, rozproszeniem i oznaczonych jako zuzyte,
ustawionych w wlznaczonym miejscu w magazynie
technicznym lub Dziale Informatycznym,
lub pomieszczeniu elektryk6w.

Miejsce magazynowania i pojemnik bgdzie opisane
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(kod i nazwa odpadu).

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilo6ci przekazyrvane

b9d4 bqdZ uprawnionemu odbiorcy, bqd2 do punktu

zakupu nowych urz4dzeh.

Transport odpad6w zapewni nastgpny posiadacz

lub transportowane bgd4 do punktu zakupu nowych

urzqdzen wiasnym Srodkiem fansportu.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
R14. Rl5/D9. Dl0, Dl6

16 il06

Okladziny piecowe i
materialy
ogriotrwale z
proces6w

niemetalurgicznych

irure ni2 wymienione
w 16ll 05

Odpady bgdq zbienne i magazynowane selektylvnie

w wyznaczonym miejscu tlrnczasowego

magazynowania odpad6w na terenie zakiadu,

do kt6rego posiadacz odpad6w ma tyhrl prawny.

Miejsce magazynowania i pojemnik bgdzie opisane (kod

i nazwa odpadu).

Okesowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilo5ci,

odpady b9d4 odbierane transportem odbiorcy, kt6ry

posiada decyzjg zezwalaj4cq na odbi6r i transport

przedmiotowych odpad6w.

Metoda odzysku/unieszkodl iwiania:
D10

l6 80 0l
Magnetyczne i

optyczne noSniki

informacji

Przechowyrvanie w kartonach po nowych urzqdzentach

lub innych opakowaniach, w beczkach metalowej

lub z tworzywa, w spos6b zabezpieczaj4cy przed

ich rozproszeniem i oznaczonych jako zuzyte'

ustawionych w wyznaczonym miejscu, w magazytie

technicznym lub Dziale Informatycznym.

Miejsce magazynowania i pojemnik bqdzie opisane

(kod i nazwa odpadu).

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilo6ci przekazywane

b9d4 b4d2 uprawnionemu odbiorcy, bqd2 do punktu

zakupu nowych ur z4dzeA.

Transport odpad6w zapewni nastqpny posiadacz

lub transportowane bgd4 do pkt zakupu nowych

urz4dzen wtrasnym Srodkiem transportu'

Metoda odzyslcu/unieszkodliwiania:
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R4, R5,R14, Rl5iD5, D9, Dt4, Dt6

17 0l 07

Zmieszane odpady z
betonu, gruzu

ceglanego,

odpadowych

material6w
ceramicznych i
element6w

wyposazenia

Magazynowane bedA tymczasowo luzem lub
w kontenerze ustawionym na terenie zakladu,
na wyznaczonym miejscu, do kt6rego posiadacz
odpad6w ma tytul prawny.

Miejsce magazynowania i pojemnik bgdzie opisane (kod
i nazwa odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilodci
lub po zakoriczeniu prac zwiqzanych z wytwarzanjem
odpad6w, odpady bgd4 odbierane transportem odbiorcy.

Metoda odzyskuiunieszkodl iwiania:
Rl4, Rl5/Dl

t7 04 ll
Kable inne niZ
w).rnienione w 17

04 l0

Odpadowe kable, Scinki kabli gromadzone brda
w pojemniku ustawionym w pomieszczeniu elektryk6w
lub Dzialu Informatycznego, lub magazqu
technicznego, lub w pojemniku ustawionym w
wyznaczonp miejscu tymczasowego magazynowania
odpad6w na terenie zakladu.

Miejsce magazynowania i pojernnik bgdzie opisane (kod
r nazwa odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej iloSci
lub po zakoiczeniu prac zwiqzanych z w5|warzwtem
odpad6w, odpady b9d4 odbierane transportem odbiorcy.

Metoda odzysku/unieszkod Iiwiania:
Rl4, Rl5,Dl

Magazynowane bpdE t)mczasoworvraga:z)mowane bgd4 t)mczasowo luzem
lub w kontenerze ustawionym na terenie zakladu,
ta wyzlaczonym miejscu, do kt6rego posiadacz
odpad6w ma tytul prawny,

Miejsce magazynowania i pojemnik bgdzie opisane (kod
i nazwa odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej iloSci
lub po zakonczeniu prac zwiEzanych z wr4warzaniem
odpad6w, odpady bgdq odbierane transportem odbiorcy.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
R14, Rl5/Dl

17 04 07
Zlom mieszaniny
metali
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t7 06 04

Materialy izolacyjne

inne ni2 wymienione

w170601 i1706
03

Magazynowane bEdE tymczasowo luzem

lub w kontenerze ustawionym na terenie zaHadtt,

na wyznaczon),rn miejscu, do kt6rego posiadacz

odpad6w ma tyui prawny.

Miejsce magazynowania i pojemnik bgdzie opisane (kod

i nazwa odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej iloSci

lub po zakoriczeniu prac zwi4zanych z wytwarzaniem

odpad6w, odpady bgd4 odbierane transportem odbiorcy.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania
R14, Rl5/D1

17 09 04

Zmieszane odpady

z budowy,
remont6w i
demontedu inne ni2

wymienione w 17

09 01, 17 09 02 i

17 09 03

Magazynowane bEdq tymczasowo luzem lub

w kontenerze ustawionym na terenie zakladtt,

na wyznaczonym miejscu, do kt6rego posiadacz

odpad6w ma tYul prawny.

Miejsce magazynowania i pojemnik bgdzie opisane (kod

i nazwa odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej iloSci

lub po zakoiczeniu prac zutiqzanych z wytwazaniem

odpad6w, odpady bqd4 odbierane transportem odbiorcy.

Metoda odzyshr,/unieszkodliwiania:
Rl4. Rl5/Dl

19 09 99

19 12 03

Inne niewl.rnienione

odpady

Muguryno*an" bgdq w pojemnikach metalowych

lub z tworzyrru sztucznych. lub skrzyniach drewnianych

wylo2onych foli4, lub gromadzone bgdq w workach

jutowych w kontenerze ustawionym na terenie zakladu,

na wyznaczonym miejscu, do kt6rego posiadacz

odpad6w ma tytul prawny.

Miejsce magazynowania i pojemnik bgdzie opisane (kod

i nazwa odpadu).

Okesowo, po zgomadzeniu odpowiedniej iloici

lub po zakoriczeniu prac zwi4zanych z wytwarzarrrem

odpad6w, odpady bqd4 odbierane transportem odbiorcy'

Metoda odzyskr:/unieszkodliwiania:
DI, D5

Metale nieZelazne Odpady z toczenia i pilowania metali nieZelaznych
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VI.DOPASZCZALNA METODA ODZYSKU ODPAD,II/ WYTWORZONYCHNA LTNTACH TECHNoLoGrczNycE rNSro^Zi, oorqrEl pozwolENrErtr

gromadzone s4 w beczkach 
"a-te.e.G wydrialu

narzqdziowni, a nastgpnie przewolone nu *yrnu"ron
mleJsce tymczasowego magazynowania odpad6w
lub magazytu technicznego na terenle zakladu. Czastkii pyly metali nie2elaznych lpoza arkuszami blach
aluminiowych) s4 przewozone do pomieszczenia pras
r tu prasowane w paczki _ kostki i po ofoliowaniu
ukladane na paletach i ustawrane na wqnaczonq
miejscu na terenie zakladu, do kt6rego posiadacz
odpad6w ma tytul prawny.

Miejsce magazynowania bgdzie opisane (kod i nazwa
odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej iloSci,
odpady b9d4 odbierane tra
posiada decyzje *,,,.hjq;'YH#t:'?.;,:r"#
przedmiotowych odpad6w.

Metoda odzysku/unieszkodliwrania:
Rl4, Rl5/D10, D14, Dl5. Dl6

t9 1204 Tworzwa sztuczne
l guma

odpad po ,mi"Gnil i".t
foliowych lub kartonach i ustawtany selektywnie napaletach, na
w obszarze

Sztucznych.

przedmiotowych odpad6w.

Metoda odzysku/unieszkodliwrania:
R14, Rl5

wyznaczonp terenie zakladu lub
Wydzialu przetw6rstwa Tworzwv

Miejsce magazynowania bgdzie opisane (kod i nazwa
odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej iloSci,
odpady bgd4 odbierane trar
posiada decyzju ^"r"r";a"ltpifTr* 

tl'?;r#
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Odpady klasyfikowane jako odpady farb i lakier6w zawierajqcych rozpuszczalniki organiczne

lub inne substancje niebezpieczne - kod 08 0l 11* s4 poddawane destylacji w celu

odzyskania rozpuszczalnik6w. Aby poprawii gospodarowanie rozpuszczalnikami

i ograniczal ich zu|ycie zaklad wykotzystuje urz4dzenie do destylacji zanieczyszczonycb

rozpuszczalnik6w - destylarka. Metoda odzysku R2 (regeneracja lub odzyskiwanie

rozpuszczalnik6w).

Proces destylacji w tyn konkretnym przlpadku, zanieczyszczonych rozpuszczalnik6w,

prowadzony jest w pomieszczeniu destylarki.

Dzigki wdro2eniu procesu odzysku rozpuszczalnika oddestylowany rozpuszczalnik jest

ponownie wykorzystylvany w instalacji. wydajnoSi tej destylarki wynosi 30 - 60 liminutg.

Cl6wnlrn urz4dzeniem, w oparciu o dzialanie kt6rego prowadzony jest odzysk

rozpuszczalnik6w, jest pompa pr62niowa. urz4dzeniamt wchodz4cymi w sklad instalacji s4:

- zbiomik z substancj4 do destylacji (zanieczyszczone rozpuszczalniki),

- destylarka

- chlodnica (z zamknigtym ukladem obiegu wody chlodz4cej)'

- zbiomik destylarki

- zbiomlk z rozpuszczalnikiem oddestylowanym

W wyniku prowadzonego odzysku powstaje odpad niebezpieczny o kodzie 19 02 05* szlamy

z fizykochemicznej przer6bki odpad6w zawienj4ce substancje niebezpieczne'

pozostaloSi po destylacji - szlam, jest gtomadzona w zamykanych, metalowych beczkach

i przekazywana do unieszkodliwienia. Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej iloSci'

odpady s4 odbierane transportem odbiorcy, kt6ry posiada decyzjg zezwalaj4c4 na odbi6r

i transport przedmiotowych odpad6w.

WI. DOPUSZCZALNE MIEJSCA MAGAZYNOWANIA ODPADOW

POWSTAI-YCH W ZWT4ZKU Z EKSPLOATACJA INSTALACJI OBJqTEJ

POZWOLENIEM
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Odpadowe emulsje i roztwory olejowe
z obr6bki metali nie zawieraj4ce
chlorowc6w

Pojemnik z tworzylva lub
metalowy na tacy odciekowej,
magaz ynowane w miejscu
powstawania - pomieszczenie

Mineralne oleje hydrauliczne nie
zawierajEce zwi4zk6w

Szczelne pojemniki ustawione
na tacach odciekowych w
wydzielonym miejscu na terenie
prowadzonej dzialalnoSci

Mineralne oleje silnikowe,
przekladniowe i smarowe nie
zawieraj4ce zwi4zk6w

Syntetyczne oleje silnikowe,
towe I smarowe

Odpadowe oleje silnikowe,
przekladniowe i smarowe

Szczelne pojemniki ustawione
na tacach odciekowych w
wydzi elonyrn miejscu na terenie
prowadzonej dzialalnoSci

Mineralne oleje i ciecze stosowane jako
elektroizolatory oraz nodniki ciepla
niezawi erajqce zw i4zk6w Szczelne pojemniki ustawione

na tacach odciekowych w
wydzielonym miejscu na terenie
prowadzonej dzialalnoSci

Syntetyczne oleje i ciecze stosowane
jako elektroizolatory oraz nodniki ciepla
inne ni2 wymienione w I 3 03 0l

Inne oleje i ciecze stosowane jako
elektroizolatory oraz nojniki ciepla

Szczelne pojemniki ustawione
na tacach odciekowych w
wydzielonym miejscu na terenie

Opakowania zawieraj4ce pozostalodci
substancji niebezpiecznych lubnimi

Gromadzone w kontenerach
ustawionych w wyznaczonym
miejscu lub ustawione luzem

Sorbenty, materialy fi ltracyjne, tkaniny
do wycierania i ubrania ochronne
zanieczyszczone substanciami
niebezpiecznymi -

Gromadzone w pojemnikach
metalowych lub z tworzrya
sztucznego, lub drewnianych
skrzyniach r62nej poj emnodci,
wyloZonych workiem foliowlrn
lub bez, ustawionych w
w yznaczony ch miejscach na
wydzialach, nastgpnie
przewoZone przez osoby
gospodarcze i ustawiane w
miejscu tymczasowego

Zu2yl e urz4dzeni a zawi e raj qce
niebezpieczne elernenty inne ni2

rone w 16 02 09 do 16 02 12

Kartony,
w pomreszczeniu
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lo. ffi Ztt2yte vz4dzenia zaw ier ai4c e

niebezpieczne elementy

ot az magzynu tecftucznego

17. Baterie i akumulatory olowiowe Pojemniki z tworzy'lva, kartony
lub inne opakowania wykonane
z mateialt niepr zew o dz4ce go
pr4du elektrycznego18.

Baterie alkaliczn e (z wyl4czeniem 16

06 03)

19.

Szlamy z fizykochemicznej przer6bki
odpadow zawieraj4ce substancje
niebezoieczne

Metalowe beczki ustawione
na paletach w wlznaczonym
mieiscu na terenie zakladu

ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

20.

rs.gt€c 
,

!ili!-:i{tL. f,i'

' 'C'''
12{1,{6

;. .:-

IL?41*ft,,,'ffi
frr+u$,;t:ffi

Odoadv farb drukarskich
Beczki metalowe,
wyznaczone miejsce na terenie
zakladu

21. Odoadowv toner drukarski
Kartony,
magazyn techniczny lrtb Dzial
informatvczny

22. Inne niew).rnienione odpady
Zorganizowane miejsce
tymczasowego gromadzenia
odpad6w

z),
Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz
wymienione w 08 04 09

Beczki metalowe, zorganizowane
miejsce tymczasowego
gromadzenia odpad6w24. Osady z klej6w i szczeliw

25.
Odpady z toczenia i piiowania 2elaza

oraz iego stop6w
Beczki na terenie wydziatu
narzgdziowni,
miejsce gromad zenia zlomrt
stalowego, kontenery, ustawone
w wyznaczonym miejscu na

terenie zakladu

26. Cz4stki i pyly Ze|aza oraz jego stop6w

27.
Odpady z toczenia i pilowania metali
nie2elaznych

Beczki na terenie wydzialu
narzgdziowni, przewozone
nastgpnie na miejsce
tymczasowego magMynowanla
odoad6w na terenie zakladu

28. Czqstki i pyly metali nie2elaznych

29.
Odpady z toczenta i wYgladzanta

tworzylv sztucznych

Beczka metalowa lub pojemniku
z tworzrya sztucznego
ustawione w wyznaczonyrn
mieiscu na terenie zakladu

30.
Odpady poszlifierskie inne ni?

wymienione w 12 0l 16-
Beczki metalowe
w narzgdziowni
lub miejsce tymczasowego
magazynowania odPad6w na

terenie zakladu
JI, Zt t2yle malenaly szl i frerskie

JZ, Opakowania z paPieru i tektury Wyznaczone miejsce
tymczasowego gromadzenia
odpad6w

JJ Opakowania z tworzyw sztucznych

34. Ooakowania z drewna

35. Opakowania z metali
Kontener ustawlony w
wyznaczonym miejscu
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36. [*
f .*&

Zmieszane odpady opakowaniowe

Opakowania ze szkla

Pojemnik lub kontener ustawiony
w wyznaczonym miejscu
Wyznaczone miejsce
tymczasowego gromadzenia
odpad6w

38.

Sorbenty, materialy fi ltracyjne, tkaniny
do wycierania (np. szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne inne ni2 wymienione
w150202

Metalowe pojemniki lub
z tworzwa sztucznego,
drewniane skrzynie wylo2one
workiem foliowym, ustawione
w wyznaczonych miejscach w
w y dziale, nastgpnie przewoZone
przez osoby gospodarcze i
ustawione w miejscu
tymczasowego magazynowania
odpad6w, w yznaczonyrn na
terenie zakladu

39. Z!2y1.e opony

Gromadzone na terenie wydziafu
narzgdziowni lub w
wyznaczonp magazynie
technicznym

40. Zu2yte un4dzenia inne ni2 wymienione
w160209do1602 13

Kartony, beczki metalowe lub z
tworzrya ustawione w
wyznaczonp miejscu w
magazynie technicznyrn

41.
!Y?E...:::

-r:i:::-i!i..

Okladziny piecowe i materialy
ogniotrwale z proces6w
niemetalurgicznych inne niZ
wymienione w 16ll05

Wyznaczone miejsce na terenie
zakladu

': 
.:'- ,l:. Magnetyczne i optyczne nodniki

informacji

Kartony,
w pomieszczeniu magazlmowym
informatyk6w

43.
Zmieszane odpady z betonu, gruzu
ceglanego, odpadowych material6w
ceramicznych i element6w wyposaZenia

Magazynowane tJmczasowo
luzem lub w kontenerze
ustawon)m na terenie zakladu

44.
..';;;i 

,

Kable ime niZ wymienione w lj 04 l0

Magazynowane tlmczasowo
luzern lub w pojernniku
ustawon)m w pomieszczeniu
elektryk6w lub dzialu
informatycznego, lub magazynu,
lub wyznaczonego placu na
terenie zakladu

45. Zlom 2elaza i stali Kontenery lub luzem
na terenie zakladu

46. Zlom mieszaniny metali

A1
Materialy izolacyjne inne ni2
wymienione w 170601 i 170603

Magazynowane bgd4
tymczasowo luzem lub w
kontenerze ustawion),,rn na
terenie zakladu na wpnaczonp
miejscu
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Zmieszane odpady z budowy, remont6w

i demontaZu ime ni2 wymienione w l7
09 01, 17 09 02 i 17 09 03

Magazynowane b9d4
tymczasowo luzern lub w
kontenerze ustawionym na
terenie zakladu na wyznaczonym
mieiscu

49.

Inne niewymienione odpady

Magazl.nowane bgd4 w
pojemnikach metalowych lub z
tworz).lv sztucznych, lub
skrzyniach drewnianych
wyloZonych foliq, lub
gromadzone bgd4 w workach
jutowych w kontenerze
ustawion)'rn na terenie zakladu
na wlznaczonym miejscu

50.
Metale nie2elazne

Wyznaczone miejsce
tymczasowego magazlmowanla
odpad6w lub magazynu
techniczneso na terenie zakladu

51.
Tworzpva sztuczne i guma

Odpad po zmieleniu jest

gtomadzony w workach

foliowych lub kartonach i

ustawiany selektywnie, na

paletach, na w y znaczorrp
terenie zakladu lub w obszarze

Wydzialu Przetw6rstwa

Tworzyw Sztucznych.

Pozostale ustalenia cytowanej decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia

31 stycznia 200? roku, znak wsRiRwDw-I-EB'16618128106101, pozostaj4 bez zmian.

UZASADNIENIE

..DGS S.A.'. Al. Kazimierza Wielkiego 6' 87-800 Wloclawek' pismem z dnia

5wrzesnia201lroku(datawplywu:9wrzeSnia2011roku),wyst4pilozwnioskiemozmiang
decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 31 stycznia 2007 roku' znak

WSRiRWDB-I- EBl66l8l28lO6/07 - pozwolenia zinteglowanego wydanego w zwiTku

z eksploatacj4 instalacji do powierzchniowej obr6bki blach stalowych i aluminiowych,

z wykorzystani em rozpuszczalnik6w organicznych, o zuZyciu rozpuszczalnika ponad

150 kg/ft lub ponad 200 ton rocznie, zlokalizowanej na terenie "DGS 
S'A " we Wloclawku

przy Al. Kazimierza Wielkiego 6.

Do pisma - wniosku dol4czono dokumentacjq opracowan4 we wrzeSniu 2011 roku przez

Zaklad Uslugowo-Projektowy EKoLoG z Wioclawka, wersje elektroniczn4 wniosku, dow6d

uiszczenia oplaty skarbowej i rejestracyjnel
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,,DGS S.A." Al. Kazimierza Wielkiego 6 we Woclawku, eksploatuje instalacjg
wyszczeg6lniona w pkt 6.9 zal4cmika do rozporz4dzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 lipca 2002 r. w sprawie rodzaj6w instalacji mog4cych powodowai znaczne
zanieczyszczenie poszczeg6lnych element6w przyrodntczych albo Srodowiska jako calogci
(Dz. U. Nr 122, poz. 1055), tj. instalacjg do powierzchownej obr6bki substancji, przedmiot6w
lub produkt6w z wykorzystaniem rozpuszczalnik6w organiczny ch, o zuzyciu rozpuszczalnika
ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie.

Organem wladciwyn do wydania decyzji, zgodnie z afi. 37g ust. 2a pkt ww. ustawy
Prawo ochrony Srodowiska, w zwi4zku z $ 2 ust. 1 pkt 16 rozporz4dzenia Rady Ministr6w
z dnia 9listopada 2010 r. w sprawie przedsigwzigd mog4cych znacz}co oddziarywai
na Srodowisko (Dz. u . Nr 21 3, poz. 1397), jest Marszalek wojew6dztwa Kujawsko-
Pomorskiego.

Pismem z dnia 8 listopada 201l roku zawiadomiono Strong o wszczgciu postgpowarua
administracyjnego. Tego samego dnia podano r6wnie2 do publicznej wiadomodci informac;g
o zlo2,onym wniosku i wszczgtym postgpowaniu w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla ,,DGS S.A." we woclawku, a takze o mozliwodci zaooznania
sig z dokumentacjq orz do skladania uwag i wniosk ow. W oznaczon).rn terminie nie
wpl1.ngly Zadne uwagi ani wnioski w rozpatrywanej sprawie.

,,DGS S.A." we Wloclawku, pismem z dnia 21 listopada 201I roku, poinformowalo
Departament srodowiska Urzgdu Marszalkowskiego wojew6dztwa Kujawsko-pomorskiego
o wywieszeniu na tablicy ogloszen zakradu publicznej informacji dotycz4cej prowadzonego
post9powanla w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego. W powy2szym piSmie
przekazano r6wnie2 informacjg o zmianach w KRS, kt6re dokonano dnia 25 pa2dziemika
2011 roku na podstawie postanowienia s4du Rejonowego w Toruniu, wydziarKRS. Zmrany
w KRS dotyczyly m.in. zmiany sposobu reprezentacji sp6lki, statutu sp6lki. ponadto
dokonano zmiany w zakresie nazwy Sp6lki, kt6ra od dnia 26 paldziemika 201 l roku brzmr:
,,Guala closures DGS Porand s.A." pozostale dane sp6rki, tj. nr NIp, nr REGoN, nr KRS
oraz siedziba Zakladu, pozostaj4 bez zmian. Do niniejszego pisma, potwierd zajqaego
ww zmiany, dolqczono odpis z Krajowego Rejestru SQdowego oraz zaswiadczenie o numerze
identyfi kacyjnl,rn Regon.

Pismem z dnia 27 ltttego 2012 roku, znak SC-lV.lZZZ.tS.20l LMC, wysr4piono
do Zakladu o uzupelnienie wniosku, we wskazanym zakresie. Uzupelnienie zostalo przeslane
prsmem z dnia 19 muca2ol2 roku (data wplywu: 23 marca 2012 roku).

Pismem z dnia 19 czerwca 2012 roku, Zaklad odwiadczyr,2e zapoznar siE z zebranym
materialem dowodowym, zgodnie z art. l0 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks
postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 9g, poz. 1071 ze zm.).

w prowadzonym postgpowaniu uwzgrgdniono, 2e wniosek spelnial wymagania okredlone
w przepisach ustawy z dnia 27 kwietni a 200r r. prawo ochrony drodowiska (tekst jednolity:
Dz. U. z 2008 r. Nr25 poz. 150 zezm.).

Wnioskowane zmiany w pozwoleniu zintegrowanym wynikaj4 z:

' likwidacji wydzialu z liniami do produkcji zakrywek stalowych, kontaktowych typu,,rwrsr
off',

' wzrostu zjJzycia mateiar6w i surowc6w stosowanych w procesach technologicznych,
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. oddania do eksploatacji nowych linii i urzqdzeh,

r oddania do eksploatacji nowych Zr6del i miejsc emisji (budowa nowego dopalacza

na Wydziale Poligrafii Bocznej),
. wzrostu ilodci wytwarzanych odpad6w oraz powstawania nowych rodzaj6w odpad6w

niebezpiecznych i innych ni2 niebezpieczne,

o utworzenia Dziafu Pnetwlrstwa Tworzyv Sztucznych, w kt6rym realizowane sq operacje

zwi4zane z produkcj4 ogranicznika wylewu i montazem ogranicznik6w wylewu metodq

formowania wtryskowego oraz produkcj4 wkladek dla zakrylvek aluminiowych metod4

formowania wtryskowego,
e oddania do eksploatacji instalacji odzysku ciepla (wymienniki ciepla) i wyl4czenia

z bie.z4cego u2ytkowania istniej4cych kotlowni gazowych. Instalacja ta umo2liwia odzysk

energii z odpadowego ciepla anitowanego z piec6w linii lakiemiczych i drukarskich.

Zmima decyzji zostala zakwalifikowana jako ,,istotna zmiana w instalacji"

w rozumieniu art. 215 ww. ustawy Prawo ochrony Srodowiska.

zmiany w zakresie gospodarki odpadami wynikaj4 ze zmian w zakresie prowadzonych

proces6w oraz operacji technologicznych i dotycz4 zmian w zakresie rodzaj6w i ilodci

wytwarzanych odpad6w.

Wltwazane odpady b9d4 przekazywane do odzysku b4d| tez, w przypadku braku

mo2liwosci ich odzysku, do unieszkodliwiania innym posiadaczom odpad6w, posiadaj4cym

stosowne zezwolenia (pozwolenia) wlasciwego olganu na gospodarowanie tymi odpadami.

Transport odpad6w przekazywanych do miejsc ich odzysku lub unieszkodliwienia bgdzie

realizowany przez podmioty posiadaj4ce stosowne pozwolenia/zezwolenia wlasciwych

organ6w na transport odpad6w w spos6b, kt6ry nie powoduje zagto2enia dla srodowiska

i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowi4zuj4cych w tym zakresie przepisow'

Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazatia innym posiadaczom odpad6w, mag'vynowane

bgdq na terenie nale24cym do ,,Guala closures DGS Poland S.A.", do kt6rego wnioskodawca

dysponuje tytulem PrawnYm.
Magazynowanie odpad6w odbyrvai sig bgdzie w odpowiednio przystosowanych,

oznaczonych oraz wydzielonych do tego celu miejscach, w spos6b selektywny'

..Guala closures DGS Poland S.A." prowadzi odzysk odpadu klasyfikowanego jako odpady

farb i lakier6w zawieraj4cych rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje niebezpieczne -
odpad o kodzie 08 01 11*. Odpad ten poddawany jest destylacji w celu odzyskania z niego

pelnowartosciowego rozpuszczalnika do mycia, czyszczenia. odtfuszczania maszyn, utz4dzeh

linii i ich element6w. w wyniku prowadzonego odzysku - destylacji, powstaje rozpuszczalnik

i odpad w postaci szlamu zawieraj4cy substancje niebe zpieczne - odpad o kodzie 19 02 05*.

Zaklad nie jest bezposrednim lr6diem emisji Sciek6w do srodowiska. ,,Guala closures

DGsPolandS.A....zgodniezzawarlqumowE.wprowadzaSciekibytoweiprzemyslowe
do urz4dzeh kanalizacyjnych Miejskiego Przedsigbiorstwa wodoci4g6w i Kanalizacji

Sp.zo.o.weWloclawku'Kwestigwarunk6wwprowadzaniajciek6wprzernyslowych
zawieraj4cychsubstancjeszczeg6|nieszkodliwedourz4dzefrkanalizacyjnychMPwiK
Sp. z o. o. we Wloclawku reguluje pozwolenie wodnoprawne'

W zakresie ochrony powietrza, z przedto2onej dokumentacji wynika' ze instalacja

speinia standardy emisyjne okreslone w rozporz4dzeniu Ministra Srodowiska z dnia



22 kwietnia 2011 r. w sprawie standard6w emisyjnych z instalacji (Dz. rJ. z 2011 r. Nr 95,
poz. 558), ponadto dotrzymane sq dopuszczalne poziomy substancji w powietrzu poza
terenem, do kt6rego prowadz4cy instalacjg posiada tytul prawny - ustalone w zalqczniku
nr I do rozporz4dzenia Ministra Srodowiska z dnia 3 marca 2008 r. w sprawie poziom6w
niekt6rych substancji w powietrzu (Dz. tJ. z 2008 r. Nr 47, poz.28l), a takze dotrzymar'rc
sq dopuszczalne wartosci odniesienia w powietrzu dla terenu kaju, wynikaj4 ce z zar}cznika
w 1 do rozporz4dzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niekt6rych substancji w powietrzu (Dz.U.z2010r.Nr 16,poz.g7).

Na podstawie art. 224 ust. 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. prawo ochrony
srodowiska (Dz. u. z 2008 r. Nr 25, poz. 150, ze zm.), odst4piono od okredlania warunk6w
emisji dla tych rodzaj6w gaz6w lub pyl6w, kt6re wprowadzane do powietrza ze wszystkich
wymagai4cych pozwolenia instalacji polo2onych na terenie jednego zakladu nie powodui4
przekroczenia l0%o dopuszczalnych poziom6w substancji w powietrzu lub l0% wartosci
odniesienia, usrednionych dla godziny. ponadto, zgodnie z aft.224 ust.2 pkt 4 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. rJ. z 200g r. Nr 25, poz. r50, ze 2m.1,
w pozwoleniu odst4piono od okreslenia innych rodzaj6w gaz6w lub pyl6w niZ obigte
standardami.

Podsumowuj4c stwierdza sig, 2e wykonane obliczenia poziom6w substancji
w powletrzu za pomocq referencyjnej metodyki modelowania poziom6w substancji
w powietrzu wykazaly, ze emisja substancji z instalacji nie powoduje prz el<roczef standard6w
jakosci Srodowiska, wartosci odniesienia oraz opadu pyNu poza terenem, do kt6rego zaklad
posiada tlul prawny. w zwiqzku z tym wielkosi dopuszczalnej ernisji substancji
wprowadzanych do powietrza okreSlono zgodnie z propozycl4 Strony, zawafi4
w dokumentacji stanowi4cej podstawg wydania zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Stosownie do przepis6w art. 224 ust. 1 ustawy _ prawo ochrony Srodowiska,
w pozwoleniu uregulowano sprawg usltuowania stanowisk do pomiaru wielkosci emisji,
w celu np. umo2liwienia wla$ciwemu organowi przeprowadzenia kontrolnych pomiar6w
emisji dla sprawdzenia dotrzymylvania okreslonych w tym pozwoleniu wielkosci
dopuszczalnej emisji.
usrtuowanie przekroj6w pomiarowych oraz kt6(c6w pomiarowych do pomiar6w substancji
pylowych i gazowych emitowanych do atmosfery powinno byi zgodne z aktualnymi
przepisami. Do pomiar6w nalezy stosowai metodyki referencyjne, jezeli metodyki takie
zostaly okreslone na podstawie ustaw. Dopuszczalne jest stosowanie innej metodyki pod
warunkiem udowodnienia pelnej r6wnowa2noSci uzyskanych wyrik6w.

Zgodnie z Nt 216 ust. 2 i w swietle art. 195 ustawy prawo ochrony srodowiska,
w przypadkach zmian w najlepszych dostgpnych technikach pozwalajqcych na znaczne
zmniejszenie wielkosci emisji bez powodowania nadmiemych koszt6w lub gdy bpdzie to
wynikalo z potrzeby dostosowania eksploatacji inslaracji do zmian przepis6w o ochronie
Srodowiska, pozwolenie moZe zostai cofrrigte lub ograniczone bez odszkodowania.
Maj4c powyZsze na uwadze postanowiono iak w sentencii.
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Pouczenie

Od niniejszej decyzji sfuZy stronie odwolanie do Ministra Srodowiska, w ci4gu 14 dni od daty

jej otrzymania, zlo2nne za poiirednictwem Marszalka Wojew6dztwa Kujawsko-Pomorskiego.

Otrzvmuj4:

1. Guala Closures DGS Poland S.A.

ul. Al. Kazimierza Wielkiego 6

87-800 Wloclawek

23t}ata

Do wiadomoSci:

I . Ministerstwo Srodowiska
Departament Instnrment6w Srodowiskowych
ul. Wawelska 52154

00-922Warczav'ta
2. Regionalny Zarz4d Gospodarki Wodnej

ul. Rogaczewski ego 9/19
80-804 Gdansk

3. Kujawsko-Pomorski Wojew6dzki Inspektor Ochrony Srodowiska

ul. Piotra Skargi 2

85-018 Bydgoszcz
4. Regionalny Zarz4d Gospodarki Wodnej w W-wie

ul. Zarzecze 13 B
03- 194 Warszawa
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5. Prezydent Miasta Wloclawka
Zielony Rynek 1 1/13
87-800 Wloclawek

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplatg skarbowq w wysokoici 1005,50 zt ( tysiqc piea zlotych, zero
groszy) - wplata na konto urzgdu Miastq w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 $i4 0i99 --wysokoi6okreilona w czgici I pkt 46 zalqcznika do ustawy z dnia 16 ristopada 2006 r. (Dz. u. Nr 225, piz. 1635
ze zm.).
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