MARSZALEK
Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego Torun, dn. 19 czerwca 2012 roku
w TORUNIU

SG-1V.7222.15.2011.MC

DECYZJA

Na podstawie:

- art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071; ze zm.),

- art. 192 w zwigzku z art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 201 ust. 1, art. 204, art. 207,
art. 211 wst. 1, 2 i 3, art. 378 ust. 2a pkt 2, a takze w zwigzku z art. 218 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25, poz.150
ze zm.),

- pkt 6 ppkt 9 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r.
wsprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska Jjako catosci (Dz. U. Nr 122,
poz. 1055),

PO rozpatrzeniu

wniosku ,,DGS S.A.”, Al. Kazimierza Wielkiego 6; 87-800 Wioctawek z dnia 5 wrzesnia
2011 roku (data wplywu: 9 wrzesien 2011 roku) w sprawie zmiany decyzji Wojewody
Kujawsko-Pomorskiego z dnia 31 stycznia 2007 roku, znak WSRiRW/DW-I-
EB/6618/28/06/07 —  pozwolenia zintegrowanego na  prowadzenie instalacji
do powierzchniowej obrébki blach stalowych i aluminiowych z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg/h

orzekam

za zgodg Strony zmieni¢ pozwolenie zintegrowane — decyzj¢ Wojewody Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 31 stycznia 2007 roku, znak WSRIRW/DW-I-EB/6618/28/06/07 wydana
firmie ,,DGS S.A.”, Al. Kazimierza Wielkiego 6; 87-800 Wioctawek w zwigzku
z eksploatacjg instalacji do powierzchniowej obrébki blach stalowych i aluminiowych
z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych o zuzyciu rozpuszczalnika ponad
150 kg/h, w nastgpujacy sposdb:

nazw¢ zaktadu:

.DGS S.A.”, Al. Kazimierza Wielkiego 6; 87-800 Whoctawek
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Zmienia si¢ na;

.Guala Closures DGS Poland S.A.”, Al Kazimierza Wielkiego 6:
87-800 Wioctawek

Zmienia sie pkt I w ten sposob, Ze otrzymuje on nastepujace brzmienie:

1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci

Przedmiotem pozwolenia objeta jest instalacja do powierzchniowej obrobki blach stalowych

i aluminiowych z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych w ilosci 660,70

Mg rocznie zlokalizowana we Wloctawku, Al. Kazimierza Wielkiego 6. Zgodnie z zapisem

pkt 6.9 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie

rodzajow instalacjii mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych

elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. Nr 122, poz. 1055),

jest to instalacja do ,powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktow

z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg

na godzine lub ponad 200 ton rocznie”. W instalacji roczne zuzycie rozpuszczalnikow

organicznych wynosi 660,70 ton.

,Guala Closures DGS Poland S.A”” we Wioctawku prowadzi dziatalno$¢ zwigzang

z produkcjg opakowan:

= zakrywek aluminiowych (gléwnie dla przemysiu monopolowego, farmaceutycznego
i spozywczego),

= produkcja elementow z tworzyw sztucznych do zakrywek (metoda formowania
wiryskowego).

Ponadto zaklad $wiadczy ustugi poligraficzne zwigzane z lakierowaniem i drukowaniem

blach aluminiowych i stalowych.

Surowee stosowane w zwigzku z prowadzona dzialalnoscia to: blacha aluminiowa, blacha

stalowa, emalie i lakiery, farby drukarskie, rozpuszezalniki, rozcienczalniki, tworzywa

sztuczne, masy uszczelkowe.

Do produkcji gotowych wyrobow stuza nastgpujgce linie technologiczne:

_ finie drukarskie i lakiernicze do lakierowania i drukowania blach aluminmowych
i stalowych (Wydziat Poligrafii Arkuszowej),

_ linie drukarskie i lakiernicze (Wydziat Poligrafii Bocznej),

— urzadzenia do przetwoérstwa tworzyw sztucznych,

— linie do produkcji zakrywek aluminiowych.

Na terenie przemystowym zakiadu eksploatujacym przedmiotowa instalacjg istnieja obiekty
administracyjne i socjalne oraz obiekty obstugujace techniczna strone funkcjonowania spoiki.

Zaklad pracuje w systemie trzyzmianowym (z wylaczeniem niedziel 1 $wiat),
co w przeliczeniu na czas pracy zaktadu wynosi 7 200 godzin/rok.




Zmienia si¢ punkt IT decyzji w ten sposéb, Ze otrzymuije on nastepujace brzmienie:

2, RODZAJE I PARAMETRY INSTALACJI OBJETEJ POZWOLENIEM

Proces produkcji zakrywek aluminiowych rozpoczyna si¢ po zrealizowaniu procesu
projektowania, przygotowania blach poprzez proces lakierowania i drukowana.

Proces przygotowania blach oraz swiadczenie ustug poligraficznych lakierowanie
i drukowanie blach

Proces przygotowania blach do lakierowania i drukowania do zakrywek aluminiowych
i $wiadczenia ushug poligraficznych odbywa si¢ na zlokalizowanych w zakladzie czterech
liniach lakierniczych i trzech liniach drukarskich.

Arkusze blach ulozone na paletach dowozone sg wozkiem widlowym i ustawiane na poczatku
linii lakierniczej/drukarskiej, z ktérej za pomoca pneumatycznych chwytnikéw (ssawek)
podawane sa na podajnik tasmy, ktéry przesuwa arkusze blach na stanowisko lakierowania/
drukowania. Naktadanie powloki/druku odbywa si¢ farbami lub lakierami znajdujacymi
si¢ w zasobniku linii, poprzez lakierowanie z wykorzystaniem walka obrotowego.
Polakierowane i/lub zadrukowane arkusze blach przesuwajg si¢ podajnikiem tasmowym
na podajnik tancuchowy z ramkami. Kazdy arkusz blachy przemieszcza sie na podajniku
laficuchowym w pozyciji pionowej oparty o swoja ramke do pieca tunelowego celem
wysuszenia powloki/druku.

Po przejsciu przez piec tunelowy kazdy arkusz blachy z ramek podawany jest przez podajnik
tasmowy na urzadzenie ukladarke — sztaplarkg. Arkusze blach ukladane sa na palecie
drewnianej. System podawania arkuszy blach na poczatek linii i system odbierania arkuszy
blach po zakonczeniu procesu lakierowania/drukowania na wszystkich liniach przebiega
w ten sam sposob. Linie lakiernicze i drukarskie roznig si¢ wydajnoécia. Wszystkie linie
podigczone s do dopalaczy celem ograniczenia emisji zanieczyszczen.

Proces produkcji zakrywek aluminiowych

Przygotowane arkusze blachy aluminiowej (polakierowane/zadrukowane) transportowane
sa na Wydziat Obrobki Plastycznej Zakrywek Aluminiowych,

Na Wydziale Obrobki Plastycznej Zakrywek Aluminiowych wykonywane sg nastepujgce
operacje:

— operacje cigcia blach,

— operacje tloczenia i przetlaczania,

— operacje wylewania i/lub stemplowania uszczelek w zakrywkach aluminiowych,

— operacja zdobienia bocznego i na logo zakrywek metodg hot stampingu,

— oOoperacje zdobienia bocznego zakrywek metodg ttoczenia bocznego i frezowania,

— operacje montazu i wklejania wkladek plastykowych w zakrywki,

— operacje rolowania i nakladania uszczelek.




Na potrzeby realizacji procesu produkcji zakrywek aluminiowych na Wydziale Obrobki

Plastycznej Zakrywek Aluminiowych zamontowane sa nastgpujgce linie produkcyjne

i urzadzenia:

— prasy do ttoczenia wytloczek, z ktérych beda wykonane zakrywki bez zdobienia bocznego
(lakierowania i drukowania sa to tzw. prasy krotkie),

— prasy do tloczenia wytloczek wstgpnych,

— prasy do przetiaczania wyttoczek wstepnych 111 III tloczenie (redrawy),

— nozyce krgzkowe do cigcia blach na pasy,

- rolierko-nakladarki,

— rolierko-naktadarki z ttoczeniem bocznym i frezowaniem,

— linie do montazu ogranicznikow wylewu,

— linie do montazu i wklejania wktadek plastykowych z uszczelkami,

— linic do zdobienia metoda Hot Stampingu,

— linie do wylewania i/lub stemplowania uszczelek w zakrywkach.

Wytloczki powstajace na Wydziale Obrébki Plastyczne; Zakrywek Aluminiowych w okoio
70% podlegaja dalszym operacjom w procesie zdobienia bocznego na Wydziale Poligrafii
Bocznej, gdzie wykonuje si¢ operacje lakierowania wytloczek na boku i/lub drukowania
bocznego metodg offsetowa lub sitodrukiem.
Metody te polegaja na natozeniu kolorowego nadruku bocznego i/lub lakieru, a sam proces
jest w znacznym stopniu zautomatyzowany.
W przypadku metody offsetowej jest to metoda, ktéra pozwala drukowal wzory proste,
az do wielokolorowych, bardzo skomplikowanych.
Caloé¢ operacji prowadzona jest w ruchu ciaglym, co zapewnia ruchomy tlaficuch
z osadzonymi trzpieniami (tancuch transportowy linii), na ktére w odpowiednim momencie
ssawki pneumatyczne kieruja wytloczkg lub ja z niego zdejmuja po zakonczonym zdobieniu
bocznym. Przy tej metodzie mozliwe jest wykonanie druku wielokolorowego (nawet
nakiadajacego si¢ na siebie), zgodnie z procesem technologicznym 1 wzorem wyrobu
gotowego. Po wykonaniu operacji druku bocznego wytloczka lakierowana jest na mokro
lakierem bezbarwnym, a nastgpnie kicrowana jest do pieca i tam suszona. Powloka
wyschnigtego lakieru bezbarwnego zabezpiecza druk wytloczki przed uszkodzeniem
mechanicznym w dalszym etapie procesu produkcji. 4 linie suchego offsetu ~Montoli”
wyposazone sa W 3 piece-suszarnie (na kazda linig) zasilane gazem ziemnym. Pobor gazu
przez 1 lini¢ wynosi max 27 Nm’/h. Pozostate linie suchego offsetu wyposazone s w dwa
piece-suszarnie elektryczne o mocy grzewczej 25,5 kW,

Metoda sitodruku pozwala na drukowanie boczne wzoréw nieskomplikowanych
w dwoch kolorach, wzajemnie niezwigzanych (ulozonych réwnolegle do siebie). Calos¢
operacji wykonuje si¢ w ruchu ciaglym. Po zadrukowaniu wytloczka kierowana jest do pieca
(piec elektryczny-suszarnia), co zapewnia ruchomy tancuch (fancuch transportowy linii)
z osadzonymi trzpieniami, na ktore w odpowiednim momencie ssawki pneumatyczne
nakladaja wytloczke lub ja z niego zdejmujg po zakonczonym zdobieniu bocznym.
W przypadku metody sitodruku nie jest konieczne stosowanie lakieru zewnetrznego tak,
jak to bylo w przypadku metody offsetowej. Farby drukarskie stosowane w metodzie
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sitodrukowej po wyschnigciu sa odporne na uszkodzenia mechaniczne. Linie do zdobienia

zakrywek na boku metoda sitodruku posiadaja piec elektryczny — suszarnie 0 mocy grzewczej

25,5 kW.

Innymi metodami zdobienia zakrywek jest tloczenie boczne, frezowanie, lakierowanie

frezowanego wzoru oraz zdobienie metoda hot stampingu (nanoszenie na gorgco wzoru z folii

aluminiowej na logo lub bok wytloczki).

Na wydziale poligrafii bocznej, w procesic wytwarzania, tj. zdobienia bocznego zakrywek

aluminiowych (z wylaczeniem drukowania metods sitodruku), powstaja opary

rozpuszczalnikow zawartych w farbach i lakierach, ktore unieszkodliwiane sg za pomoca

dopalacza ET-5 i ET-6, do ktérego sq odprowadzane.

W dalszym procesie produkcji zakrywek aluminiowych polakierowane i/lub zadrukowane

wyttoczki poddawane sg kolejnym operacjom technologicznym:

— tloczenie boczne, frezowanie i/lub lakierowanie frezowanego wzoru,

— zdobienie metodg hot stampingu (nanoszenie na goraco wzoru z folii aluminiowej na logo
i/lub boku wyttoczki).

Stosownie do wymagan zwigzanych z zamykanymi przez klienta wyrobami, w powiazaniu
z konstrukcjg zakrywek oraz innymi wymaganiami klientéw, stosuje si¢ roznego rodzaju
uszczelnienia zapewniajace szczelno$é zamknigcia oraz bezpieczefistwo zdrowotne
zamykanego wyrobu. Podstawowym rodzajem uszczelnienia jest uszczelka z polietylenu
spienionego (EPE). Ponadto w zakrywkach aluminiowych stosowane sg uszczelki tekturowe,
saranexowe, tin/saran, uszczelki wylewane z mas uszczelkowych, uszczelki stemplowane
oraz ograniczniki wylewu.

Wszystkie stosowane rodzaje uszczelnien takie jak: uszczelki, ograniczniki, wktadki
wewngtrzne, kleje i lakiery wewnetrzne posiadajg  $wiadectwa i/lub certyfikaty,
1/lub dopuszczenia do kontaktu z zywnoscia.

Wydajnos¢ wszystkich linii technologicznych w roku 2010 wyniosta 1 783 065,383 tys. szt.
zakrywek.

Wylewanie i/lub stemplowanie uszczelek w zakrywkach aluminiowych.

* Linia do produkcji zakrywek z uszczelkg wylewana

Operacje technologiczne realizowane na linii do produkcji zakrywek z uszczelkg wylewana:
wsypanie zrolowanych zakrywek do zasypu linii,

— podanie przez podajnik progowy zakrywek do ,,hopfera” i ich zorientowanie,

— wirysnigcie masy uszczelkowej do zakrywki,

— podanie transporterem zakrywek do pieca, gdzie nast¢puje zelowanie/suszenie uszczelki,
— po wyjsciu z pieca, schtodzenie zakrywek.

Stosowana masa uszczelkowa jest to mieszanina polichlorku winylu okreslona technologia
1 posiadajaca atest do kontaktu z zywnoscig. Linia posiada indywidualny system
odprowadzania powietrza.

Wydajnos¢ linii wynosi okolo 210 tys. szt. zakrywek na zmiang,
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¢ Linia do produkeji zakrywek z uszczelka stemplowang

Operacje technologiczne realizowane na linii do produkcji zakrywek z uszczelks

stemplowana:

— zasypanie linii wyttoczkami z prasy,

— podanie przez podajnik progowy zakrywek do ,hopfera” i ich zorientowanie,

— zrolowanie zakrywek na rolierce (uksztaltowanie boku zakrywki na rolierce) wchodzacej
w sklad lini,

— podgrzanie zakrywki indukcyjnie i podanie jej pod urzadzenie wkiadajace grudke masy
uszczelkowej do $rodka zakrywki,

— wycisnigcie w zakrywce z masy uszczelkowej przez chlodzony stempel uszczelki
o parametrach zgodnych ze specyfikacja.

Stosowana masa uszczelkowa jest micszaning polichlorku winylu. Ze wzgledu na inng

technologi¢ wykonania uszczelek, jej skiad rézni si¢ od masy stosowanej na uszczelki

wylewane.

Wydajno$é linii wynosi okolo 320 tys. szt. zakrywek na zmiang.

Przetworstwo tworgyw sztucinych

Na wydziale Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych prowadzone 53 nastgpujace procesy:

— produkcja elementéw ogranicznika wylewu metoda formowania wtryskowego,

— montaz ogranicznikow wylewu,

— produkcji wktadek i innych elementéw do zakrywek aluminiowych metoda formowania
wiryskowego.

Na wydziale Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych wyrdznia sig nastepuje rodzaje linii:
—  wiryskarki,

— linia do skladania dozownikow,

— miynek do mielenia tworzywa odpadowego.

Na wydziale zainstalowana jest magistrala wody lodowej do schtadzania oleju i form
wiryskowych. Woda lodowa jest wytwarzana w chiodni wentylatorowej. Do prawidlowego
funkcjonowania wtryskarek do przetworstwa tworzyw sztucznych niezbedne jest prowadzenie
proceséw schiadzania i uzdatniania wody. W stacji uzdatniania znajduja si¢ dwa niezalezne
uktady chiodzenia: do chlodzenia form wiryskowych oraz do chiodzenia oleju
w wiryskarkach. Stacja pracuje w uktadzie zamknigtym.

Z liniami lakierniczymi i operacjg nakladania powlok na blachy zwiazane jest okresowe
mycie tych urzadzen rozpuszczalnikami. Aby poprawié¢ gospodarowanie rozpuszczalnikami
i ogranicza¢ ich zuzycie zaklad wykorzystuje urzadzenie do destylacji zanieczyszczonych
rozpuszczalnikow, tj. destylarke.

Proces destylacji, w tym przypadku zanieczyszczonych rozpuszczalnikéw, prowadzony jest w
pomieszczeniu destylarki.




Glownym urzadzeniem, w oparciu o dzialanie ktoérego prowadzony jest odzysk
rozpuszczalnikow, jest pompa prézniowa. Urzgdzeniami wehodzacymi w skiad instalacji sa:

— zbiomik z substancja do destylacji (zanieczyszczone rozpuszczalniki),

— destylarka,

— chiodnica (z zamknigtym ukladem obiegu wody chlodzacej),

—~ zbiornik destylarki,

— zbiomik z rozpuszczalnikiem oddestylowanym.

Wydajnos¢ tej destylarki wynosi 30 — 60 V/minute. W wyniku prowadzonego procesu odzysku
uzyskujemy rozpuszczalnik oddestylowany (czysty) oraz pozostalos¢ nie dajaca
si¢ oddestylowac, zawierajaca rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje niebezpieczne.
W wyniku prowadzonego odzysku destylacji powstaje odpad klasyfikowany jako
niebezpieczny o kodzie 19 02 05* szlamy z fizykochemicznej przerdbki odpadow zawierajace
substancje niebezpieczne.

Na terenie ,,Guala Closures DGS Poland S.A.” jest takze kotlownia zakladowa, stuzaca
opcjonalnie do ogrzewania pomieszezen i hal produkcyjnych — tylko na wypadek awarii
instalacji do odzysku energii lub przestojow technologicznych linii produkeyjnych wydziatu

poligrafii arkuszowej.

W kotlowni zainstalowane sq 4 kotly gazowe:
= Torus o mocy 200 kW

= Torus o mocy 220 kW

= Wiessmann o mocy 460 kW
= Wiessmann o mocy 575 kW

B. Mozliwe warianty funkcjonowania instalacji i urzqdzen

Wyszczegélnione linie technologiczne wchodzace w skiad przedmiotowej instalacji mogg
funkcjonowaé wspélnie w tym samym czasie, Jak rowniez niezaleznie od siebie.

Produkcja moze si¢ odbywaé rownolegle, jak i osobno w poszczegdlnych wydziatach
Zaktadu, a jakos¢ produktu finalnego zalezy od jakosci substratu podstawowego oraz sposobu
postgpowania z nim na kazdym poziomie produkecji.

Kazda z linii lakierniczych Poligrafii Arkuszowej 1 Poligrafii Bocznej moze pracowad
niezaleznie od siebie.

Linie lakiernicze Poligrafii Arkuszowej nie moga by¢ eksploatowane bez pracy sprawnych
dopalaczy.

Istniejgce linie technologiczne Poligrafii Arkuszowej i zwigzane z nimi dopalacze nie maja
mozliwosci awaryjnej pracy lub pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych, poniewaz
zlozony, automatyczny system sterowania eliminuje taka mozliwo$é.

Na wypadek awarii instalacja jest zabezpieczona systemem blokad powodujacych
natychmiastowe wylaczenie urzadzen. Réwniez sam rozruch urzgdzen technologicznych bez
uruchomienia i prawidiowe;j pracy dopalaczy jest niemozliwy.

Bezwzglednie tacznie musza pracowaé dopalacze zainstalowane na liniach lakierniczych
obstugujace te instalacje (w tym linie drukarskie). Istniejace linie lakiernicze (poza




Wydzialem Poligrafti Bocznej) i zwiazane z nimi dopalacze nie maja mozliwosci awaryjne;
pracy lub pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych, poniewaz zoZony,
automatyczny system sterowania eliminuje taka mozliwos¢.

Dopalacze RTO posiadaja automatyczne sterowanie wykrywajace usterki, w przypadku
awarii dopalacza opary poprzez ,bajpas” — z pomini¢ciem dopalacza, kierowane
sg do atmosfery kominem, tym samym, co po dopalaczu.

C. Charakterystyka energetyczna

Zuzycie mediéw energetycznych (prognozowane)

rodzaj medium jednostka | wielkosé
energia elektryczna MWh 15 205,056
gaz ziemny ok. m*/rok 3 661 308
woda ok. m®/rok 9484

D. Sposoby zapobiegania i ograniczania oddzialywania na srodowiske instalacji objetej
pozwoleniem polegajq na:

1. zapobieganiu i skutecznym ograniczaniu wprowadzania do $rodowiska substanc)i
w sposob nie powodujacy przekraczania standardéw emisyjnych,

2. nie powodowaniu pogorszenia stanu $rodowiska w znacznych rozmiarach lub zagrozenia
zycia 1 zdrowia ludzi,

3. nie powodowaniu przekroczenia standardow jakosci $rodowiska, w szczegolnosci
emisji halasu oraz gazéw 1 pyléw do powietrza,

4. zapewnieniu prawidlowej eksploatacji instalacji i urzadzen polegajgcej w szczegolnosel
na:

e stosowaniu paliw, surowcow i materialtéw eksploatacyjnych zapewniajacych
ograniczanic ich negatywnego oddziatywania na srodowisko,

o podejmowaniu odpowiednich dziatah w przypadku zakidcen w procesach
technologicznych i operacjach technicznych w celu ograniczenia ich skutkdw
dla srodowiska.

5. zapewnieniu, ze wielkos¢ emisji z instalacji lub urzadzen w warunkach odbiegajacych
od normalnych wynikajaca z uzasadnionych potrzeb technicznych nie bgdzie wystepowac
dluzej niz jest to konieczne,

6. zapewnieniu spelnienia wymagan najlepszej dostgpne] techniki (BAT), a zwlaszcza
dotrzymanie granicznych wielkosci emisyjnych ustalonych w odniesieniu do wymagan
BAT.




G. Metody zapobiegania i minimalizowania oddzialywania na posiczegdine elementy
srodowiska oraz na srodowisko jako catosé, polegajgce na:

Metody ochrony srodowiska wodnego

Zaklad nie wprowadza bezposrednio $ciekéw do $rodowiska. Wszystkie rodzaje Sciekéw
wprowadzane sg do urzadzen kanalizacji miejskiej. Zagrozeniem dla wod powierzchniowych
moze by¢ jedynie przypadek przedostania sie do kanalizacji deszczowej substancji
niebezpiecznych, poniewaz odbiornikiem wéd opadowych z terenu ,,Guala Closures DGS
Poland S.A.” jest poprzez miejska kanalizacj¢ deszczowa, Kanal A, odwadniajacy zbiornik
wodny Wloctawek, a nastepnie rzeka Wista.

W przypadku wystapienia rozlewéw substanciji niebezpiecznych w poblizu studzienek
kanalizacji deszczowej nalezy bezzwlocznie odcigé¢ doptyw do studzienek, a nastepnie
za pomocg odpowiednich materialéw osuszy¢ i oczyscié teren.

Natomiast w przypadku wystapienia duzych wyciekéw, np. podczas rozladunku,
magazynowania i dystrybucji, sposob postepowania oraz zwalczania skutkow awarii zawarty
jest w obowiazujacych Procedurach i Instrukcjach.

Metody ochrony wod podziemnych

Zaktad nie wykonuje szczegélnego poboru wod w rozumieniu przepisow Prawa wodnego.
W zakresie pobierania wody oraz odprowadzania poszczegdlnych rodzajow $ciekow
instalacja objeta pozwoleniem korzysta z sieci komunalnych zbiorowego zaopatrzenia
W wode¢ i zbiorowego odprowadzania sciekéw miasta Wloclawka na podstawie umow
zawartych z gestorami tych sieci, na warunkach okreslonych w tych umowach.

Ochrong $rodowiska gruntowo-wodnego zakiad realizuje poprzez wlasciwe wykonywanie
dzialan zwigzanych z charakterem wykonywanej produkcji i przestrzeganiu procedur
majgcych na celu zapobieganie lub ograniczanie niekontrolowanych emisji zanieczyszczen do
gruntu 1 wod podziemnych. W zwigzku z tym nalezy w szczegdlnosci:

= zapewni¢ bezpieczny transport, roziadunek i dystrybucj¢ substancji chemicznych, aby nie
dopusci¢ do ich rozlania i wycieku,

= w przypadku nickontrolowanego wycieku substancji chemicznej nalezy ja zebraé
za pomocg sorbentdw i oczyscié teren,

= magazynowa¢ odpady wylacznie w wyznaczonych, odpowiednio przygotowanych
miejscach na terenie zaktadu, w sposob wykluczajacy ich negatywne oddziatywanie
na srodowisko wodno-gruntowe,

= przestrzega¢ zasade skracania czasu magazynowania na terenie zakladu odpadéw
niebezpiecznych i niezwiocznie przekazywa¢ odpady odbiorcom po zgromadzeniu
minimalne;j ilo$ci ekonomicznie uzasadniajgcej wywoz,

= niezwlocznie powiadamiaé odbiorcg  $ciekéw  przemyslowych, tj. Miejskie
Przedsigbiorstwo Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z o. 0. we Wloclawku, o kazdym
awaryjnym zrzucie sciekow przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych lub o zmianie
Jakosci sciekow odbiegajacych od warunkéw umowy.




Metody ochrony powietrza

Ochrona powietrza polega w szczegdlnosci na:

= utrzymywaniu w nalezytym stanie instalacji technologicznych i energetycznych,
= przestrzeganiu rezimow pracy instalacji technologicznych i energetycznych,

= przestrzeganiu rezimow pracy dopalaczy,

= kontrolowaniu poziomu emisji zanieczyszczen do powietrza,

= efektywnym wykorzystywaniu energii cieplne;.

Metody ograniczania ucigiliwosci gospodarki odpadami

Ograniczenie ucigzliwosci gospodarki odpadam osiaga si¢ poprzez:

= zapewnienie optymalnego wykorzystania surowcow poprzez stosowanie rozwigzan
technologicznych o wysokim stopniu  wydajnosci 1 selektywnosci  procesow,
zapewniajacych maksymaine efektywne zuzycie surowcow,

= minimalizacjc powstawania odpadéw u Zrodla oraz prowadzenie procesow
technologicznych w sposob zapewniajacy segregacje odpadéw u zrodla i selektywne
gromadzenie odpadow,

= wlasciwe zagospodarowanie powstajacych w wyniku dziatalnosci zakladu odpadéw
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne, zgodnie z obowigzujagcymi wymogami
ustawy o odpadach,

— magazynowanie odpadow wylacznie w wyznaczonych, odpowiednio przygotowanych
miejscach na terenie zakladu, w sposéb minimalizujgcy ich negatywne oddzialywanie
na s$rodowisko. Odpady magazynowane bedg na terenie utwardzonym i zadaszonym
w celu zabezpieczenia przed czynnikami atmosferycznymi oraz skazeniem gleb,

— korzystanie z opakowan zwrotnych przy transporcie otrzymywanych surowcow
1 materialow,

— stosowanie materialéw i wyrobow producentéw gwarantujacych najlepsze wiasnosci
jakosciowe i maksymalny okres eksploatacji (np. swietlowki, oleje),

= szkolenia pracownikéw w zakresie efektywnego wykorzystania SUrowcow
oraz ograniczania strat podczas procesu produkcji — kontrola bilansu masowego,

= zapewnienie optymalnego wykorzystania surowcOw poprzez stosowanie rozwigzan
technologicznych o wysokim stopniu wydajnoscei i selektywnosci procesow.

Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi

Wszystkie stosowane w zakiadzie substancje niebezpieczne dostarczane sa wraz z kartami
charakterystyki, Na terenie zakladu magazynowane sg w dwoch magazynach surowcow
niedostepnych  dla  niepowotanych  oséb. Podloze magazynowe zabezpieczone
jest nienasigkliwg posadzka wykonang z ,,plastiduru” oraz uzbrojone w szczelne ,wybieralne
odstojniki na ewentualne wycieki lub rozlewy. Miejsca gromadzenia poszczegodlnych
substancji i preparatéw s3 oznakowane i opisane. Kazda substancja posiada informacjg
zawierajaca jej identyfikacje, okreslenie pierwszej pomocy i postepowanie w przypadku
niezamierzonego uwolnienia do srodowiska.

i0




—

Metody doboru technologii bezpiecznej dla srodowiska

=

zainstalowanie na liniach lakierniczych i drukarskich ,,dopalaczy” skutkuje ograniczeniem
emisji lotnych zwigzkéw organicznych. Zainstalowany w dopalaczach system automatyki
kierujacy czeé¢ goracych spalin ponownie do suszenia blach powoduje duzy odzysk ciepla
1 daje duze oszczgdnosci w zuzyciu gazu ziemnego,

zastosowanie metody odzysku rozpuszczalnikow z wykorzystaniem destylarki przyczynito
si¢ do ograniczenia ilo$ci powstawania odpadow oraz oszczednosci wydatkow
zwigzanych z ich unieszkodliwieniem i dodatkowym zakupem rozpuszczalnikow jako
surowca,

realizowana jest zasada ograniczenia zuzycia farb i rozpuszczalnikéw poprzez
lakierowanie blach od koloréw najjasniejszych po kolory najciemniejsze.
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1.2, Dopuszczalne do wprowadzania do powietria rodzaje i iloSci gazow i pylow dla irédla

powstawania oraz miejsca wprowadzania w kg/h

L.p. | Nazwa emitora

Emisja NO,
[kg/hj

1. Dopalacz ET-1
linii lakierniczej LL-1

0,312

2. Dopalacz ET-2
linii lakierniczej LL-2 i linii drukarskiej LD-1 i LD-2

0,984

3. Dopalacz ET-3
linii lakierniczej LL-3

0,384

4. Dopalacz ET-4
linii lakierniczej LL-4 i drukarskiej LD-3

0,744

5. Dopalacz ET-5
drukarki offsetowe Wydziatu Poligrafii Bocznej

0,093

6. Dopalacz ET-6

Bocznej

drukarki offsetowe i lakierki boczne Wydzialu Poligrafii

0,093

1.3. Okreslam standardy emisyjne ; instalacji

L.p. Nazwa emitora Standard emisyjny T

S1 (mg C/m?)

S: (%)

Dopalacz ET-1
linii lakierniczej LL-1

150 *

Dopalacz ET-2
2, linii lakierniczej LLL-2
i linii drukarskiej LD-1 i LD-2

150*

Dopalacz ET-3
linii lakierniczej LL-3

150~

Dopalacz ET-4
4. linii lakierniczej LL-4
i drukarskiej LD-3

150*

20

Dopalacz ET-5
S drukarki offsetowe
Wydziatu Poligrafii Bocznej

150%

Dopalacz ET-6
6. drukarki offsetowe i lakierki boczne
Wydzialu Poligrafii Bocznej

150+*

Objasnienia;
* W przypadku wtérnego wykorzystania LZO S; wynosi 150 mg/m’® ;

S; ~ stezenie LZO, w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny,

w warunkach umownych;
S, ~ procent wsadu LZO.

w gazach odlotowych,
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Z uwagi na rodzaj prowadzonego procesu technologicznego z uzyciem lotnych zwigzkéw
organicznych  (LZO) zakwalifikowana  zgodnie
z zalacznikiem nr 8 tabela 1 pkt 11 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 22 kwietnia 2011 r.
w sprawie standardéw emisyjnych z instalacji (Dz. U. z 2011 r. Nr 95, poz. 558) jako inny rodzaj

powlekania metali, LZO  ksztaltuje si¢ na
> 15 Mg,

przedmiotowa  instalacja  zostala

Przy czym roczne zuzycie poziomie

Zmienia si¢ punkt 111, 2 w ten sposdéb, Z¢ otrzymuje on nastepujace brzmienie:

2.1. Deopuszczalna do wytworzenia w ciggu roku ilos¢ odpadéw niebezpiecznych
w zwigzku 7 eksploatacjq instalacji objetej pozwoleniem wynosi:

Odpady farb i1 lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki
| organiczne lub inne substancje niebezpieczne

e R

Wodne roztwory wywotywaczy 1 aktywatorow 5,0
Wodne roztwory wywotywaczy do plyt offsetowych 5,0
Roztwory utrwalaczy 5,0
Odpadowe emulsje 1 roztwory olejowe z obrébki metali nie 5.0
zawierajace chlorowcow ’
Mineralne oleje hydrauliczne nie zawierajgce zwiazkow 0.05
chlorowcoorganicznych ’
Mineralne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe

niezawierajace zwiagzkow chlorowcoorganicznych 5,0
Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 5.0
Odpadowe oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 5,0
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory

oraz nosniki ciepla niezawierajace zwiazkow 15.0
chlorowcoorganicznych ’
Syntetyczne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory 15.0
oraz noéniki ciepla inne niz wymienione w 13 03 01 ’
Inne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz 15.0
nosniki ciepla ’
Opakowania zawierajgce pozostato$ci substanci 20.0
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone ’
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania i

ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami 150,0
niebezpiecznymi

Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy 5.0
inne niz wymienione w 16 02 09 do16 02 12 ’
Zuzyte urzgdzenia zawicrajgce niebezpieczne elementy 1,0
Baterie i akumulatory olowiowe 0,5
Baterie alkaliczne (z wylgczeniem 16 06 03) 0,2
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_ | Szlamy z fizykochemicznej przerobki odpadow 20.0
zawierajgce substancje niebezpieczne ’

2.2. Dopuszezalna do wytworzenia w ciggu roku ilosé odpadow innych nii niebezpiecine
w zwigzku 7 eksploatacjq instalacji objetej pozwoleniem wynosi:

. Odpady farb drukarskich 1O
2, Odpadowy toner drukarski 0,2
3. Inne niewymienione odpady 10,0
4 009dpad0we kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 8,0
5. _‘ Osady z klejow i szczeliw 8,0
6. é Odpady z toczenia i pilowania zelaza oraz jego stopdéw 100,0
7. Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow 800,0
8. 1 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 50,0
9. | Czastki i pyly metali niezelaznych 3 000,0
10. Odpady z toczenia i wygladzania tworzyw sztucznych 15,0
1. Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 0,5
12. | Zuzyte materiaty szlifierskie 1,0
13. 1 Opakowania z papieru i tektury 150,0
14. | Opakowania z tworzyw sztucznych 50,0
135. Sl n Opakowania z drewna 150,0
16. Fas oL 350,0
17. ] f Zmieszane odpady opakowaniowe 5,0
7 Opakowania ze szkla 5,0

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np.

szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 150,0

1502 02*

Zuzyte opony 1,5

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 2,0

?)Zkllailziny piecowe i materialy ogniotrwale z proceséw 10,0

niemetalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 05

Magnetyczne i optyczne nosniki informaciji |

Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych 50,0

.{ materialéw ceramicznych i elementow wyposazenia
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Kable inne niz wymienione w 17 04 10 1,0
Zlom zelaza i stali 10,0
Ztom mieszaniny metali 10,0
Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 011 17
06 03 100

| Zmieszane odpady z budowy, remontdéw i demontazu inne

' niz wymienione w 1709 01,1709 02117 09 03 0.0

Inne niewymienione odpady zloze stacji uzdatniania 0,5
Metale niezelazne 1 500,00

1 Tworzywa sztuczne i guma 15,00

W punkcie 111.3, dotyczacym ilo$ci pobieranej wody i ilosci §ciekéw wytwarzanych przez

instalacje objeta pozwoleniem:

» Zmienia si¢ punkt 3.1, dotyczacy ilosci pobieranej wody z miejskiej sieci
wodociagowej w m’ na dobg w zwiazku z eksploatacjg instalacji obj¢tej pozwoleniem

Wynosi:

Qua = 36,5m’/d
Quaxd = 46,0 m*/d
Qroczne = 9485 m*/rok

» Wykre§la si¢ z niniejszej decyzji pkt 3.2. okreslajacy ilos¢, stan i sklad Sciekow
bytowych w m’ na dobe, wprowadzanych do miejskich urzadzen kanalizacyjnych.

> Wykrela si¢ z niniejszej decyzji pkt 3.3. okreslajacy ilo§¢ wod opadowych
i roztopowych z powierzchni zlewni zakladu w /s, wprowadzanych do miejskich

urzgdzen kanalizacji deszczowe;j.

» Wykres§la si¢ z niniejszej decyzji pkt 3.4. okreslajacy ilos¢, stan i sklad wéd myjacych
w m° na dobe, wytwarzanych okresowo przez urzadzenie myjace typu NILFISK
ALTO NEPTUNE 3 sciekéw przemystowych w rozumieniu ustawy Prawo wodne

— wprowadzanych do miejskich urzadzen kanalizacyjnych

Zmienia sie pkt [V w ten sposob, ze otrzymuije on nastepujace brzmienie:

IV.ZRODLA POWSTAWANIA I MIEJSCA WPROWADZANIA DO SRODOWISKA

SUBSTANCJI 1 ENERGII Z INSTALACJI OBJETEJ POZWOLENIEM

1. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza z instalacji

objetej pozwoleniem:
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Wydzial Poligrafii Arkuszowej — operacje zwigzane z lakierowaniem i drukowaniem blach
stalowych 1 aluminiowych, przy uzyciu surowcow zawierajgcych rozpuszcezalniki organiczne,
odbywa si¢ na zainstalowanych czterech liniach lakierniczych i trzech liniach drukarskich,
wiaczonych do nastepujacych dopalaczy:
— Linia lakiernicza nr LL-1; dopalacz 1 emitor ET-1,
~ Linia lakiernicza nr L1-2; dopalacz i emitor ET-2,
— Linia lakiernicza nr LL-3; dopalacz i emitor ET-3,
— Linia lakiernicza nr LL-4; dopalacz i emitor ET-4,
— Linia drukarska nr LD-1; podigezona do linii lakierniczej nr LL-2; dopalacza i emitora
ET-2,
— Linia drukarska nr LD-2; podtaczona do linii lakierniczej nr LL-2; dopalacza i emitora
ET-2,
= Linia drukarska nr LD-3; podtaczona do linii lakierniczej nr LL-4; dopalacza i emitora
ET-4,
Dopalacze linii lakierniczej LL-1, LL-2 oraz z linii drukarskiej nr 1 i 2 wyposazone
sq w palnik typu 4ML226 o mocy 1200 kW z przeznaczeniem do spalania gazu ziemnego.
Maksymalny pobor gazu ziemnego na biegu jalowym i przy rozpalaniu dopalacza wynosi
120 Nm’/h. Pobér gazu przy maksymalnym obcigzeniu lakierowanymi blachami WYynosi
60-65 m’/h. Maksymalna temperatura dopalaczy wynosi 780°C.
Dopalacz linii lakiemiczej nr 3 (LL-3) wyposazony jest w palnik typu KFB o mocy 2400 kW
2 przeznaczeniem do spalania gazu ziemnego. Maksymalny pobdr gazu ziemnego na biegu
Jalowym i przy rozpalaniu dopalacza wynosi 160 Nm’/h. Pobér gazu przy maksymalnym
obcigzeniu lakierowanymi blachami wynosi 80 m’/h. Maksymalna temperatura dopalacza
wynosi 780 °C.

Dopalacz linii lakierniczej nr 4 (LL-4) oraz linii drukarskiej nr 3 (LD-3) wyposazony
jest w palnik typu KFB o mocy 2400 kW z przeznaczeniem do spalania gazu ziemnego.
Maksymalny pobér gazu ziemnego na biegu jatowym i przy rozpalaniu dopalacza WYnosi
125 Nm>/h. Pobor gazu przy maksymalnym obcigzeniu lakierowanymi blachami WYynosi
60-65 m’/h. Maksymalna temperatura dopalacza wynosi 780 °C.

» Linia lakierniczanr 12 (LL-1i LL-2)

Wydajnosé¢ pieca — suszarni linii lakierniczej nr 1 wynosi 5500 ark/h. Temperatura w piecu
maksymalnie wynosi 220°C.

» Linia drukarska nr | (LD-1})

Linia drukarska nr LD1, to linia dwukolorowa wyposazona jest w dwa palniki gazowe
pobierajace po 25 Nm’/h gazu. Palniki te zapewniaja samodzielng prace linii, a takze
uzupetniaja ilos¢ ciepla, ktorej nie jest w stanie podaé wspélpracujacy dopalacz.

Maksymalna temp. suszenia 220 °C, wydajnos¢ linii wynosi 5000 ark/h.

» Linia drukarska nr 2 (LD-2)

Linia drukarska nr 2 to linia jednokolorowa wyposazona w trzy palniki gazowe pobicrajace
po 30 Nm’/h gazu. Palniki te zapewniaja samodzielna pracg linii, a takze uzupetniaja ilos¢
ciepla, ktdrej nie jest w stanie poda¢ wspolpracujacy dopalacz. Maksymalna temp. suszenia
220 © C, wydajnos¢ linii wynosi 5500 ari/h.
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» Linia lakiernicza nr 3 (LL-3)

Wydajnos¢ pieca — suszarni linii lakierniczej nr 3 wynosi 5500 ark/h, temperatura w piecu
maksymalnie wynosi 220 ° C.

» Linia lakiernicza nr 4 (LL-4)

Wydajnos$¢ pieca — suszarni linii lakierniczej nr 4 wynosi 6600 ark/h, temperatura w piecu
maksymalnie wynosi 220 ° C.

» Linia drukarska nr 3 (LD-3)

Linia drukarska nr 3 to linia jednokolorowa wyposazona niezalezne Zrédio gazu (palnik
gazowy). Palnik zapewnia samodzielna prace linii, a takze uzupelnia ilo$¢ ciepta, ktorej nie
jest w stanie poda¢ wspolpracujacy dopalacz. Maksymalna temp. suszenia 220° C. Wydajnosé
limii wynosi 6600 ark/h.

Wydzial Poligrafii Bocznej (PB) — prowadzone sg operacje lakierowania i drukowania
bocznego wytloczek aluminiowych. Operacje technologiczne realizowane sa na:

- lakierkach bocznych (LB)— 10 szt.,

- drukarkach bocznych offsetowych (SO) — 19 szt.,

- drukarkach bocznych — sitodrukach (SD) — 7 szt.

Wszystkie w/w urzagdzenia podlagczone sa do dopalaczy ET-5 i ET-6. Dopalacze
ET-5 i ET-6 wyposazone sa w palniki typu RTO, o mocy 250 kW, z przeznaczeniem
do spalania gazu ziemnego. Zuzycie gazu ziemnego przez poszczegolny dopalacz wynosi
25 Nm’/h. Temperatura pracy dopalacza — 780°C.

Do dopalacza kierowane sa opary z urzadzen wyszczegolnionych ponizej tj..

1/. Suchy offset - Montolu (SO) — 4 szt
(SO~ 5,80-6,50-11,80-12)
2/. Suchy offset (8O) — 8 szt
. (SO-1,80-2,80-3,80-4,80-7,80-8,S0-9,80-10)
Wydzial :

ET-6 :

poligrafii bocznej 1/. Suchy offset (SO)— 7 szt

(SO-13,80-14,80-15,80-16,80~-17,80- 18,530 -19)

2/. Lakierki boczne (LB)- 10 szt.
IB1-2,LB3-4,LB6-7,LB5-13,LB1]-12

Kazdy z dwoch zainstalowanych dopalaczy obstugujacych linie Wydziatu Poligrafii Bocznej
posiada automatyczne sterowanie wykrywajace usterki, w przypadku awarii dopalacza opary
poprzez ,,bajpas” z pominigciem dopalacza kierowane s do atmosfery kominem o wysokosci

12 m.
Czas pracy dopalaczy eksploatowanych w Zakladzie — 5 400 h/rok.
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1 SO-1, 80O-2, 50-3, SO-4, SO-7 10 200
2 | 80-5,80-6 11 800
3 | 80-8, SO-9, SO-10 9 600
Suchy offset
4 | 80O-11, SO-12 13 800,
5 | SO-13, 80-14, 80-16, SO-17, SO-18, SO-19 9 600
6 | SO-15, Drukarka do préb
7 | SD-1, SD-2, SD-3, SD-9 10 800
8 | SD-5,8D-6 Sitedruk 10 200
9 | SD-7 Drukarka do préb
10 LB-1, LB-2, LB-3, LB-4, LB5, LB-6, LB-7, Lakierki boczne 9 600
LB-11, LB-12, LB-13

* brak cigglosci w numeracji kolejnych maszyn wynika z wylaczenia pojedynczych maszyn
z eksploatacji. Zachowanie istniejgcej numeracji uzasadnione Jest przyjetymi w Zakladzie
rozwigzaniami.

Ponadto na terenie zakladu znajduje jest kotlownia gazowa. W sklad systemu grzewczego
wchodzg cztery kotly gazowe C.0.

Torus 0 mocy 200 kW,

Torus o mocy 220 kW,

Wiessmann o mocy 460 kW,

Wiesmann o mocy 575 kW.

Zainstalowane jednostki stanowig rezerwg na wypadek awarii instalacji odzysku energii
lub przestojow technologicznych linii lakierniczych i drukarskich wydziatu Poligrafii
Arkuszowe;j.

Charakterystyka zrédel i emitoréw eksploatowanych na terenie instalacji objetej
pozwoleniem:

N Wys'okoéc" Srednica
r . .
L.p. emitora Nazwa emitora
- e | (m) +  (m)
Wydzial Poligrafii Arkuszowej (PA)
1 ET-1 Dopalacz linii lakierniczej LL - 1 12 0,4
Dopalacz linii lakierniczej LL -2 oraz

Lz B2 i drukarskich LD - 1§ LD - 2 12 0.4
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3 ET-3 Dopalacz linii lakierniczej LL - 3 12 0,4
Dopalacz linii lakierniczej LL - 4 oraz
4 ET-4 .. .
linii drukarskiej LD-3 12 0.4
Wydzial Poligrafii Bocznej (PB)
Dopalacz Wydzialu Poligrafii Boczne;j
5 ET-5 .
(drukarki boczne offsetowe ) 12 0,7
Dopalacz Wydzialu Poligrafii Bocznej
6 ET- A
6 (lakierki boczne, drukarki boczne offsetowe ) 12 0.8
ET-7 Linia do suszenia wyttoczek nr 1 (SW-1) 10 0,15
8 ET-8 Linia do suszenia wytloczek nr 2 (SW-2) 10 0,15
Y ET-9 Linia do suszenia wytloczek nr 3 (SW-3) 10 0,15
10 |ET-MU |Myjka ultradzwigkowa 10 0,15
Wydzial Obroébki Plastycznej
11 |ET-10 Lvl&jfl.lia do produkcji zakrywek z uszczelka wylewana 10 )
12 |ET-11 &1{1}; do produkcji zakrywek z uszczelka stemplowang 10 0.2
Dzial Przygotowania Poligrafii
13 [ET-12 |Stanowiska klejenia sit na ramki sit 14 0,15
14 |ET-13 |Piec do utwardzania matryc 8 0,12

1.1. Usytuowanie stanowisk do pomiaréw wielkosci emisji w instalacji objetej
pozwoleniem

Emitory technologiczne wyposazone sg w kré¢ce pomiarowe. Lokalizacja i rozmieszczenie
punktow pomiarowych na emitorach pomiarowych speinia warunki wymagane
przez PN-94/2-04030-7.

2. Charakterystyka i miejsca powstawania odpadéw w instalacji objgtej pozwoleniem

Odpady niebezpieczne

08 01 11* — odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

Powstaja na wydzialach poligrafii, gléwnym zrodlem ich powstawania jest mycie oraz

odtluszczanie maszyn, urzadzen i elementéw instalacji. Odpad stanowi mieszanina farb

i rozpuszczalnikéw. Ponadto do tej grupy odpaddéw wliczane sg pozostatosci mieszaniny farb

i rozpuszczalnikéw, z ktérych nie oddestylowano rozpuszczalnika.

Miejsce powstawania odpadu: wydziaty poligrafii, pomieszczenie destylarki.

09 01 01* — wodne roztwory wywolywaczy i aktywatoréw
Sa to zuzyte roztwory wywolywacza do fitméw poligraficznych. W swoim skladzie
wywoltywacz zawiera m.in. hydrochinon. Odpad powstaje podczas obrobki naswietionych
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klisz,
Miejsce powstawania: wydzial poligrafii.

09 01 02* - wodne roztwory wywolywaczy do plyt offsetowych

Odpad stanowig zuzyte roztwory uzywane do wywolywania plyt offsetowych. W swoim
skladzie wywolywacz zawiera wodg¢ 1 metakrzemian sodu.

Miejsce powstawania: wydzial poligrafii

09 01 04* - roztwory utrwalaczy

Sa to zuzyte roztwory utrwalacza do filméw poligraficznych. Jako utrwalacz najczesciej
stosowany jest tiosiarczan sodu. Utrwalacz tworzy z AgX rozpuszczalne w wodzie zwigzki
kompleksowe,

Miejsce powstawania: wydziat poligrafii.

12 01 09* - odpadowe emulsje i roztwory olejowe z obrébki metali niezawierajace
chlorowcoiw,

Odpad stanowi zanieczyszczony preparat chlodzgco-smarujacy stosowny w ukladzie

chtodzenia maszyn (np. tokarki, frezarki, szlifierki, wiertarki). Preparat ten stosowany

Jest w obiegu zamknietym, po oddzieleniu od widr metali jest zawracany do obiegu. Moga

jednak powstaé niewielkie ilogci emulsji, ktérych nie mozna zawréci¢ do obiegu z powodu

zanieczyszczenia niedajacego si¢ usunad.

Miejsce powstawania: wydziat narzedziowni.

Odpady o kodach:

1301 10* - mineralne oleje hydrauliczne niezawierajjce zwigzkow
chierowcoorganicznych,

1302 05* - mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe niezawierajgce
zwigzkow chlorowcoorganicznych,

13 02 06 — syntetyczne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe,

1302 08* — odpadowe oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe,

1303 07* — mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz no$niki ciepla
niezawierajgce zwigzkow chlorowcoorganicznych,

1303 08* - syntetyczne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nosniki
ciepla inne niz wymienione w 13 03 01,

1303 10* - inne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz noéniki ciepla

Sa to odpady w postaci zuzytych olejow pochodzacych z okresowej wymiany w maszynach
roboczych, jak rowniez z wymiany olejow w sprezarkach, smarownicach i eksploatowanych
pompach oraz instalacji ukladu odzysku energii. Wymiany oleju dokonuja pracownicy
wydziatu narzedziowni.

Podstawowy sktad chemiczny odpadow stanowig wysokoczgsteczkowe weglowodory:
parafinowe, naftenowe i aromatyczne oraz dodatki uszlachetniajace (inhibitory, srodki
przeciwkorozyjne). Lepkic substancje ciekte pochodzenia naturalnego (otrzymywane poprzez
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destylacje ropy naftowej) lub syntetycznego (otrzymywane w wyniku procesow chemicznych:
syntezy, polimeryzacji, uwodnienia). Poza oryginalnymi skladnikami oleju bazowego
znajduja sie tam produkty przemian chemicznych i termicznych olejéw bazowych i dodatkow
uszlachetniajgcych oraz metale cigzkie (chrom i oléw) 1 Scier metali.

Miejsce powstawania odpadu: wydzial narz¢dziowni, pomieszczenie sprezarek, instalacja
odzysku energii.

15 01 10* — opakowania zawierajgce pozostalosci substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Odpad stanowia gléwnie zanieczyszczone opakowania po stosowanych w procesie
technologicznym surowcach i materiatach (np. opakowania po zuzytych farbach i lakierach,
rozpuszczalnikach, wywolywaczach, utrwalaczach, smarach czy olejach).

Sa to glownie opakowania z metali (beczki i hoboki o réznej pojemnosci) oraz niewielkie
ilosci opakowan z tworzyw sztucznych (beczki, hoboki oraz worki polietylenowe rdznej
pojemnosci).

Niektore z opakowan sa objete kaucja i stanowia opakowania zwrotne (np. beczki
z tworzywa po alkoholu, opakowania po acetonie, paleto pojemniki po lakierze).

Miejsce powstawania odpadu: wydziaty produkcyjne.

1502 02* — sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi.
Jest to gléwnie zuzyte czy$ciwo, zanieczyszezone smarami, olejami, farbami, chemikaliami
itp., uzywane do usuwania zanieczyszczen podczas czyszczenia i mycia urzadzen na wydziale
poligrafii oraz podczas prac konserwacyjno-remontowych maszyn i urzadzen. Ponadto
w tej grupie odpadow znajda si¢ niewielkie ilosci sorbentow stosowanych do usuwania
ewentualnych rozlewow lub wyciekow preparatéw zawierajacych substancje niebezpieczne,
w tym plynéw eksploatacyjnych z poruszajacych sig lub parkujacych na terenie Zakladu
pojazdéw oczekujacych na zatadunek i/lub rozladunek oraz pojazdow firmowych,
pracownikow i klientow.
Miejsce powstawania odpadu: hale produkcyjne, pomieszczenie —przygotowalni,
pomieszczenie pras, magazyn materialéw i surowcow oraz techniczny, destylarka, wydzial
narzedziowni, teren zaktadu.

Odpady o kodach:

16 02 13* — zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 12,

16 02 15% — zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy

Odpad stanowia zuzyte lampy fluorescencyjne wykorzystywane do oswietlania pomieszczen

produkeyjnych, socjalnych i biurowych zakladu oraz zuzyte urzadzenia elektroniczne,

ich elektryczne i elektroniczne zespoly i podzespoty (np. monitory, ztom komputerowy).

Odpad powstaje przy wymianie Zuzytego sprz¢tu, zuzytych urzadzen 1 lamp na nowe.

Miejsce powstawania odpadu: hale produkcyjne, magazyny, cze$¢ administracyjna zakladu.
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16 06 01* — baterie i akumulatory olowiowe

Odpady powstajg przede wszystkim w wyniku biezgcej dzialalnosci. Zuzyte akumulatory
kwasowo-olowiowe stanowig odpad niebezpieczny, poniewaz zawieraja dwa skiadniki
stanowigce zagrozenie dla srodowiska: kwas siarkowy o stezeniu 19 % oraz oléw metaliczny
1 jego zwiazki (tlenek i siarczan olowiu).

Miejsce powstawania odpadu: wydzial narzedziowni.

16 06 04* — baterie alkaiczne (z wylaczeniem 16 06 03)

Odpad stanowia zrédta energii zuzyte w wyniku zastosowania do urzadzes: o srednim poborze
pradu urzadzen i przyrzadow  kontrolno-pomiarowych, urzgdzenr  elektronicznych,
np.: aparatow fotograficznych, latarek, telefondw bezprzewodowych (walkie-talkie), aparatow
cyfrowych, myszek, klawiatur bezprzewodowych).

Miejsce powstawania odpadu: wszystkie komérki organizacyjne Zakladu.

19 02 05* — szlamy z fizykochemicznej przerébki odpadéw zawierajgce substancje
niebezpieczne

Mieszanina farb i rozpuszczalnikow poddawana jest destylacji na destylarce, w wyniku czego

odzyskiwany jest rozpuszczalnik. Pozostalosé po destylacji — szlam zawierajacy substancje

niebezpieczne, jest gromadzona w beczkach i przekazywana do unieszkodliwienia.

Odzyskany rozpuszczalnik Jest zawracany do magazynu materialow i surowcow i dale;

stosowany w Zaktadzie do mycia, odttuszezania maszyn, urzadzen i ich elementéw).

Miejsce powstawania odpadu: pomieszczenie destylarki,

Odpady inne ni; niebezpieczne

08 03 13 — odpady farb drukarskich

Odpad stanowig niepetnowartosciowe farby w postaci pozostatoéci farb drukarskich, farb
przeterminowanych lub reklamowanych.

Miejsce powstawania odpadu: wydziat poligrafii.

08 03 18 - odpadowy toner drukarski

Jest to barwigey proszek uzywany do drukowania w drukarkach laserowych
i kserokopiarkach. Powstaje w trakcie wymiany zuzytego tonera na nowy.,

Miejsce powstawania odpadu: pomieszczenia biurowe zaktadu.

08 03 99 - inne niewymienione odpady

Odpad stanowig zuzyte, uszkodzone obciggi gumowe uzywane jako nosniki obrazu w liniach
drukarskich na Wydziale Poligrafii Arkuszowej oraz materiat powstaly w wyniku regeneracji
(toczenia i wygtadzania) powierzchni watow,

Do odpadéw tej grupy zaliczamy réwniez odpad powstaly w wyniki regeneracji, tj. toczenia
1 wygtadzania walow gumowych, stanowiacy wyposazenie linii na wydziale Poligrafii
Arkuszowej.

Migjsce powstawania: Wydzial Poligrafii Arkuszowej, pomieszczenie obrabiarki toczenia
waldw,
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Odpady o kodach:

08 04 10 — odpadowe Kkleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09

08 04 12 — osady z klejow i szczeliw

Odpad stanowi przeterminowany i/lub niespelniajacy wymagan technologicznych kle;
stosowany do wklejania ogranicznikdow w wytloczki (tzw. zakrywki z ogranicznikiem
wylewu) i szczeliwo — masa uszczelkowa na bazie chlorku winylu, stosowane
w produkowanych zakrywkach aluminiowych, tzw. zakrywki z uszczelkg wylewang
i/lub ich pozostatosci (osady).

Miejsce powstawania: hale produkcyjne.

Odpady o kodach:

12 61 01 — odpady z toczenia i pilowania zelaza oraz jego stopéw

12 01 02 — czastki i pyly Zelaza oraz jego stopéw

Odpady powstaja w postaci wadliwie wykonanej ustugi poligraficznej (przygotowania wzoru,
lakierowania i/lub drukowania) arkuszy blach stalowych oraz jako czastki, opitki i wiory
stalowe (toczenie, pilowanie, wiercenie) podczas wykonywanej naprawy maszyn i urzadzen
oraz przy budowie nowych maszyn do produkeji i zdobienia bocznego zakrywek
aluminiowych.

Miejsce powstawania: Wydzial Poligrafii Arkuszowej, narzedziownia.

Odpady o kodach:

12 01 03 — odpady z toczenia i pilowania metali niezelaznych

12 01 04 — czastki i pyly metali niezelaznych

Odpady powstajg w postaci wadliwie wykonanej poligrafii (przygotowania wzory,
lakierowania i/lub drukowania) arkuszy blach aluminiowych, a takze na etapie produkcji
zakrywek aluminiowych typu pilfer-proof w postaci wadliwych zakrywek aluminiowych,
azuru, pierscionkéw, pylu aluminiowego w wyniku frezowania bocznego zakrywek,
oraz podczas obrobki mechanicznej czgsci i detali z metali kolorowych (miedz, braz,
mosiadz).

Miejsce powstawania: hale proceséw produkcji zakrywek aluminiowych, narz¢dziownia.

12 01 05 - odpady z toczenia i wygladzania tworzyw sztucznych

Odpad powstawal bedzie w wyniki regencracii, tj. toczenia i wygtadzania, watow i innych
powierzchni 2 tworzyw sztucznych, stanowiacych wyposazenie linii, maszyn i urzadzen.
Miejsce powstawania: pomieszczenie obrabiarki toczenia waldéw, narzedziownia.

12 01 17 — odpady poeszlifierskie inne niz wymienione w 120t 16

12 01 21 — zuiyte materialy szlifierskie

Sa to odpady w postaci zuzytych materiatow szlifierskich w postaci stalej, ktore sg stosowane
do obrobki powierzchni 1 w zwigzku z ich zuzyciem, zniszczeniem, uszkodzeniem,
zanieczyszczeniem s okresowo wymieniane (np. tarcze szlifierskie).

Miejsce powstawania odpadu: wydziat narzedziowni.
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Odpady o kodach:

1501 01 - opakowania z papieru i tektury

1501 02 - opakowania z tworzyw sztucznych

1501 03 - opakowania z drewna

15 01 04 — opakowania z metali

15 01 07 — opakowania ze szkla

Odpady opakowan z papieru i tektury to opakowania po zakupionych surowcach i towarach
niezb¢dnych do prawidtowego funkcjonowania zakladu w tym uszkodzone opakowania
powstajgce przy pakowaniu gotowych wyrobéw finalnych.

Odpady tej grupy stanowig m.in. odpady w postaci zuzytych, uszkodzonych kartonéw,
zuzytego papieru opakowaniowego, tworzyw sztucznych (folia strech, pojemniki rézne;
pojemnosci, opakowaniowe ta$my), drewna (uszkodzone palety, skrzynie, piyty), szkla
(opakowania szklane w postaci butelek roznej pojemnosci — gléwnie stosowane do prob),
metali (opakowania z metali o 10znej pojemnosci, alternatywnie wadliwy wyréb gotowy,
tj. niespetniajacy wymagan jakosci, oraz druty, ta$my, katowniki, ktérymi moga by¢ wigzane
zakupione surowce).

Miejsce powstawania odpadu: wszystkie komorki organizacyjne zaktadu,

1501 06 — zmieszane odpady opakowaniowe

Odpady te stanowig zmieszane rodzaje opakowari po produktach i surowcach, ktére
sg wykorzystywane w biezgcej dziatalnosci Zakladu. Skladajg si¢ one zardwno z opakowan
z papieru i tektury, tworzyw sztucznych, drewna, szkta, metali.

1502 03 - sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)

i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 (2 02
Odpad stanowi zuzyte czysciwo w postaci szmat, rgcznikéw papierowych uzywanych
do czyszczenia i wycierania urzgdzen oraz nie zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi materiaty filtracyjne i ubrania robocze i ochronne.
Miejsce powstawania odpadu; wszystkie komorki organizacyjne Zakladu.

16 01 03 — zuiyte opony
Odpady te powstaja w wyniku pracy érodkéw transportu bedgcych w posiadaniu firmy.
Miejsce powstawania odpadu: narzedziownia.

16 02 14 - zuiyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

Odpad stanowi gléwnie zuzyty sprzgt komputerowy wraz z oprzyrzadowaniem oraz inne
uszkodzone lub zuzyte urzadzenia elektroniczne i elektryczne niezawierajace elementow
niebezpiecznych i nienadajace si¢ do dalszego uzytkowania,

Miejsce powstawania odpadu: pomieszezenia biurowe, hale produkcyjne, magazyny.

16 11 06 — okladziny piecowe i materialy ogniotrwale z procesow niemetalurgicznych
inne niz wymienione w 16 11 05
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Odpad stanowi¢ moga okladziny piecowe 1 materialy ogniotrwate w tym gruz szamotowy,
cegly porcelitowej, betonu zaroodpornego piecow eksploatowanych w Zakladzie linii
lakierniczych 1 drukarskich, dopalaczy. Odpady te powstajg w wyniku prac remontowych.
Nie zawieraja one odpaddw niebezpiecznych.

16 80 01 — magnetyczne i optyczne no$niki informacji

Odpad stanowig zuzyte, niesprawne, uszkodzone no$niki informacji typu pamie¢ zewngtrzna
(np. dysk twardy, ptyta CD-R itp.).

Miejsce powstawania odpadu: pomieszczenia biurowe zakladu.

17 01 07 — zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materialow
ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06

Odpady moga powsta¢ w wyniku prowadzenia okresowych prac remontowych,

modernizacyjnych i inwestycyjnych na terenie zaktadu.

Miejsce powstawania odpadu: teren catego zakiadu.

Odpady o kodach:

17 04 05 - zlom Zelaza i stali

17 04 07 - zlom mieszaniny metali

Sa to odpady zlomu mogace powstaé w wyniku prac obslugowo-remontowo-naprawczych,
modernizacyjnych, demontazu instalacji technologicznych oraz w zwigzku z wymiana
uszkodzonych czesci, zespolow, podzespoléw maszyn, urzadzen i oprzyrzadowania.
Miejscem powstawania odpadu jest teren calego zakiadu.

17 04 11 — kable inne niz wymienione w 17 04 10

Odpad powstaje w wyniku prowadzenia prac remontowych instalacji elektrycznych i sieci
komputerowej. Sa to gléwnie zuzyte kable i $cinki kabli.

Miejsce powstawania odpadu: obiekty zaktadu.

17 06 04 — materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 1706 03

Odpady te pochodzi¢ moga z napraw, modernizacji, rozbiorek instalacji i ich elementéw
wymagajacych izolacji, np. cieplociggow, wentylacji, odzysku energii. Odpady te stanowig
materialy izolacyine, ktore nie zawieraja azbestu oraz substancji niebezpiecznych.

Miejsce powstawania odpadu: teren zakiadu.

17 09 04 — zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu inne niz wymienione
w170901,170902i1709 03

Odpady mogg powsta¢ w wyniku prowadzenia okresowych remontow lub rozbiorki obiektow

i ich elementéw oraz w wyniku realizacji prac modernizacyjnych i inwestycyjnych

na terenie zakladu.

Miejsce powstawania odpadu: teren zakiadu.

19 09 99 — inne niewymienione odpady
Odpady w postaci zuzytych filtrow zlozowych (piasek drobny i $redni) uzywanych
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do oczyszczania wody wodociagowej w procesie uzdatniania wody, niezbednej
do prawidlowego funkcjonowania wiryskarek na Wydziale Przetwérstwa Tworzyw
Sztucznych.

Filtry zlozowe beda wymieniane w odstepach kilkuletnich i nie beda stanowi¢ odpadu
niebezpiecznego.

Migjsce powstawania odpadu: stacja uzdatniania wody dla Wydziatu Przetwdrstwa Tworzyw
Sztucznych.

19 12 03 - metale niezelazne

Odpady powstaja w wyniku mechanicznej obrébki — zgniatania odpadéw w postaci
zwroconych przez klienta zakrywek aluminiowych typu pilfer-proof (nie spehniajgce
wymagan jakosciowych i/lub wycofanie przez niego konkretnego wzoru z rynku), wadliwych
lub z prob zakrywek aluminiowych, azuru, pierScionkéw, pylu aluminiowego powstalego
w wyniku frezowania bocznego zakrywek

Miejsce powstawania odpadu: pomieszczenic pras.

19 12 04 — tworzywa sztuczne i guma

Sg to odpady z mechanicznej obrébki odpadéw z tworzywa sztucznego (mielenie tworzywa
PE/PP/PS na mniejsza frakcje w miynku elektrycznym w celu zmniejszenia objetosci
odpadéw). Mieleniu poddawane sg odpady tworzywa sztucznego pochodzace 7 czyszczenia
i/lub rozruchu wtryskarek, pozostatosci form oraz wypraski prob produkcyjnych lub nie
spelniajace wymagan jakosciowych wypraski (np. elementy ogranicznika wylewu: wkladki,
uszczelki, korpusy)

Miejsce powstawania odpadu: Wydziat Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych

Zmienia si¢ pkt V. w ten spostb, ze otrzymuije on nastepujace brzmienie:

V. DOPUSZCZALNE SPOSOBY GOSPODAROWANIA ODPADAMI
WYTWARZANYMI W INSTALACJI OBJETEJ POZWOLENIEM

odpadu

Odpady niebezpieczne
Ked . : Oznaczenie sposobu post¢powania z odpadami
Rod;a; odpadu | miejsca tymezasowego magazynowania odpadu,

transportu odpaddéw

o.dpady farb i lakierow Gromadzone sé w beczkach rh.etaiowych ustéWionych |

zawierajacych na paletach w wyznaczonym miejscu na terenie hal
08 01 11* rozpuszczalniki produkcyjnych lub  wyznaczonym  miejscu
organiczne lub inne na terenie zakladu, do ktorego posiadacz odpadéw
substancje ma tytul prawny. Miejsce magazynowania
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niebezpieczne

i pojemnik bgdzie opisane (kod 1 nazwa odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci,
odpady bedg odbierane transportem odbiorcy, ktory
posiada decyzj¢ zezwalajagca na odbior i transport
przedmiotowych odpadow.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
R1, R2, R13, R14, R15/D9, D10

09 01 O1*

wodne roztwory

wywolywaczy 1
aktywatorow

09 01 02*

wodne roztwory

wywolywaczy do piyt
offsetowych

09 01 04*

roztwory utrwalaczy

Gromadzone s3 w  migjscu  powstawania
(pomieszczenie przygotowalni wydzialu poligrafii)
w oryginalnym pojemniku (pojemnik z tworzywa
réznej pojemnoscei), w tacach odciekowych. Miejsce
magazynowania i pojemnik begdzie opisane (kod
i nazwa odpadu)

Okresowo sa przekazywane specjalistycznej firmie
posiadajacej aktualne zezwolenie w  zakresie
zbierania, transportu, odzysku lub unieszkodliwiania
tego rodzaju odpadéw niebezpiecznych.

Transport  przedmiotowych odpadow  zapewni
przyjmujacy odpad lub odpady transportowane bgda
do nastgpnego posiadacza odpadéw wlasnym
srodkiem transportu.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
R1, R2, R13, R14, R15/D10

12 01 09*

odpadowe emulsje
i roztwory olejowe
z obrobki metali
niezawierajace
chlorowcow

Magazynowane s3 W miejscu  powstawania
(pomieszczenie  narzgdziowni) ~w  pojemniku
(pojemnik z tworzywa lub metalowy roznej
pojemnosci), w tacach odciekowych. Miejsce
magazynowania i pojemnik bedzie opisane (kod
i nazwa odpadu)

Okresowo sg przekazywane specjalistycznej firmie
posiadajgcej aktualne zezwolenie w  zakresie
zbierania, transportu lub unieszkodiiwiania tego
rodzaju odpadow niebezpiecznych.

Transport  przedmiotowych odpadéow  zapewni
przyjmujacy odpad lub odpady transportowane bgda
do nastepnego posiadacza odpadéw  wiasnym
$rodkiem transportu.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
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D9, D13, D16

13 01 10*

mineralne oleje
hydrauliczne nie
zawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

13 02 05*

mineralne oleje
silnikowe,
przektadniowe i
smarowe niezawierajgce
zwigzkow
chlorowcoorganicznych

13 02 06*

syntetyczne oleje
silnikowe,
przektadniowe i
smarowe

Zuzyte 1 przepracowane oleje i ciecze stosowane jako
elektroizolatory oraz nosniki ciepta gromadzone bedg
w szczelnych pojemnikach ustawionych na tacach
odciekowych na wypadek ewentualnych,
niekontrolowanych  wyciekéw w wydzielonym
migjscu na terenie prowadzong; dziatalnosci,
tj. na terenie, do ktorego posiadacz odpadéw ma tytut
prawny,

Zbiorniki wykonane z materialéw trudnopalnych
odpornych na dziatanie olejéw odpadowych,
odprowadzajgcych fadunki elektrycznosci statycznej,
W czasie magazynowania olejow odpadowych

1 cieczy stosowanych jako elektroizolatory oraz
nosniki ciepta nie bedzie ich mieszania z innymi
odpadami niebezpiecznymi, w tym zawilerajacymi
PCB, ani tez nie bedzie zrzutu olejéw odpadowych
do wéd, do gleby lub do ziemi.

Miejsca magazynowania wyposazone w sorbenty
do zbierania ewentualnych wyciekow.

Miejsce magazynowania i pojemnik bedzie opisane
W spos6b umozliwiajacy identyfikacje odpadu (kod i
nazwa odpaduy),

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci,
odpady bedg odbierane transportem odbiorcy, ktéry
posiada decyzj¢ zezwalajaca na odbiér i transport
przedmiotowych odpadéw Zgodnie z ustawa
0 odpadach (art. 39 ust. 1) oleje odpadowe powinny
by¢ w pierwszej kolejnosci poddawane odzyskowi
poprzez regeneracjg. Jezeli ze wzgledu na stopien
zanieczyszczenia regeneracja olejéw odpadowych
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inne oleje silnikowe,

jest niemozliwa to oleje te powinny by¢ poddane
innym procesom odzysku (art. 39 ust.2). Zgodnie
z zalacznikiem nr 5 do ustawy o odpadach R9 —

130208* | przekladniowe i powtorna  rafinacja 0'16_]11 | lub 1mne sposoby
ponownego wykorzystania oleju.
smarowe
Jezeli regeneracja lub inne procesy odzysku olejow
odpadowych s3 niemozliwe dopuszcza
si¢ ich unieszkodliwianie. Proponowany proces
unieszkodliwiania  zgodnie Z zatgcznikiem
nt 6 do ustawy o odpadach D10 - termiczne
przeksztatcanie odpadow w instalacjach
mineralne oleje i ciecze lub urzqdzefliach zl‘ctkalizowanych na ladzie. Kryteria
A dopuszczenia olejow odpadowych do procesu
stosowane jako . ) o
) regeneracji lub do unieszkodliwienia zostaly
elektroizolatory oraz . . . i
130307* | nosniki ciepta okreslone w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki
) L i Pracy z dnia 4 sierpnia 2004 r. (Dz. U. Nr 192, poz.
niezawierajace . ,
o 1968) w  sprawie  szczegdlowego  sposobu
zwigzkdw . . .
, postepowania z olejami odpadowymi.
chlorowcoorganicznych
Metoda odzyskw/unieszkodliwiania:
R1,R9, R13, R14, R15/D9,D10,D16
syntetyczne oleje i
ciecze stosowane jako
elektroizolatory oraz
13 03 08* | nogniki ciepta inne niz
wymienione w
130301
Gromadzone w  kontenerach  ustawionych
w wyznaczonym miejscu lub ustawione luzem,
w sposéb niepogarszajacy estetyki otoczenia,
i zabezpieczone przed osuwaniem na terenie
opakowania zakladu, do ktdérego posiadacz odpadéw ma tytut
zawierajgce prawny. Miejsce magazynowania i kontener bedzie
1501 10* | pozostatosci substancji | opisane (kod i nazwa odpadu).
niebezpiecznych lub

nimi zanieczyszczone

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci,
odpady beda odbierane transportem odbiorcy, ktory
posiada decyzje zezwalajagca na odbior 1 transport
przedmiotowych odpadow.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
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R14, R15/D9, D10, D16

sorbenty, materialy
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach),
tkaniny do wycierania
(np. szmaty, $cierki) i

Gromadzone @~ w  pojemnikach metalowych
lub z tworzywa sztucznego, lub drewnianych
skrzyniach réznej pojemnosci, wylozonych workiem
foliowym lub bez, ustawionych w wyznaczonych
miejscach na wydzialach, nastepnie przewozone
przez osoby gospodarcze i ustawiane w miejscu
tymczasowego magazynowania odpadow,
wyznaczonym na terenie zakladu, tj. na terenie,

1502 02* . .
ubrania ochronne do ktorego posiadacz odpadéw ma tytul prawny.
zanieczyszczone Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpady
substancjami przekazywane beda uprawnionym podmiotom,
niebezpiecznymi posiadajagcym stosowne pozwolenia, zezwolenia
na  prowadzenie  dzialalnosci w  zakresie
(np. PCB) gospodarowania odpadami.
Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
R1,R7,R13,R14,R15/D9,D10,D16
Przechowywanie ~w  kartonach lub  innych
opakowaniach po nowych urzadzeniach, lub w beczce
metalowej, lub z tworzywa. Odpady zabezpieczone
zuzyte urzadzenia beda przed sttuczeniem i ustawione w wyznaczonym
zawierajace miejscu w magazynie technicznym Iub Dziale
16 02 13* | niebezpieczne elementy |Informatycznym, lub pomieszczeniu elektrykow.
“fne niz wymienione w Miejsce magazynowania i pojemnik bedzie opisane
16 0209do 160212 .
(kod 1 nazwa odpadu).
Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci przekazywane
beda uprawnionemu odbiorcy. Zuzyte urzadzenia
t ich elementy moga byé oddane, zgodnie
z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami,
do punktu zakupu nowych ,,sztuka za sztuke”.
1602 15+ 2;1;?;;;?261113 Transport odpadéw zapewni nastepny posiadacz

niebezpieczne elementy

(ztom komputerowy)

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
R14,R15/D9, D10, D16

lub transportowane bedg do punktu zakupu nowych
urzadzen wlasnym $rodkiem transportu.
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baterie i akumulatory

Odpady begda gromadzone w  pojemnikach
z tworzywa, w kartonach lub innych opakowaniach
wykonanych z materialu nieprzewodzacego pradu
clektrycznego, =z napisem ,zuzyte baterie”
i przechowywane w wyznaczonym pomieszczeniu na
terenie, do ktorego posiadacz odpadéw ma tytul
prawny, tj. w wyznaczonym miejscu w magazynie
technicznym lub pomieszczeniu Dziatu
Informatycznego, lub w wyznaczonym miejscu
zaktadowej portierni.

Miejsce magazynowania i pojemnik bedzie opisane
(kod i nazwa odpadu).

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci lub w dniu
wymiany na nowe przekazywane begda do punktu
zakupu nowych.

Transport odpadéw zapewni nastgpny posiadacz
lub transportowane beda do punktu zakupu nowych
urzadzen wlasnym $rodkiem transportu

Metoda odzyskw/unieszkodliwiania:
R4, RS, R6, R14, R15/D9, D10, D16

16 06 01* .
olowiowe
baterie alkaiczne (z

*

16 06 04 wylaczeniem 16 06 03)
szlamy z
fizykochemicznej

19 02 05* | przerdbki odpadow

zawierajace substancje
nicbezpieczne

Gromadzone w beczkach metalowych ustawionych
na paletach w wyznaczonym miejscu na terenie
zakladu, do ktérego posiadacz odpadéw ma tytul
prawny. Miejsce magazynowania i pojemnik bedzie
opisane (kod i nazwa odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci,
odpady bedg odbierane transportem odbiorcy, ktory
posiada decyzj¢ zezwalajgca na odbior i transport
przedmiotowych odpadow.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
R1i,R2, R13,R14,R15/D9, D10

Odpady inne nii niebezpieczne

Kod ) Oznaczenie sposobu postepowania z odpadami
doad Rodzaj odpadu i miejsca tymczasowego magazynowania odpadu,
odpadu transportu odpadoéw
08 03 13 Odpady farb Gromadzone w beczkach metalowych ustawionych
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drukarskich

na paletach w wyznaczonym miejscu  hal
produkcyjnych lub na terenie zakladu, do ktorego
posiadacz odpadéw ma tytul prawny. Miejsce
magazynowania i pojemnik bedzie opisane (kod
1 nazwa odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci,
odpady beda odbierane transportem odbiorcy, ktory
posiada decyzj¢ zezwalajaca na odbiér i transport
przedmiotowych odpadow.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania;
R1,R2,R13,R14,R15/D9, D10

08 03 18

Odpadowy toner
drukarski inny niz
wymieniony w 08
0317

Przechowywanie ~w  kartonach  lub innych
opakowaniach  oznaczonych jako  zuzyty toner,
ustawionych w beczce metalowej lub z tworzywa,
lub skrzyni drewnianej w sposcb zabezpieczajacy przed
ich rozproszeniem lub w wyznaczonym miejscu
W magazynie technicznym, lub Dziale Informatycznym.

Miejsce magazynowania i pojemnik bedzie opisane
(kod i nazwa odpadu).

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci przekazywane
bedg badz uprawnionemu odbiorcy, badz do punktu
zakupu nowego tonera.

Transport odpadow zapewni nastepny posiadacz
lub transportowane beda do punktu zakupu nowych
urzadzen wlasnym srodkiem transportu.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
R14,R15/MD9, D10, D16

08 03 99

Inne niewymienione
odpady

Odpady beda gromadzone w Wyznaczonym i opisanym
miejscu (kod i nazwa odpadu) na terenie Wydzialu
Poligrafii Arkuszowej i stad po uzbieraniu uzasadnione;
ekonomicznie ilosci beda przekazywane uprawnionym
odbiorcom lub przewozone beda z Wydziatu Poligrafii
Arkuszowej przez osoby gospodarcze i uktadane
w odpowiednim i opisanym (kod i nazwa odpadu)
miejscu  tymczasowego magazynowania odpadéw,
Wyznaczonym na tercnie zakladu, tj. na terenie,
do ktérego posiadacz odpadow ma tytul prawny, a po
zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpady
przekazywane  beda uprawnionym  podmiotom,

35




zezwolenia
zakresie

posiadajgcym  stosowne pozwolenia,
na  prowadzenie dziatalnosci w
gospodarowania odpadami.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
R1,R13,R14,R15/D9, D10

08 04 10

Odpadowe kleje i
szczeliwa inne niz

Gromadzone w  beczkach metalowych roineg
pojemnosci, ustawionych na paletach w wyznaczonym

wymienione miejscu na terenie hali produkcyjnej lub wyznaczonym
miejscu na terenie zakladu, do ktérego posiadacz
w (8 04 09 . - .
odpadéw ma tytul prawny. Miejsce magazynowania
i pojemnik bedzie opisane (kod i nazwa odpadu).
Okresowo, po zgromadzenin odpowiedniej ilosci,
o odpady beda odbierane transportem odbiorcy, ktory
Osady z klejow 1 . . ) o
08 04 12 . posiada decyzje zezwalajaca na odbior 1 transport
szczeliw . i
przedmiotowych odpadow.
Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
R1,R13,R14, R15/D9, D10, D16
Odpady z toczeniai |Odpady z toczenia i pitowania Zelaza oraz jego stopow
1201 01 |pilowania zelaza gromadzone s3 w beczkach na terenie wydzialu

oraz jego stopow

narzedziowni, czastki i pyly zelaza oraz jego stopow
sa sztaplowane, wigzane w paczki i ukladane
na paletach i ustawiane na wyznaczonym migjscu
na terenie zaktadu lub odpady s3a gromadzone
w kontenerach ustawionych w wyznaczonym migjscu
na terenie zakladu, do ktérego posiadacz odpadéw

ma tytul  prawny. Miejsce  magazynowania
Czastki i pyly i kontener bedzie opisane (kod i nazwa odpadu).
12 01 02 | zelaza oraz jego
stopow Okresowo, po zgromadzeniu odpowiednie¢j ilosci,
odpady beda odbierane transportem odbiorcy, ktory
posiada decyzje zezwalajacg na odbiér 1 transport
przedmiotowych odpadow.
Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
R14, R15/D10, D14, D15, D16
Odpady z toczenia i Odpady z toczenia i pilowania metali niezelaznych
1201 03 |pitowania metali gromadzone s w beczkach na terenie wydziatu
niezelaznych narzedziowni, a nastgpnie przewozone na wyznaczone
miejsce tymczasowego magazynowania odpadow
12 01 04 Czastki i pyly na terenie zakladu Iub wyznaczone miejsce

w magazynie technicznym. Odpadowe arkusze blach

36




r metalt niezelaznych aluminiowych sg sztaplowane, wigzane w paczki_]
i ukladane na paletach, i ustawiane na wyznaczonym
miejscu na terenie zakladu, do ktérego posiadacz

odpadéw ma tytul prawny.

Beczki oraz miejsce magazynowania bedzie opisane
(kod i nazwa odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej iloci,
odpady beda odbierane transportem odbiorcy, ktéry
posiada decyzje zezwalajaca na odbiér i transport
przedmiotowych odpadéw.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
R14,R15/D10, D14, D15, D16

Odpad po opréznieniu worka jutowego, bedacego
na  wyposazeniu odkurzacza, bedzie przesypywany
do worka foliowego. Nastepnie odpad, juz w worku
foliowym, bedzie umieszczany w zamykanej beczce
metalowej lub pojemniku z tworzywa sztucznego,
lub skrzyni drewnianej ustawionej na wyznaczonym
miejscu tymezasowego gromadzenia odpadéw,

Odpady z toczenia i
120105 | wygtadzania Odpad przekazywany bedzie sukcesywnie odbiorcy
tworzyw sztucznych posiadajgcemu stosowne zezwolenie na prowadzenie
dzialalnosci w zakresie gospodarowania tym rodzajem
odpadow.

Transport odpadow zapewni odbiorca.

Metoda odzyskw/unieszkodliwiania:

R14,R15
Odpady Odpady gromadzone sg W beczkach na terenie
poszlifierskie inne wydzialu narzedziowni, a nastgpnie przewozone
niz wymienione na wyznaczone miejsce tymczasowego

magazynowania odpadéw na terenie zakladu, do

wi20116 ktérego posiadacz odpadéw ma tytul prawny.
Beczki oraz miejsce magazynowania bedzie opisane
(kod i nazwa odpadu).
12 01 21 Zuzyte materiaty
szlifierskie Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilogci,

odpady bedg odbierane transportem odbiorcy, ktory
posiada decyzje zezwalajaca na odbiér j transport
przedmiotowych odpadéw lub transportowane beda
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wlasnym transportem.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
D1, D5,

1501 01

Opakowania z
papieru i tektury

1501 02

Opakowania z
tworzyw sztucznych

1501 03

Opakowania z
drewna

1501 07

Opakowania ze
szkla

Odpady sa zbierane i magazynowane selektywnie
w wWyznaczonym miejscu tymczasowego
magazynowania odpadow na terenie zakladu,
do ktérego posiadacz odpadéw ma tytul prawny.

Miejsce magazynowania i pojemnik bedzie opisane (kod
i nazwa odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej 1losci
odpady bedg odbierane transportem odbiorcy.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:

R1,R3, R5,R14,R15/D5, D10, D16

1501 04

Opakowania z
metali

Gromadzone w kontenerach ustawionych
w wyznaczonym migjscu lub ustawione luzem,
w sposdb  niepogarszajacy  estetyki otoczenia,
i zabezpieczone przed osuwaniem na terenie zakladu,
do ktérego posiadacz odpadéw ma tytut prawny.

Miejsce magazynowania i kontener bedzie opisane (kod
i nazwa odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci,
odpady bedg odbierane transportem odbiorcy.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
R14,R15/D10, D16

1501 06

Zmieszane odpady
opakowaniowe

Odpady beda magazynowane w  pojemniku
lub kontenerze ustawionym w wyznaczonym migjscu,
do ktorego posiadacz odpadéw ma tytul prawny
na terenie zakladu

Miejsce magazynowania i pojemnik bgdzie opisane (kod
1 nazwa odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci,
odpady beda odbierane transportem odbiorcy.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
R1,R3, R5,R14, R15/D5, D10, Dl6
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150203

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, Scierki) 1
ubrania ochronne
inne niz wymienione
w 150202

Gromadzone W pojemnikach metalowych
lub z tworzywa sztucznego, lub drewnianych skrzyniach
réznej pojemnodci wylozonych workiem foliowym lub
bez, ustawionych w wyznaczonych miejscach na
wydziatach, nastgpnie przewozone przez osoby
gospodarcze i ustawiane w migjscu tymczasowego
magazynowania odpadéw, wyznaczonym na terenie
zakladu, tj. na terenie,
do ktérego posiadacz odpadéw ma tytut prawny.

Miejsce magazynowania i pojemnik bedzie opisane (kod
1 nazwa odpadu).

ilosei  odpady
podmiotom,
zezwolenia

Po  zgromadzeniu  odpowiedniej

przekazywane sa uprawnionym
posiadajacym  stosowne  pozwolenia,
na prowadzenie dziatalnosci w zakresie gospodarowania

odpadami.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania;
R1,R7,R13,R14,R15/D9, D10

16 01 03

Zuzyte opony

Zuzyte opony gromadzone bedg na terenie wydzialu
narzgdziowni lub w  wyznaczonym migjscu
W magazynie technicznym.

Miejsce magazynowania bedzie opisane (kod i nazwa
odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiednie; ilodci,
odpady beda odbierane transportem odbiorcy, ktéry
posiada decyzje zezwalajaca na odbior transport tych
odpadow,

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
R1,R14

16 02 14

Zuzyte urzgdzenia
inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02
13

Przechowywane w kartonach po nowych urzadzeniach
lub innych opakowaniach, w beczce metalowe;j
lub z tworzywa w sposéb zabezpieczajgcy przed ich
sttuczeniem, rozproszeniem i oznaczonych jako zuzyte,
ustawionych w wyznaczonym miejscu w magazynie
technicznym hub Dziale Informatycznym,
lub pomieszczeniu elektrykow.

Migjsce magazynowania i pojemnik bedzie opisaneJ
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(kod i nazwa odpaduy).

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci przekazywane
beda badZz uprawnionemu odbiorcy, badz do punktu
zakupu nowych urzadzen.

Transport odpadow zapewni nastgpny posiadacz
lub transportowane beds do punktu zakupu nowych
urzadzen wlasnym érodkiem transportu.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
R14, R15/D9, D10, D16

Oktadziny piecowe 1
materialy
ogniotrwate z

Odpady beda zbierane i magazynowane selektywnic
w wyznaczonym miejscu tymczasowego
magazynowania odpadéw na terenic  zakladu,
do ktérego posiadacz odpadow ma tytul prawny.

Miejsce magazynowania i pojemnik bedzie opisane (kod
i nazwa odpadu).

16 11 06 |procesow
niemetalurgicznych Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci,
inne niz wymienione | 0dpady bedg odbierane transportem odbiorcy, ktory
w16 1105 posiada decyzj¢ zezwalajagca na odbiér 1 transport
przedmiotowych odpadow.
Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
D10
Przechowywanie w kartonach po nowych urzadzeniach
lub innych opakowaniach, w beczkach metalowej
lub z tworzywa, w sposéb zabezpieczajacy przed
ich rozproszeniem 1{ oznaczonych jako zuzyte,
ustawionych w wyznaczonym miejscu, W magazynie
technicznym lub Dziale Informatycznym.
Magnetyczne i Miejslce magazynowania i pojemnik bedzie opisane
16 8001 | optyczne nosniki (kod i nazwa odpadu).
informacji Po zgromadzeniu odpowiedniej ilo$ci przekazywane

beda badz uprawnionemu odbiorcy, badz do punktu
zakupu nowych urzadzen.

Transport odpadéw zapewni nastgpny posiadacz
lub transportowane beda do pkt zakupu nowych
urzgdzen wlasnym srodkiem transportu.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
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R4, R5,R14,R15/D5, D9, D14, D16

Zmieszane odpady z

Magazynowane beds tymczasowo luzem  [ub
w  kontenerze ustawionym na terenie zakladu,
na wyznaczonym migjscu, do ktérego posiadacz
odpadow ma tytul prawny.

betonu, gruzu
ceglanego, Miejsce magazynowania i pojemnik bedzie opisane (kod
1701 07 odpa(i.0“;y0h 1 nazwa odpadu).

materialow

ceramicznych i Okresowo, po zgromadzenin odpowiedniej ilosci

elementow lub po zakoriczeniu prac zwiazanych z wytwarzaniem

wyposazenia odpaddw, odpady beda odbierane transportem odbiorcy.
Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
Ri4,R15/D1
Odpadowe kable, $cinki kabli gromadzone bedg
W pojemniku ustawionym w pomieszczeniu elektrykow
lub  Dzialu  Informatycznego, lub magazynu
technicznego, lub w pojemniku ustawionym w
Wyznaczonym miejscu tymczasowego magazynowania
odpadéw na terenie zaktadu.

Kable inne niz

170411 | wymienione w 17 |Miejsce magazynowania i pojemnik bedzie opisane (kod

04 10 1 nazwa odpadu).
Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
lub po zakonczeniu prac zwiazanych z wytwarzaniem
odpaddw, odpady beda odbierane transportem odbiorcy,
Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
R14,R15/D]

17 04 05 Zlom zelaza i stali | Magazynowane beda tymczasowo luzem
lub w kontenerze ustawionym na terenie zakladu,
na wyznaczonym miejscu, do ktdrego posiadacz
odpadéw ma tytul prawny.

Miejsce magazynowania i pojemnik bedzie opisane (kod
71 ) . i nazwa odpadu).
17 04 07 0Om mieszaniny

metali

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
lub po zakonczeniu prac zwigzanych z wytwarzaniem
odpadéw, odpady bgdg odbierane transportem odbiorcy.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
Ri4,R15/D1
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17 06 04

Materialy izolacyjne
inne niz wymienione
w 170601 11706
03

Magazynowane beda tymczasowo luzem
lub w kontenerze ustawionym na terenie zakladu,
na wyznaczonym miejscu, do
odpadéw ma tytut prawny.

ktorego posiadacz

Miejsce magazynowania i pojemnik bgdzie opisane (kod
i nazwa odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
lub po zakonczeniu prac zwigzanych z wytwarzaniem
odpadow, odpady beda odbierane transportem odbiorcy.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania
R14,R15/D1

17 09 04

Zmieszane odpady
z budowy,
remontow i
demontazu inne niz
wymienione w 17
0901,1709021
17 09 03

beda tymczasowo luzem lub
ustawionym na terenie zakladu,
na wyznaczonym miejscu, do ktérego posiadacz
odpadow ma tytul prawny.

Magazynowane
w kontenerze

Miejsce magazynowania i pojemnik begdzie opisane (kod
1 nazwa odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
lub po zakonczeniu prac zwigzanych z wytwarzaniem
odpadéw, odpady bedg odbierane transportem odbiorcy.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
R14,R15/D1

19 09 99

Inne niewymienione
odpady

Magazynowane begda w  pojemnikach metalowych
lub z tworzyw sztucznych, lub skrzyniach drewnianych
wylozonych folig, lub gromadzone beda w workach
jutowych w kontenerze ustawionym na terenie zaktadu,
na wyznaczonym miejscu, do ktorego posiadacz

odpadow ma tytut prawny.

Miejsce magazynowania i pojemnik bedzie opisane (kod
i nazwa odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
lub po zakoficzeniu prac zwiagzanych z wytwarzaniem
odpadéw, odpady beda odbierane transportem odbiorcy.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
D1, D5

191203

Metale niezelazne

Odpady z toczenia i pilowania metali niezelaznych

42




[ gromadzone s3 w beczkach na terenie wydzialu
narzedziowni, a nastepnie przewozone na wyznaczone
micjsce  tymczasowego magazynowania odpadéw
lub magazynu technicznego na terenie zakladu, Czastki
1 pyly metali niezelaznych (poza arkuszami blach
aluminiowych) sa przewozone do pomieszczenia pras
i tu prasowane w paczki — kostki i po ofoliowaniu
ukiadane na paletach i ustawiane na wyznaczonym
miejscu na terenie zakiadu, do ktérego posiadacz
odpaddw ma tytut prawny.

Miejsce magazynowania bedzie opisane (kod i nazwa
odpadu).

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci,
odpady beda odbierane transportem  odbiorcy, ktéry
posiada decyzje zezwalajacg na odbiér i transport
przedmiotowych odpadéw.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
R14,R15/D10, D14, D15, D16

Odpad po zmieleniu jest gromadzony w workach
foliowych Jub kartonach i ustawiany selektywnie na
paletach, na Wyznaczonym terenie zakladu |ub
W obszarze Wydzialy Przetworstwa Tworzyw
Sztucznych.

Miejsce magazynowania bedzie opisane (kod i nazwa
Tworzywa sztuczne odpadu).

1 guma

191204

Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci,
odpady beda odbierane transportem odbiorcy, ktéry
posiada decyzje zezwalajacg na odbiér i transport
przedmiotowych odpadéw.

Metoda odzysku/unieszkodliwiania:
Ri4,R15

Zmienia sie pkt VI, w ten Sposdb, Ze otrzymuie on nastepujace brzmienie:

VI. DOPUSZCZAILNA METODA  ODzZYSKU ODPADOW  wyT WORZONYCH
NA LINIACH TECHNOLOGI CZNYCH INSTALACJI OBJETEJ POZWOLENIEM
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Odpady klasyfikowane jako odpady farb i lakierdw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje niebezpieczne - kod 08 01 11* sa poddawane destylacji w celu
odzyskania rozpuszczalnikéw. Aby poprawi¢ gospodarowanie rozpuszczalnikami
i ograniczaé ich zuzycie zaklad wykorzystuje urzadzenie do destylacji zanieczyszczonych
rozpuszczalnikéw — destylarka. Metoda odzysku R2 (regeneracja lub odzyskiwanic
rozpuszczalnikow).

Proces destylacji w tym konkretnym przypadku, zanieczyszczonych rozpuszczalnkow,
prowadzony jest w pomieszczeniu destylarki.

Dzigki wdrozeniu procesu odzysku rozpuszczalnika oddestylowany rozpuszczalnik jest
ponownie wykorzystywany w instalacji. Wydajnosc¢ tej destylarki wynosi 30 — 60 I/minute.

Gtéwnym urzadzeniem, w oparciu o dzialanie kidrego prowadzony jest odzysk
rozpuszczalnikow, jest pompa prozniowa. Urzadzeniami wchodzacymi w sktad instalacji sa:

- zbiornik z substancja do destylacji (zanieczyszczone rozpuszezalniki),

- destylarka

- chtodnica (z zamknietym uktadem obiegu wody chtodzace)),

- zbiornik destylarki

- zbiornik z rozpuszczalnikiem oddestylowanym

W wyniku prowadzonego odzysku powstaje odpad niebezpieczny o kodzie 19 02 05* szlamy
7 fizykochemicznej przerobki odpadow zawierajace substancje niebezpieczne.

Pozostato$é po destylacji — szlam, jest gromadzona w zamykanych, metalowych beczkach
i przekazywana do unieszkodliwienia. Okresowo, po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci,
odpady sa odbierane transportem odbiorcy, ktéry posiada decyzje zezwalajaca na odbior
i transport przedmiotowych odpadow.

Zmienia si¢ pkt VIL, w ten sposéb, ze otrzymuije on nastepujace brzmienie:

Vil. DOPUSZCZALNE MIEJSCA MAGAZYNOWANIA ODPADOW
POWSTALYCH W ZWIAZKU Z EKSPLOATACIA INSTALACJI OBJETEJ
POZWOLENIEM

ODPADY NIEBEZPIECZNE
Odpady farb i lakier6w zawierajgcych Metalowe beczki ustawione
rozpuszczalniki organiczne lub inne na paletach w wyznaczonym
substancje niebezpieczne miejscu na terenie zakladu
"1 Wodne roztwory wywolywaczy 1
| aktywatorow Pojemnik z tworzywa

3 Wodne roztwory wywolywaczy do plyt | pomieszczenie przygotowalni
' { offsetowych wydziatu poligrafii
4, “.\{ Roztwory utrwalaczy

44




Odpadowe emulsje i roztwory olejowe
1 2 obrobki metali nie zawierajace

2544 chlorowcow

Pojemnik z tworzywa lub
metalowy na tacy odciekowej,
magazynowane w miejscu
powstawania — pomieszczenie
narzedziowni

-| Mineralne oleje hydrauliczne nie
| zawierajgce zwigzkow
- chlorowcoorganicznych

| Mineralne oleje silnikowe,

) . f .

{ przekladniowe i smarowe nie
| Zawierajace zwigzkow

1| chlorowcoorganicznych

{ Syntetyczne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Szczelne pojemniki ustawione
na tacach odciekowych w
wydzielonym miejscu na terenie
prowadzonej dzialalnosci

| Odpadowe oleje silnikowe,
4 przekladniowe i smarowe

Szczelne pojemniki ustawione
na tacach odciekowych w
wydzielonym miejscu na terenie
prowadzonej dziatalnosci

Mineralne oleje i ciecze stosowane jako
clektroizolatory oraz no$niki ciepla
niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Syntetyczne oleje i ciecze stosowane
Jako elektroizolatory oraz noéniki ciepla
+] inne niz wymienione w 13 03 01

Szczelne pojemniki ustawione
na tacach odciekowych w
wydzielonym miejscu na terenie
prowadzonej dziatalnosci

Inne oleje i ciecze stosowane jako
elektroizolatory oraz nosniki ciepla

Szczelne pojemniki ustawione
na tacach odciekowych w
wydzielonym miejscu na terenie
prowadzonej dzialalnosci

Opakowania zawierajace pozostatosci
substancji  niebezpiecznych lub nimi

-i| zanieczyszczone

Gromadzone w kontenerach
ustawionych w wyznaczonym
miegjscu lub ustawione luzem

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny
do wycierania i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi

Gromadzone w pojemnikach
metalowych lub z tworzywa
sztucznego, lub drewnianych
skrzyniach réznej pojemnodci,
wylozonych workiem foliowym
lub bez, ustawionych w
wyznaczonych miejscach na
wydziatach, nastepnie
przewozone przez osoby
gospodarcze i ustawiane w
migjscu tymczasowego
gromadzenia odpadow

Zuzyte urzadzenia zawierajace
nicbezpieczne elementy inne niz
.| Wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Kartony,
W pomieszczeniu
magazynowym informatykéw,
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Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy

oraz magazynu technicznego

Baterie i akumulatory olowiowe

06 03)

Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16

Pojemniki z tworzywa, kartony
lub inne opakowania wykonane
z materiatu nieprzewodzacego
pradu elektrycznego

odpadow zawierajgce substancje
niebezpieczne

Szlamy z fizykochemicznej przerobki

Metalowe beczki ustawione
na paletach w wyznaczonym
miejscu na terenie zakladu

ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

Odpady farb drukarskich

Beczki metalowe,
wyznaczone miejsce na terenie
zakladu

Kartony,

21, | Odpadowy toner drukarski magazyn techniczny lub Dzial
informatyczny
Zorganizowane miejsce
22. -| Inne niewymienione odpady tymczasowego gromadzenia
: odpaddw
23 : Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz Beczki metalowe, zorganizowane
’ | wymienione w 08 04 09 migjsce tymezasowego
24, | Osady z klejow i szczeliw gromadzenia odpadéw
25 g Beczki na terenie wydzialu
' narzedziownt,
4 miejsce gromadzenia zlomu
26. ‘ g’% Czastki i pyly zelaza oraz jego stopéw iﬂ?;iig;gg;:’::gj;ﬁ?:wm
- terenie zaktadu
27 2! Odpady z toczenia i pitowania metali Beczki na terenie wydzialu
' el | niezelaznych narzedziowni, przewozone
: nastepnie na miejsce
28. | Czastki i pyly metali niezelaznych tymczasowego magazynowania
odpadéw na terenie zakiadu
Beczka metalowa lub pojemniku
29 Odpady z toczenia i wygladzania Z tworzywa sztucznego
' tworzyw sztucznych ustawione w wyznaczonym
miejscu na terenie zakladu
Odpady poszlifierskie inne niz Beczki metalowe
30. ! 7 : :
| wymienione w 12 01 16 w narzedziowni
lub miejsce tymczasowego
31. | Zuzyte materiatly szlifierskie magazynowania odpadéw na
? terenie zakladu
32. { Opakowania z papieru i tektury Wyznaczone migjsce
33. { Opakowania z tworzyw sztucznych tymczasowego gromadzenia
34. | Opakowania z drewna odpadow
35. | | Opakowania z metali Kontener ustawiony w

wyznaczonym miejscu
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38.

Pojemnik lub kontener ustawiony
W WyZnaczonym miejscu

Wyznaczone miejsce
tymczasowego gromadzenia
odpadow

“*ﬁ Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny

| do wycierania (np. szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne inne niz wymienione

Metalowe pojemniki lub

z tworzywa sztucznego,
drewniane skrzynie wylozone
workiem foliowym, ustawione
w wyznaczonych miejscach w
wydziale, nastgpnie przewozone
przez osoby gospodarcze i
ustawione w miejscu
tymczasowego magazynowania
odpadéw, wyznaczonym na
terenie zakladu

: Zuzyte opony

Gromadzone na terenie wydziatu
narz¢dziowni fub w
WYZNaczonym magazynie
technicznym

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione
Hw160209do 1602 13

Kartony, beczki metalowe Iub z
tworzywa ustawione w
WYyznaczonym niliejscu w
magazynie technicznym

| Oktadziny piecowe i materiaty
ogniotrwale z procesow
niemetalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 05

Wyznaczone miejsce na terenie
zaktadu

42.

43.

44,

Magnetyczne i optyczne nosniki
informacji

Kartony,
W pomieszczeniu magazynowym
informatykow

Zmieszane odpady z betonu, gruzu
ceglanego, odpadowych materialow
| ceramicznych i elementéw wyposazenia

Magazynowane tymczasowo
Iuzem lub w kontenerze
ustawionym na terenie zakladu

Kable inne niz wymienione w 17 04 10

Magazynowane tymczasowo
luzem lub w pojemniku
ustawionym w pomieszczeniu
elektrykéw lub dziatu
informatycznego, lub magazynu,
lub wyznaczonego placu na
terenie zaktadu

45,
46.

47.

| Ztom zelaza | stali

Ztom mieszaniny metali

Kontenery lub luzem
na terenie zakiadu

Materialy izolacyjne inne niz
wymienione w 17 06 01 i 17 06 03

Magazynowane beda
tymczasowo luzem lub w
kontenerze ustawionym na
terenie zakladu na wyznaczonym
miejscu
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Magazynowane beda
tymczasowo luzem lub w
kontenerze ustawionym na
terenie zakiadu na wyznaczonym
miejscu
Magazynowane beda w
pojemnikach metalowych lub z
tworzyw sztucznych, lub
skrzyniach drewnianych
wylozonych folia, lub
gromadzone bedg w workach
jutowych w kontenerze
ustawionym na terenie zakladu
na WyZnaczonym mi¢jscu
Wyznaczone migjsce
Metale niezelazne tymczasowego magazynowania
odpadéw lub magazynu
technicznego na terenie zakladu
Odpad po zmieleniu jest
gromadzony w workach
foliowych lub kartonach i
ustawiany selektywnie, na
paletach, na wyznaczonym
terenic zaktadu lub w obszarze
Wydzialu PrzetwoOrstwa
Tworzyw Sztucznych.

;i Zmieszane odpady z budowy, remontéw
i demontazu inne niz wymienione w 17
0901,1709021170903

Inne niewymienione odpady

Tworzywa sztuczne 1 guma

Pozostale ustialenia cytowanej decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia
31 stycznia 2007 roku, znak WSRiRW/DW-I-EB/6618/28/06/07, pozostaja bez zmian.

UZASADNIENIE

.DGS S.A”, Al Kazimierza Wielkiego 6, 87-800 Wloclawek, pismem z dnia
5 wrzesnia 2011 roku (data wptywu: 9 wrzesnia 2011 roku), wystgpito z wnioskiem o zmiang
decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 31 stycznia 2007 roku, znak
WSRiRW/DB-I-EB/6618/28/06/07 — pozwolenia zintegrowancgo wydanego w zwigzku
z eksploatacja instalacji do powierzchniowej obrébki blach stalowych i aluminiowych,
z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzycin rozpuszczalnika ponad
150 kg/h lub ponad 200 ton rocznie, zlokalizowanej na terenie ,,DGS S.A.” we Wioctawku
przy Al. Kazimierza Wielkiego 6.
Do pisma — wniosku dolgczono dokumentacje opracowang we wrzesniu 2011 roku przez
Zaklad Ustugowo-Projektowy EKOLOG z Wioclawka, wersje clektroniczna wniosku, dowod
uiszczenia oplaty skarbowej i rejestracyjne;.
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»DGS S.A.” Al Kazimierza Wielkiego 6 we Wioctawku, cksploatuje instalacje
wyszczegolniong w pkt 6.9 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci
(Dz. U. Nr 122, poz. 1055), tj. instalacj¢ do powierzchowne;j obrébki substancji, przedmiotow
lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika
ponad 150 kg na godzing Iub ponad 200 ton rocznie.

Organem wlasciwym do wydania decyzji, zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt ww. ustawy
Prawo ochrony $rodowiska, w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 16 rozporzadzenia Rady Ministréw
zdnia 9listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzieé mogacych znaczaco oddzialywaé
na srodowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397), jest Marszalek Wojewddztwa Kujawsko-
Pomorskiego.

Pismem z dnia 8 listopada 2011 roku zawiadomiono Stron¢ o wszczgeiu postepowania
administracyjnego. Tego samego dnia podano réwniez do publicznej wiadomoscei informacie
o zlozonym wniosku i wszczgtym postepowaniu w sprawic zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla ,DGS S.A.” we Wioclawku, a takze o mozliwosci zapoznania
si¢ z dokumentacjg oraz do skiadania uwag 1 wnioskéw. W oznaczonym terminie nie
wplynety zadne uwagi ani wnioski w rozpatrywanej sprawie.

-DGS S.A”” we Wioclawku, pismem z dnia 21 listopada 2011 roku, poinformowalo
Departament Srodowiska Urzgdu Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego
0 wywieszeniu na tablicy ogloszen Zaktadu publicznej informacji dotyczacej prowadzonego
postgpowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego. W powyzszym pismie
przekazano réwniez informacje o zmianach w KRS, ktére dokonano dnia 25 pazdziernika
2011 roku na podstawie postanowienia Sadu Rejonowego w Toruniu, Wydzial KRS, Zmiany
w KRS dotyczyly m.in. zmiany sposobu reprezentacjt spotki, statutu spétki.  Ponadto
dokonano zmiany w zakresie nazwy Spotki, ktéra od dnia 26 pazdziernika 2011 roku brzmi:
»Guala Closures DGS Poland S.A.” Pozostale dane spotki, tj. nr NIP, nr REGON, nr KRS
oraz siedziba Zakladu, pozostaja bez zmian. Do niniejszego pisma, potwierdzajacego
ww, zmiany, dolaczono odpis z Krajowego Rejestru Sgdowego oraz zaswiadczenie o numerze
identyfikacyjnym Regon.

Pismem z dnia 27 lutego 2012 roku, znak SG-IV.7222.15.201 1L.MC, wystapiono
do Zaktadu o uzupeinienie wniosku, we wskazanym zakresic. Uzupelnienie zostalo przestane
pismem z dnia 19 marca 2012 roku (data wptywu: 23 marca 2012 roku).

Pismem z dnia 19 czerwca 2012 roku, Zaklad oswiadczyt, ze zapoznal si¢ z zebranym
materialem dowodowym, zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.).

W prowadzonym postepowaniu uwzgledniono, ze wniosek spetnial wymagania okreslone
w przepisach ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity:
Dz. U. z 2008 r. Nr 25 poz. 150 ze zm.). |

Whnioskowane zmiany w pozwoleniu zintegrowanym wynikaja z:

» likwidacji wydziatu z liniami do produkcji zakrywek stalowych, kontaktowych typu , twist
off™,
® wzrostu zuzycia materialow i surowcéw stosowanych w procesach technologicznych,
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e oddania do eksploatacji nowych linii i urzadzen,

e oddania do eksploatacji nowych Zrédet i miejsc emisji (budowa nowego dopalacza
na Wydziale Poligrafii Bocznej),

e wzrostu ilosci wytwarzanych odpadéw oraz powstawania nowych rodzajow odpadow
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,

¢ utworzenia Dzialu Przetworstwa Tworzyw Sztucznych, w ktorym realizowane sg operacje
zwiazane z produkcja ogranicznika wylewu i montazem ogranicznikoéw wylewu metoda
formowania wiryskowego oraz produkcja wkladek dla zakrywek aluminiowych metoda
formowania wtryskowego,

e oddania do eksploatacji instalacji odzysku ciepta (wymienniki ciepta) i wylgczenia
7 biezacego uzytkowania istniejacych kotlowni gazowych. Instalacja ta umozliwia odzysk
energii z odpadowego ciepla emitowanego z piecéw linii lakierniczych i drukarskich.

Zmiana decyzji zostala zakwalifikowana jako ,istotna zmiana Ww instalacji”
w rozumieniu art, 215 ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Zmiany w zakresie gospodarki odpadami wynikaja ze zmian w zakresie prowadzonych
procesow oraz operacji technologicznych i dotyczg zmian w zakresie rodzajow 1 ilosci
wytwarzanych odpadow.

Wytwarzane odpady beds przekazywane do odzysku badi tez, w przypadku braku

mozliwosci ich odzysku, do unieszkodliwiania innym posiadaczom odpadéw, posiadajacym

stosowne zezwolenia (pozwolenia) wiaciwego organu na gospodarowanie tymi odpadami.

Transport odpadéw przekazywanych do miejsc ich odzysku lub unieszkodliwienia bedzie

realizowany przez podmioty posiadajace stosowne pozwolenia/zezwolenia wtasciwych

organdéw na transport odpadéw w sposéb, ktry nie powoduje zagrozenia dla $rodowiska

i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowiazujgcych w tym zakresie przepisow.

Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpad6éw, magazynowane

beda na terenie nalezacym do ,,Guala Closures DGS Poland S.A.”, do ktérego Wnioskodawca

dysponuje tytulem prawnym.

Magazynowanie odpadéw odbywaé si¢ bedzie w odpowiednio przystosowanych,

oznaczonych oraz wydzielonych do tego celu miejscach, w sposob selektywny.

. Guala Closures DGS Poland S.A.” prowadzi odzysk odpadu klasyfikowanego jako odpady

farb i lakierow zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje niebezpieczne —

odpad o kodzie 08 01 11*. Odpad ten poddawany jest destylacji w celu odzyskania z niego
pelnowartoéciowego rozpuszezalnika do mycia, czyszczenia, odtluszczania maszyn, urzadzen
linii i ich elementow. W wyniku prowadzonego odzysku — destylacji, powstaje rozpuszczalnik

i odpad w postaci szlamu zawierajacy substancje niebezpieczne — odpad o kodzie 19 02 05*.

Zaklad nie jest bezposrednim zrédlem emisji Sciekow do srodowiska. ,,Guala Closures
DGS Poland S.A.”, zgodnie z zawartg umowa, wprowadza Scieki bytowe i przemysiowe
do urzadzen kanalizacyjnych Migjskiego Przedsiebiorstwa Wodociagdéw i Kanalizacji
Sp. z 0. 0. we Wioctawku., Kwestig warunkéw wprowadzania $ciekéw przemystowych
zawierajacych substancje szczegélnie szkodliwe do urzadzen kanalizacyjnych MPWiK
Sp. z 0. 0. we Wioctawku reguluje pozwolenie wodnoprawne.

W zakresie ochrony powietrza, z przedtozonej dokumentacji wynika, ze instalacja
spelnia standardy emisyjne okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia

50




22 kwietnia 2011 r. w sprawie standardow emisyjnych z instalacji (Dz. U. z 2011 r. Nr 95,
poz. 558), ponadto dotrzymane sa dopuszczalne poziomy substancji w powietrzu poza
terenem, do ktdrego prowadzacy instalacj¢ posiada tytul prawny — ustalone w zataczniku
nr 1 do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 3 marca 2008 r. w sprawie poziomow
nicktorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2008 r. Nr 47, poz. 281), a takze dotrzymane
s3 dopuszczalne wartosci odniesienia w powietrzu dla terenu kraju, wynikajace z zalacznika
nr | do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 . Nr 16, poz. 87).

Na podstawie art. 224 ust. 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25, poz. 150, ze zm.), odstgpiono od okreslania warunkow
emis)i dla tych rodzajow gazow lub pylow, ktére wprowadzane do powietrza ze wszystkich
wymagajgcych pozwolenia instalacji polozonych na terenie jednego zaktadu nie powodujg
przekroczenia 10% dopuszezalnych poziomow substancji w powietrzu lub 10% wartosci
odniesienia, usrednionych dla godziny. Ponadto, zgodnie z art. 224 ust. 2 pkt 4 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25, poz. 150, ze zm.),
w pozwoleniu odstgpiono od okreslenia innych rodzajéw gazéw lub pyléw niz objete
standardami,

Podsumowujac stwierdza sie, ze wykonane obliczenia poziomoéw  substanciji
W powietrzu za pomocg referencyjnej metodyki modelowania pozioméw substancji
W powietrzu wykazaly, ze emisja substancji z instalacji nie powoduje przekroczen standardéw
jakosdci srodowiska, wartosci odniesienia oraz opadu pylu poza terenem, do ktérego zaktad
posiada tytul prawny. W zwigzku z tym wielkosé dopuszczalnej emisji substancji
wprowadzanych do powietrza okreslono zgodnie z propozycjg Strony, zawartg
w dokumentacji stanowigcej podstawe wydania zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Stosownie do przepiséw art. 224 ust. 1| ustawy — Prawo ochrony srodowiska,

W pozwoleniu uregulowano sprawe usytuowania stanowisk do pomiaru wielkosci emis;ji,
w celu np. umozliwienia wiasciwemu organowi przeprowadzenia kontrolnych pomiardw
emisji dla sprawdzenia dotrzymywania okre§lonych w tym pozwoleniu wielkosci
dopuszczalnej emisji.
Usytuowanie przekrojow pomiarowych oraz kréécodw pomiarowych do pomiaréw substancji
pylowych i gazowych emitowanych do atmosfery powinno by¢ zgodne z aktualnymi
przepisami. Do pomiaréw nalezy stosowaé metodyki referencyjne, jezeli metodyki takie
zostaly okreslone na podstawie ustaw. Dopuszczalne jest stosowanie innej metodyki pod
warunkiem udowodnienia pelnej réwnowaznosci uzyskanych wynikow.

Zgodnie z art. 216 ust. 2 i w $wietle art. 195 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
w przypadkach zmian w najlepszych dostepnych technikach pozwalajacych na znaczne
zmnigjszenie wiclkosci emisji bez powodowania nadmiernych kosztéw lub gdy bedzie to
wynikalo z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepiséw o ochronie
srodowiska, pozwolenie moze zosta¢ cofniete lub ograniczone bez odszkodowania.

Majac powyzsze na uwadze postanowiono jak w sentencji.
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Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwotanie do Ministra Srodowiska, w ciggu 14 dni od daty
jej otrzymania, zlozone za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego.

Otrzymuja:

1. Guala Closures DGS Poland S.A.
ul. Al. Kazimierza Wielkiego 6
87-800 Wioctawek

2,3@a/a

Do wiadomosci:

1. Ministerstwo Srodowiska
Departament Instrumentow Srodowiskowych
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
2. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodne;j
ul. Rogaczewskiego 9/19
80-804 Gdansk
3. Kujawsko-Pomorski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz
4. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w W-wie
ul. Zarzecze 13 B
03-194 Warszawa
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5. Prezydent Miasta Wioclawka
Zielony Rynek 11/13
87-800 Wloctawek

Za wydanie niniejszef decyzji uiszczono oplate skarbowg w wysokosci 1005,50 z{ ( tysige pigé zlotych, zero
groszy) - wplata na konto Urzedu Miasta w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799 — wysokosé
okrestona w czgici | pkt 46 zalgcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. (Dz. U. Nr 225, poz. 1635
ze zm.).
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