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1 WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z robotami nawierzchniowymi przy realizacji robét budowlanych wymienionych w ST-
00.00 ,Wymagania ogdlne”, p. 1.1.
1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1
1.3 Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z budowg
nawierzchni pod urzgdzenia sitowe.
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w OST - 00.00 ,Wymagania ogodine" pkt 1.4.
1.5 Ogoélne wymagania dotyczgce robot
Ogodlne wymagania dotyczace robo6t podano w OST -00.00 ,Wymagania ogdélne" pkt1.5
2 MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w OST -00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 2
2.1 Nawierzchnia wielofunkcyjna
Nawierzchnia instalowana na podbudowie elastycznej typu ET, sktada sie z dwoch warstw. Dolna
warstwa to mieszanina granulatu gumowego o granulacji 1-4 mm, potgczonego lepiszczem
poliuretanowym, jednosktadnikowym. Ukfadana jest mechanicznie, bezspoinowo, przy pomocy
rozktadarki mas poliuretanowych. Granulat gumowy SBR mieszany jest z systemem poliuretanowym
(PU) w mikserze. Grubo$¢ warstwy ok. 8 mm.
Gorna warstwa sklada sie z granulatu EPDM o granulacji 1-3 mm, potgczonego lepiszczem
poliuretanowym, jednosktadnikowym. Ukfadana jest mechanicznie, bezspoinowo, przy pomocy
rozktadarki mas poliuretanowych. Granulat EPDM mieszany jest z systemem poliuretanowym (PU) w
mikserze. Grubos¢ warstwy ok. 8 mm.
Nawierzchnia powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
e  Grubos¢ min. 16-16,5mm;
o  Wytrzymatos¢ na rozcigganie 0,60 — 0,80 MPa;
e Wspodtczynnik tarcia: 0,53 — 0,55
e Woydtuzenie: 55 - 58 %
e Amortyzacja w temp. 23°C: 39 - 43 %
o Odksztatcenie pionowe w temp. 23°C: 1,0 — 1,4 mm
e Amortyzacja wstrzagséw w temp. Laboratorium: 40 — 43 %
o Odksztatcenie pionowe w temp. Laboratorium: 1,0 — 1,4 mm
2.2 Podbudowa — warstwa stabilizujgca
Nawierzchnia wymaga podbudowy odpowiednio wyprofilowanej spadkami podtuznymi i poprzecznymi,
odchytki mierzone tatg o dt. 4 m nie powinny by¢ wieksze niz 8 mm. Podtoze powinno byé wolne od
zanieczyszczenh organicznych, kurzu, btota, piasku itp. Nie moze by¢ zaolejone (plamy nalezy usungc).
ET - wykonanie warstwy nosnej - ,elastycznej” grubosci 3,5 cm:
Sktada sie ona z granulatu gumowego o granulacji 1-4 mm , potgczonego lepiszczem poliuretanowym,
jednoskfadnikowym z zwirem kwarcowym. Uktadana jest mechanicznie, bezspoinowo, przy pomocy
rozktadarki mas poliuretanowych. Granulat gumowy mieszany jest z systemem poliuretanowym (PU) w
mikserze, w stosunku wagowym 100:21.
2.3 Podbudowa

— warstwa klinujgca z kruszywa kamiennego pochodzenia magmowego 0/16m grub. 5cm wg PN-
B-11112

— podbudowa z kruszywa kamiennego pochodzenia magmowego 0/31m grub. 15cm wg PN-B-
11112
2.5. Warstwa odcinajaca
2.5.1. Rodzaj materiatu
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstwy odcinajgcej sg piaski srednioziarniste.
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2.5.2. Wymagania dla kruszywa
Piasek stosowany do wykonywania warstwy odsgczajgcej powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-
11113 dla gatunku 1 i 2.
3 SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST-00.00 ,Wymagania ogdélne" pkt.3.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robét powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania
z nastepujacego sprzetu:
e Zageszczarki
o Przewozne zbiorniki wody zaopatrzone w urzgdzenia do rozpryskiwania wody,
e Sprzet do uktadania nawierzchni syntetycznej dostarczony lub zaaprobowany na pismie przez
dostawce materiatdw do wykonania nawierzchni,
e Szablony ciggnione do rozscielenia warstw kruszywa,
e Lekkie walce wibracyjne.
4 TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST -00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 4.
Materialy do wykonania nawierzchni mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w
warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Materiaty do wykonania nawierzchni syntetycznej winny by¢ przewozone w oryginalnych opakowaniach
producenta z oznaczong datg przydatnosci do uzycia.
5 WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST-00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 5.
Nawierzchnia powinna by¢ wykonana przez firme posiadajgcg udokumentowane
doswiadczenie w realizacji tego typu nawierzchni oraz posiadajgcg odpowiedni, zaaprobowany przez
producenta proponowanego sytemu sprzet.
Firma wykonujgca nawierzchnie syntetyczng musi posiada¢ autoryzacje wydang przez
producenta materiatow (sytemu) wydang na zadanie objete niniejszg ST.
Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni poliuretanowej boiska jest obowigzany
przedstawi¢ Inzynierowi wszelkie dokumenty wymagane w pkt 2.1 dla proponowanego systemu
nawierzchniowego oraz autoryzacje producenta nawierzchni, wystawiong dla Wykonawcy wraz z
potwierdzeniem gwarancji udzielonej przez producenta na nawierzchnie.
(Wykonawca moze wykonaé inny typ nawierzchni pod warunkiem zachowania podanych w
dokumentacji parametréw i wymagan. Przed przystapieniem do wykonania rob6t Wykonawca
przedstawi Inzynierowi do akceptacji atesty i aprobaty dotyczace proponowanego systemu.
Wszystkie warstwy nawierzchni musza byé wykonane wedlug technologii wyszczegélnionej w
aprobacie technicznej.)
Wykonanie i pielegnacja warstw nawierzchni syntetycznej powinny przebiega¢ zgodnie z instrukcjg
producenta.
Nawierzchnie syntetyczng nalezy wykonaé zgodnie z kolorystykg pokazang w projekcie budowlanym.
6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogdlne zasady kontroli jakoSci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST-00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 6.
6.2 Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskac od producentéw zaswiadczenie
o jakosci (atesty) oraz wykonaé badania materiatéw przeznaczonych do wykonania roboét i przedstawic
ich wyniki Inzynierowi w celu akceptacji materiatow. Do materiatow, ktérych producenci sg zobowigzani
(przez wtasciwe normy PN i BN) dostarczy¢ zaswiadczenie o jakosci (atesty) nalezg urzadzenia
zabawowe.
6.3. Badania w czasie wykonywania robot
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta
powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardw.
6.3.1. Badania jakosci wykonanej nawierzchni
Wymagania dla wykonanej nawierzchni syntetycznej:
e Badanie nawierzchni wg instrukcji producenta oraz zgodnie z zaleceniami aprobaty technicznej
o Nieréwnosci podioza nalezy mierzy¢é 4-metrowg tatg zgodnie z normg BN-68/8931-04.
Nieréwnosci nie mogg przekraczaé 6 mm.
e Spadki poprzeczne i podtuzne wykonanej nawierzchni powinny byé zgodne z dokumentacja
projektowg i tolerancjg +0,5%.
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6.3 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robot
Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan ustalonych w odpowiednich punktach zostang
przez Inspektora odrzucone i nie dopuszczone do zastosowania.
Wszystkie elementy robot nawierzchniowych, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien SST
zostang rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.
7 OBMIAR ROBOT
7.1 Ogoline zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST-00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 7.
Jednostkg obmiarowg dla nawierzchni i podbudowy jest 1m?2 — metr kwadratowy.
8 ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w OST-00.00 ,Wymagania ogodine" pkt 8.
9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST- 00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 9.
10 PRZEPISY ZWIAZANE
Wytyczne producentéw, instrukcje montazu.
Aprobaty i certyfikaty poszczegdinych produktow.
PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych




