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1 WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robét dostarczenia i montazu wyposazenia placu zabaw i boiska.
1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji
robo6t wymienionych w p. 1.1
1.3 Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad dostarczenia i montazu wyposazenia, m.in. do:
- wykonania fundamentow pod istniejace urzgdzenia placu zabaw przeznaczone do przeniesienia;
- wykonania i montazu projektowanego wyposazenia placu zabaw;
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w
OST - 00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.
1.5 Ogdine wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST -00.00 ,Wymagania ogdine" pkt1.5
2 MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST -00.00 ,Wymagania ogdine" pkt 2

2.1 Istniejace wyposazenie placu zabaw do przeniesienia
e  sprezynowiec — 2 szt.
2.2. Projektowane wyposazenia placu zabaw z przykfadami
e zestaw zabawowy — 1 szt.

- Wymiary: 402 x 496 cm

- Strefa bezpieczenstwa 702 x 846 cm

- Wysokos$¢ catkowita: 327 cm

- Wysokos$¢ swobodnego upadku: 120 cm

- Slizgi ze stali nierdzewnej AlSI304. Blacha o grubosci 2 mm ksztattowana w technice CNC. Plyty boczne z
polietylenu HDPE o grubos$ci 15 mm, najwyzszej jako$ci, catkowicie odpornego na wilgo¢ i UV.

- Piyty $cianek z kolorowego tréjwarstwowego polietylenu HDPE o grubosci 15 mm, najwyzszej jakosci, catkowicie
odporny na wilgo¢ i UV.

- Antyposlizgowa ptyta podestowa hpl hexa o grubosci 10 mm w kolorze antracytowym cechujgca sie maksymailng
odpornoscig na czynniki sSrodowiskowe i wysokiej klasy odpornoscig na Scieranie.
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- Konstrukcja ze stali czarnej S235JR oczyszczona w procesie piaskowania. Zabezpieczona przed korozjg przez
cynkowanie i malowanie proszkowe farbami poliestrowymi, odpornymi na UV z atestem QUALICOAT.

- Kamienie wspinaczkowe wykonane z mieszanki kruszyw i kolorowych zywic poliestrowych.

- Tuba z polietylenu LDPE formowana rotacyjnie o wewnetrznej srednicy 53,5 cm

- Elementy ztgczne takie jak $ruby, nakretki, podktadki wykonane ze stali nierdzewnej. Wandaloodporne zaslepki

Srub wykonane z poliamidu formowanego metodg wtryskows.

o hustawka gniazdo — 1 szt.

e  Wymiary: 185 x 289 cm

o  Strefa bezpieczenstwa: 750 x 235 cm

(Dla nawierzchni gumowej: 650 x 235 cm)

e Wysokosc¢ catkowita: 244 cm

e  Wysokos¢ swobodnego upadku: 133 cm

e  Siedzisko typu ,ptasie gniazdo” o srednicy 100

cm zawieszone na fancuchach fi.6 mm ze stali

nierdzewnej. Metalowa rama opleciona migkka ling

polipropylenowa.

e  Zakonczenia stupdw w postaci czopdéw z

migkkiej gumy EPDM.
‘ e Konstrukcja ze stali czarnej S235JR
\ oczyszczona w procesie piaskowania.
‘ | Zabezpieczona przed korozjg przez cynkowanie i
malowanie  proszkowe farbami poliestrowymi,
odpornymi na UV z atestem QUALICOAT.
e Elementy zigczne takie jak $ruby, nakretki,
podktadki  wykonane ze stali nierdzewne;.
Wandaloodporne zaslepki $rub wykonane z
poliamidu formowanego metoda wtryskowa.

o Podwdjnie utozyskowane zawiesia ze stali nierdzewnej. Zawiesie w cato$ci wykonane sg ze stali nierdzewne;.

o ‘tawka - 3 szt.
- Wymiary: 162 x 75 cm
- Wysokos$¢ catkowita: 63 cm
- Deska kompozytowa grubosci 40 mm, odporna na UV.
- Konstrukcja ze stali S235JR oczyszczona w procesie piaskowania. Zabezpieczona przed korozjg przez
cynkowanie i malowanie proszkowe farbami poliestrowymi, odpornymi na UV.
- Elementy ztgczne takie jak sruby, nakretki, podktadki wykonane ze stali nierdzewnej. Wandaloodporne
zaslepki srub wykonane z poliamidu formowanego metodg wiryskowa.

Uwaga: Inwestor moze wykorzysta¢ rownowazne elementy wyposazenia innych firm niz podane w
dokumentac;ji.

Za rownowazne uwaza sie produkty posiadajgce nastepujgce cechy:

- beda tozsame pod wzgledem materialowym, pod wzgledem rodzaju impregnacji i zabezpieczen
antykorozyjnych,
- beda tozsame pod wzgledem formy i kolorystyki,
- beda zgodne z podanymi normami
2.3. Fundamenty istniejgcego wyposazenia placu zabaw
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu fundamentéw pod wyposazenie s3g:
- beton zwirowy klasy C 20/25,
Beton zwirowy klasy C20/ 25 powinien spetnia¢ wymagania PN-88/B-06250 (PN-EN 206-1), w tym:
- wytrzymatos¢ na sciskanie — minimum 25 MPa,
- nasigkliwos¢ — najwyzej 5%,
- mrozoodpornos¢ — co najmniej F150.
2.4. Fundamenty projektowanego wyposazenia placu zabaw

Fundamenty nalezy wykona¢ tak, aby nie stwarzaty zagrozenia ( potkniecia sie ,uderzenia).

Nalezy zastosowaé fundamenty betonowe prefabrykowane dostarczane w komplecie z urzgdzeniem, lub
inne, spetniajgce wymagania podane przez producenta urzgdzen.

Fundamenty prefabrykowane posadowi¢ w gruncie zgodnie z instrukcja producenta. Elementy
betonowane w gruncie zala¢ betonem B 20.Urzgdzenia mocowa¢ nie wczesniej niz po osiggnieciu 80 %
wytrzymatosci betonu. W przypadku wczesniejszego montazu urzgdzen zabezpieczy¢ ( unieruchomi¢ ) przed
uzywaniem do czasu osiggniecia przez beton zgdanej wytrzymatosci
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3 SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST-00.00 ,WWymagania ogodlne" pkt.3.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:
e betoniarek do wytwarzania zapraw,
e przewoznych zbiornikdw na wode,
e Srodkow transportu,
e  zageszczarki do gruntu,
e sprzet do montazu placu zabaw, urzgdzen rekreacyjnych itp.
4 TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST -00.00 ,WWymagania ogdine" pkt 4.
Elementy wyposazenia nalezy przewozi¢ dowolnym Srodkiem transportowym z zabezpieczeniem tadunku
przed uszkodzeniami mechanicznymi.
5 WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robo6t podano w OST-00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 5.
5.1. Wykonanie fundamentéw betonowych
Wymiary fundamentéw powinny by¢ wykonane $cisle wedtug dokumentaciji projektowej oraz instrukcji przekazanej
przez producentéw urzadzen. W przypadku gdy producent zaleci wieksze wymiary fundamentow lub inny sposob
mocowania niz przewidziano w dokumentacji projektowej i niniejszej SST, nalezy stosowac¢ sie do zalecen
producenta, kazdorazowo jednak za uprzedniag akceptacjg na pismie Inzyniera.
Beton fundamentéw powinien zosta¢ zageszczony i pielegnowany do uzyskania petnej wytrzymatosci.
Gorna warstwa fundamentu nie moze wystawac ponad powierzchnie nawierzchni.
Fundamenty bedg wykonywane przed wykonaniem robot zwigzanych z wykonaniem gornej warstwy nawierzchni
syntetycznej.
6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST-00.00 ,Wymagania ogdine" pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci betonu fundamentow
Kontrola jakosci betonu C 20/25) polega na sprawdzeniu prébek betonu pod wzgledem:
- wytrzymatos$ci na Sciskanie,
- nasigkliwosci,
- mrozoodpornosci.
Wyniki badan powinny spetnia¢ wymagania podane w punkcie 2.5. niniejszej ST.
6.3. Kontrola jakosci zamontowanych urzadzen
Kontrola jakosci zamontowanych urzadzen polega na sprawdzeniu:
- jakosci wszelkich montowanych urzadzen pod wzgledem zgodnosci ze specyfikacjg producenta oraz pod katem
ewentualnych uszkodzen mogacych wystgpi¢ podczas transportu, skladowania albo montazu;
- stateczno$ci wykonanego montazu.
Urzadzenia zamontowane muszg spetnia¢ warunek bezpiecznego uprawiania ¢wiczen i konkurencji sportowych.
7 OBMIAR ROBOT
7.1 Ogdine zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST-00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 7.
Jednostka obmiarowg wyposazenia jest sztuka lub komplet.
8 ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w OST-00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 8.
9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST- 00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt 9.
10 PRZEPISY ZWIAZANE
Wytyczne producentdw, instrukcje montazu.
Aprobaty i certyfikaty poszczegdlnych produktow.
PN-1SO-1461 Ocynkowanie ogniowe
PN-80/C-81531 Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowej
PN-75/C-81518 Oznaczenie porowatosci powtok lakierowanych,
PN-79/H-97070 Ochrona przed korozjg (pokrycia lakierowane),
PN — EN 13252 — Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wtasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobdw stosowanych
w systemach drenazowych.
PN — EN 13253 — Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wtasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobow stosowanych
z zabezpieczeniach przeciwerozyjnych (ochrona i umocnienia brzegéw).
PN — EN 13254 — Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wtasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobéw stosowanych
do budowy zbiornikéw wodnych i zapér.
PN-86/C-81553 Ocena zniszczen powtok
PN-88/H-84020 Ksztattowniki zamkniete prostokatne giete na zimno
PN-EN 1176-1:1998 Wyposazenie palcow zabaw. Cze$¢ 1. Ogdlne wymagania i metody bezpieczenstwa badan.
PN-EN 1176-7 1998 Wyposazenie placow zabaw. Czes¢ 6.Wytyczne instalowania sprawdzania, konserwacji i
eksploatacji.
PN-EN 1176-7 Wyposazenie placow zabaw. Wytyczne instalowania, sprawdzania, konserwac;ji i eksploataciji.
PN-EN 1176-1:2001 Wyposazenie placow zabaw. Czes¢ 1: Ogolne wymagania bezpieczenstwa i metody badan
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PN-EN 1176-1:2001/A1:2004 Wyposazenie placow zabaw. Czes$¢ 1: Ogdlne wymagania bezpieczenstwa i metody
badan (Zmiana Al)

PN-EN 1176-1:2001/A2:2005 Wyposazenie placow zabaw. Czes$¢ 1: Ogolne wymagania bezpieczenstwa i metody
badan (Zmiana A2)

PN-EN 1176-2:2001 Wyposazenie placow zabaw. Czes¢ 2: Dodatkowe wymagania bezpieczenstwa i metody
badan hustawek

PN-EN 1176-2:2001/A1:2005 Wyposazenie placéw zabaw. Czes¢ 2: Dodatkowe wymagania bezpieczenstwa i
metody badan hustawek (Zmiana Al)

PN-EN 1176-3:2001 Wyposazenie placéw zabaw. Czes¢ 3: Dodatkowe wymagania bezpieczenstwa i metody
badan zjezdzalni

PN-EN 1176-3:2001/A1:2005 Wyposazenie placow zabaw. Czes$¢ 3: Dodatkowe wymagania bezpieczenstwa i
metody badan zjezdzalni (Zmiana Al)

PN-EN 1176-4:2001\Wyposazenie placow zabaw. Czes¢ 4: Dodatkowe wymagania bezpieczenstwa i metody
badan kolejek linowych




